KUSADASI BELEDIYESI
12 KALEM MUHTELIF CEVRE DUZENLEME VE PARK MALZEMESI ALIM iSi
TEKNIK SARTNAMESi

1. AHSAP COCUK OYUN GRUBU

PERSPEKTIF YAN GORUNUS
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PLAN | :

KOD NO MALZEME ADI MIKTAR
1. ANKRAJ/ Adet 12
7. DIKEY TASIYICI 100 ¢cm 2
3 DIKEY TASIYICI 230 cm (Yatay Merdiven ayaklar da dahil) 6
4. DIKEY TASIYICI 380 ¢cm 4
& 110x110 Kare Ahsap platform 1
& 110x110x76x64 Spiral Kare Ahsap Platform 1
7 Ahsap merdiven 2
g Ahsap Pano 1
9 Helezon Kaydirak Panosu 1
10. Plastik Helezon Kaydirak h:200 cm 1
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Diiz Kaydirak Panosu 2
Plastik Diiz Kaydirak h:100 cm 1
Plastik Diiz Kaydirak h:200 cm 1
Yatay Merdiven 1
Ahsap Cat1 -Kare 1

TASIYICI KONSTRUKSIYON

Tastyicilar en az 90 mm x 90 mm net &lgiisiinde kare kesitli olacaktir. Emprenye edilmis sibirya
sarigamdan olusturulacaktir. Emprenye sonrasinda UV dayanimini arttiran ve ahsapta her tiirli
organizmanin yasamasini engelleyen ve iceriden disariya ve disaridan igeriye havalandirma saglayan
ancak i¢teki nem ve suyu disan atip dis hava sartlarinin dogurabilecegi nemi, suyu ve benzeri her tiir
ortami igeriye almayip bir filtre vazifesi goren ve ayn1 zamanda ahsabin damarlarini tamamuyla tasidigi
renge kapatmayip damarlarini da gosterebilen esvap ve kalitede su bazli bir ahsap boyas: ile
boyanacaktir.

BAGLANTI ELEMANLARI

Platform baglanti kelepgeleri aliiminyum dékiim yontemi ile ya da enjeksiyon yontemi ile yapilmisg
polyemid esasli malzemeden olacaktir. Korkuluk baglanti kelepgeleri ise enjeksiyon yontemi ile
vapiimis polyemid esashi malzemeden olusacaktir. lasiyici plattorm ve korkuluk kelepgeler tasiyici
konstriiksiyonu olugturan 114 mm borular tam daire olacak sekilde sarmalidir. Enjeksiyon yontemi ile
vapilmis polyemid esasli baglanti kelepgelerinin renklendirmesinde kullanilan boya maddesi ¢ocuk
saghgma ve gida tiiziiklerine uygun olacaktir.

ANKRAJ

Ankraj olarak ahsaplarin uzantilar1 agilan ¢ukurlara nizami olarak o6lgiileri dahilinde yerlestirildikten
sonra beton harg ile ankre edilmeleri saglanacaktur.

AHSAP KARE PLATFORMLAR

90 mm / 90mm Sibirya sarigam latalardan tasiyic1 kolonlara baglanti yapilan yatay kirisler ve iizerlerine
monte edilen 40/90 mm Sibirya sarigam latalarin tutturulmasi ile platformlar olusturulacaktir. Bu
platformlar emprenye edilmis saricamdan olusturulacaktir. Emprenye sonrasinda UV dayanimim
arttiran ve ahsapta her tiirli organizmanin yasamasim engelleyen ve igeriden disariya ve disaridan
iceriye havalandirma saglayan ancak igteki nem ve suyu disar atip dis hava sartlarinin dogurabilecegi
nemi, suyu ve benzeri her tiir ortam igeriye almayip bir filtre vazifesi géren ve ayn1 zamanda ahsabin
damarlarini tamamiyla tasidig: renge kapatmayip damarlarini da gosterebilen esvap ve kalitede su bazl
bir ahsap boyasi ile boyanacaktir.

AHSAP HELEZON PLATFORMLAR

90 mm / 90mm Sibirya saricam latalardan tasiyici kolonlara baglanti yapilan yatay kirisler ve tizerlerine
monte edilen 40/90 mm Sibirya saricam latalarin tutturulmasi ile platformlar olusturulacaktir. Bu
platformlar emprenye edilmis sarigamdan olugturulacaktir. Bu platformlar emprenye edilmis sarigamdan
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olusturulacak ve spiral kaydirak montesine uygun olacak sekilde uzantisi bulunacaktir. Emprenye
sonrasinda UV dayanimuni arttiran ve ahsapta her tiirlii organizmanin yasamasini engelleyen ve igeriden
disariya ve disaridan igeriye havalandirma saglayan ancak igteki nem ve suyu disann atip dis hava
sartlarinin dogurabilecegi nemi, suyu ve benzeri her tiir ortamu igeriye almayip bir filtre vazifesi géren
ve ayni zamanda ahsabin damarlarini tamamuyla tasidigi renge kapatmayip damarlarini da gésterebilen
esvap ve kalitede su bazli bir ahsap boyasi ile boyanacaktir.

AHSAP BAGLANTILI MERDIVENLER

40/190mm Sibirya saricam latalardan merdiven ana tasiyicist yapilacak ve platforma baglanacaktir. Bu
tastyicinin alt baglantis1 da uzun birakilan tasiyicinin zemine diistiigii yerde agilan gukura yerlestirilerek
har¢ betonu ile ankre edilerek sabitlenecektir. Basamak 40/190mm, rihtlar ise 90/18mm sarigam
birlestirilmesi ile olusturulacaktir. Bu merdivenlerde her bir 100 cm yiikseklige ¢ikmak i¢in 5 veya 6
basamak kullanilacaktir. Merdivenin tirabzanlar1 40/90 mm Sibirya sarigam latalardan yapilacak ve
dikey korkuluklar ise 2/6 cm sarigam latalardan ara mesafeleri 89 mm yi ge¢meyecek sekilde
yerlestirilerek merdiven tasiyic: karkasina tutturulacaktir. Basamak yiiksekligi en az 15 cm en fazla de
20 cm olacak ve basamak genisligi ise en az 95 cm olacaktir. Basamak rihtlari kapali olacaktir. Bu
merdivenler emprenye edilmis saricamdan olusturulacaktir.

AHSAP PLATFORMDAN PLATFORMA CIKIS MERDIVENLERI

40/190mm Sibirya sari¢am latalardan merdiven ana tasiyicisi yapilacak ve platforma baglanacaktir. Bu
tasiyicinin alt baglantisi da baska bir platforma monte edilecektir. Basamak 40/190mm, rihtlar ise
90/18mm sarigam birlestirilmesi ile olusturulacaktir. Bu merdivenlerde her bir 100 cm yiikseklige
¢ikmak i¢in 5 veya 6 basamak kullanilacaktir. Merdivenin tirabzanlari 40/90 mm Sibirya sarigam
latalardan yapilacak ve dikey korkuluklan ise 2/6 c¢m sarigam latalardan ara mesafeleri 89 mm yi
ge¢meyecek sekilde yerlestirilerek merdiven tasiyici karkasina tutturulacaktir. Basamak yiiksekligi en
az 15 cm en fazla de 20 ¢m olacak ve basamak genisligi ise en az 95 cm olacaktir. Basamak rihtlar
kapali olacaktir. Bu merdivenler emprenye edilmis saricamdan olusturulacaktir.

AHSAP PARMAKLIKLI KORKULUKLAR

Korkuluklarin yatay baglantilar1 45 mm / 60 mm Sibirya saricam latalardan yapilacak ve dikey
parmakliklar1 ise 45/45 mm saricam latalardan ara mesafeleri 89 mm yi ge¢meyecek sekilde
yerlestirilerek ana tasiyici dikey konstriiksiyona tutturulacaktir. Bu malzemeler emprenye edilmis
saricamdan olusturulacaktir.

YATAY MERDIVEN

4/9cm sarigam latalardan 2 adet lata paralel olacak sekilde, 26cm araliklarla ¢api 27*2 mm et
kalinliginda borular ile birbirine baglantisi saglanacaktir. Daha sonra olusturulan bu kisim, ahsap ana
tagiyict dikey konstritksiyonuna tutturulacaktir. Ahsap malzemeler emprenye edilmis saricamdan
olusturulacaktir. Emprenye sonrasinda UV dayanimini arttiran ve ahsapta her tiirli organizmanin
yasamasini engelleyen, igeriden disariya ve disaridan igeriye havalandirma saglayan, ancak icteki nem
ve suyu disar1 atip dis hava sartlarinin dogurabilecegi nemi, suyu ve benzeri her tiir ortami igeriye
almayip bir filtre vazifesi géren ve aymi zamanda ahsabin damarlarini tamamiyla tasidigi renge
kapatmayip damarlarini da gosterebilen esvap ve kalitede su bazli bir ahsap boyasi ile boyanacaktir.
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AHSAP KAYDIRAK KORKULUKLARI
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Kaydirak ana ayritlarinda kullanilacak ahsap lata kesitinin min. Kesit él¢iileri 40mmx60mm ebatlarinda
birinci sinif Sibirya Camdan elde edilecektir. Kaydirak ara ayritlarinda kullanilacak ahsap lata kesitinin
min. Kesit dlgiileri 40mmx40mm ebatlarinda birinci simif Sibirya Camdan elde edilecektir. Korkuluklar
birbirlerine zivana gegme yontemi ile birlestirilecektir. Esit araliklarla désenen ara ayrilar arasi ve diger
6l¢tiler TSE standartlarina uygun olacaktir.

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Kendinden renkli diisiik yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga
halinde kendisinden renkli imal edilecektir.

e Polietilen triinlerde renk solmasim onlemek i¢in polietilen {iriinleri renklendirmek i¢in kullanilan
masterbatch boyalarin “Isik Haslig1™ test degeri 6 veya tizeri olmalidir.

e Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde lineer polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

POLIETILEN KAYDIRAKLARIN TS EN 1176-3 OYUN ALANI ELEMANLARI VE ZEMIN
DUZENLEMELERI -KAYDIRAKLAR ICIN ILAVE OZELL GUVENLIK KURALLARI VE

DENEY YONTEMLERI STANDARDINA UYGUNLUGU ESAS SAYILACAKTIR.

Kaydirak ¢ikis yeri alin radiisii S0mm ¢apinda kavis olusturmalidir.

Kaydiragin yatayla yaptigi a¢1 hi¢ bir noktada 40°ge¢meyecektir.

Kaydirak yan koruma yiiksekligi 15 cm den diisiik olmayacaktir.

Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 400mm den kii¢iik olmamalidur.

Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmig olacaktir.
Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900 mm arasinda tutma ¢ubugu (kaydirak giris korkulugu)
saglanmalidir.

HELEZON (HELIS) KAYDIRAKLAR

TS EN 1176-3 Standart ve normlarina uygun liretilecektir.

h:200cm yiikseklikteki platformdan merkezindeki 89 mm c¢apindaki profil boruya sarmal sekilde
kaliplanmis olacaktir.

Lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarli olarak imal edilecek kaydirakta iiste
¢ocuklarin giivenle kaydiraga girisini saglayacak en az 35cm giris diizlemi, kaydiragin i¢ genisligi 45
cm, ¢ikisinda yere paralel en az 45 cm uzunlugunda durma yeri olacaktir.

Uste platforma, altta ise merkezdeki tasiyicinin uzantisi ankraj olarak yere monte edilerek
betonlanacaktir. Helezon kaydiraklar tek parca ve eksiz olarak imal edilecektir.

DUZ KAYDIRAKLAR

TS EN 1176-3 Standart ve normlarina uygun iiretilecektir.

h:100cm ve h:200cm yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece egimle kayacak sekilde
kendinden renkli olarak imal edilecektir.

Kaydiraklar lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisi ile ¢ift cidarli ve tek parga olarak yan
duvarlari ise min.15 cm yiiksekliginde genisligi ise min. 40 cm olarak imal edilecektir.
Renklendirmede kullanilan boya hammaddeleri gida tiiziiklerine ve gocuk sagligina uygun olacaktir.
Elektriklenmeyi énlemek iginde lineer polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

Diiz kaydiraklarin giris kisimlarinda kaydiraga giivenli giris saglayan bir adet plastik veya profil
korkuluk paneli bulunacaktir.

AHSAP BESIK (V) CATI
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Cati Karkasi 40/90 mm Sibirya sarigamdan V formda sekillendirmek igin, 4 adet saricam lata
kullanilarak iiggen karkas olusturulup i¢lerine saricam 2/12 yal baski dosenecek ve gati formunda
baglantis1 yapilacaktir. Bu ¢atilar emprenye sonrasinda UV dayanimini arttiran ve ahsapta her tiirli
organizmanin yasamasini engelleyen ve igeriden disariya ve disaridan igeriye havalandirma saglayan
ancak igteki nem ve suyu disar1 atip dis hava sartlarinin dogurabilecegi nemi, suyu ve benzeri her tiir
ortami igeriye almayip bir filtre vazifesi géren ve aym zamanda ahsabin damarlarin1 tamamiyla tagidigi
renge kapatmayip damarlarim da gosterebilen esvap ve kalitede su bazli bir ahsap boyas: ile
boyanacaktir. Uygulanacak bu boyamadan sonra 1/10 oranindaki bir karigim ile su bazl vernik ¢ok az
inceltilerek birinci kat, sonrasinda da inceltme olmaksizin ikinci kat olarak su bazli vernik ile
kaplanacaktir.

1. SINIF MALZEMEDE OLMASI GEREKEN OZELLIKLER

» Her metrede saglam kusgozii diye tabir edilen 2 adet budak bulunabilir. Budak ¢aplar1 toplam par¢a
genisliginin 1/8’ini ge¢meyecektir. Ciiriik, 6ziirlt, kismen kaynamis ve diismiis budaklar
bulunmayacaktir.

» Halka catlag ve ahsabin éziinden gelen kilcal damar ¢atlag: bulunmayacaktir.

Kesesi damlayan, ¢eken regine bulunmayacaktir.

I¢ kabukta ¢iiriik ya da bocek deligi bulunmayacaktir.

imalat kusuru bulunmayip sadece belirlenen toleranslar gergevesinde sapma olabilir.

Egilme, par¢a boyunun 1/50’sini gegmeyecektir.

Carpilma, parga genisliginin 1/100°nl gegmeyecektir.

Burulma, her metretiil uzunlukta 2 mm’yi gegmeyecektir.

Kilicina egilme, par¢a boyunun 1/50 ile 1/100’{i arasinda tolere edilecektir.
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METAL AKSAM UZERINDEKI ELEKTRO STATIK TOZ FIRIN BOYA

Tiim metal aksamin imalati yapildiktan sonra 200 derece Santigrattaki firin i¢inde 20 dakika siire ile
firinlanacak ve polyester esasli elektro statik toz firin boya islemi tamamlanmis olacaktir.

*** Tiim imalatlar TS EN 1176-1-3, TS 12427 Satis Sonras1 Hizmet ve Servis Belgesi, 1SO:9001 —
I1SO:14001 ve OHSAS 18001 Belgeli olacaktir.

2. AHSAP IKiLI SALINCAK




90x90mm ebatlarinda minimum 3000mm uzunlugunda ahsaptan tasiyici konstriiksiyonlar
olusturulacaktir. Tasiyic1 konstriiksiyonlarda kullamlan ahsaplarin koseleri yumusatilmig olacak ve
yiizeyleri piirtizden arindirilmak i¢in zimpara islemine tabi tutulmus olacaktir. Salincak ana tasiyicilan
arasina minimum 45x150mm ebatlarinda minimum 3000mm uzunlugundaki 1 adet masif ahsap lata ana
tasiyict konstritksiyonlara galvanizli somun ve civatalar yardimiyla baglanarak salincak iist latas
olusturulacaktir. Bu {ist lataya istege bagl olarak polietilen sepet salincaklar baglanacaktir. Bu
baglantilarda kullanilacak zincirler ise 6mm kalibre zincir olacaktir. Salincak latasi tizerine her salincak
icin iki adet mafsal ve kelepge galvanizli gelik civata ve somun sikistirilarak kontra edilmesi suretiyle
baglanacaktir. imalat igin kullamlacak ahsap hammaddesi, 1. Simf Sari Cam kereste olacaktir. Ahsap
kesitleri, projeye uygun olarak maksimum ( = ) 2 mm toleransla, ahsap boylart maksimum ( +) 20 mm.
toleransla imal edilecektir.

Imalatta kullanilacak ahsap malzemede olacak zellikler, Budak; Her metrede saglam 4 adet budak
bulunabilir. Budak ¢aplar toplam parga genisliginin ¥ “linli gegmeyecektir. Kilcal ¢atlaklar bulunabilir
(1-2 mm). Basingli emprenye ortamimin gerektirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy catlaklan
bulunabilir, ancak tolerans sinirlarinda olmalidir. Regine kesesi: Uzunlugu her metrede 10 cm‘yi
gecmeyip 1 adet bulunabilir. Damlayan, c¢eken regine, i¢ kabuk, ¢iiriik kovuk, boécek deligi
bulunmayacaktir. imalat kusuru bulunmay1p sadece belirlenen toleranslar ger¢evesinde sapma olabilir.
Egilme: Parca boyunun 1/50°sini geg¢meyecektir. Carpilmalar parga genisliginin 1/100°nii
ge¢meyecektir. Burulma: Her metretiil uzunlukta 2 mm’yi ge¢meyecektir. Kilicina egilme: Parca
boyunun 1/50 1le 1/100°G arasinda tolere edilecektir. Zimpara: Goriinen yiizeylerin tamam
zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir. Biitiin sabit baglantilar galvanizli civata yardimi ile
yapilacaktir. Sistemde kullanilan tiim metal baglanti1 ve civatalar yilizeye havsa agilmak (gdémiilmek)
suretiyle monte edilir. Civatalar enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis polietilen kapaklarla dis
etkenlerden korumak amagli olarak kapatilacaktir.

Tiim ahsap aksamlar vakum emprenye islemine tabi tutulacaktir. Ahsap dogal olarak kullanildig1 zaman
mantar, bocek ve hava sartlarina bagli olarak kolayca tahrip olur ve kullanim 6mrii azalir. Kullamm
Omriinii uzatmak i¢in ahsaba vakum emprenye islemi uygulanmalidir. Emprenye malzemesi insan
saghgini etkilemeyen krom, bakir ve arsenit igermeyecektir ve vakum/basing yontemi ile yaklagik 12
atmosferlik basin¢la uygulanir. Tiim ahsaplar su bazh vernik ile boyanacaktir.



3. AHSAP TAHTEREVALLI

90 mm x 90 mm x 3000mm ana iist tasiyici konstriiksiyon olusturacaktir. Ust tasiyici ana konstriiksiyon
90mmx90mmx 800mm yiikseklikteki iki tasitic1 arasina hareket eksenli millere gegirilmis gijonlar ile
tutturulacaktir. Yatay tasiyicilar ve dikey tasiyicilarin birbirine baglantilan lazer kesim Smm sac
malzeme ile kapatilacak olup galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla baglanacaktir. Tahterevalli
Oturag HDPE malzemeden olup Oturma latalarinin oturma sahanligina iki yanina yerlestirilecektir. Bu
HDPE figiirleri 19mm-19,5 mm HDPE yiiksek yogunluklu ¢ift renkli polietilen levhalardan bilgisayarl
CNC router makinelerinde kesimi yapilarak iiretilecektir. Router makinelerinde kesimi yapilan pargalar
herhangi bir ¢apak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden geg¢irilip yumusatilacaktir.
Polyemid levha parcalarinin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak civata ve vida uglarinin
tamami agikta vida ucu goziikmeyecek sekilde plastik tapa ve kapaklarla kapatilacaktir. Polyemid figiir
kismi ile yay kismi arasinda parmak sikigmasini engelleyecek sekilde minimum 2 mm sacdan tas
seklinde yayin iizerini kapatacak sekilde koruyucu sac aparat yer alacaktir. Tahterevalli iki kisinin
kullanimina uygun olarak tasarlanacaktir.

Imalat igin kullanilacak ahsap hammaddesi, 1. Sinif Sari Cam (Pinus silvestris ) kereste olacaktir. Ahgap
kesitleri, projeye uygun olarak maksimum ( = ) 2 mm toleransla, ahsap boylar1 maksimum ( +) 20 mm
toleransla imal edilecektir.

1.SINIF MALZEMEDE OLMASI GEREKEN OZELLIKLER

Her metrede saglam kusgozii diye tabir edilen 2 adet budak bulunabilir. Budak c¢aplar1 toplam parca
genisliginin 1/8’ini ge¢meyecektir. Ciiriik, O6zurlii, kismen kaynamis ve diismiis budaklar
bulunmayacaktir. Halka ¢atlag ve ahsabin 6ziinden gelen kilcal damar ¢atlag: bulunmayacaktir. Kesesi
damlayan, ¢eken regine bulunmayacaktir. Ig kabukta giiriik ya da bocek deligi bulunmayacaktir. imalat
kusuru bulunmayip sadece belirlenen toleranslar ger¢evesinde sapma olabilir. Egilme, parga boyunun
1/50’sini gegmeyecektir. Carpilma, parga genisliginin 1/100°nii gegmeyecektir. Burulma, her metretiil
uzunlukta 2 mm’yi ge¢meyecektir. Kilicina egilme, parga boyunun 1/50 ile 1/100’{i arasinda tolere
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edilecektir.



4. AHSAP BANK

Uriiniin yerden yiiksekligi 445mm, genisligi ise 1450mm olarak tasarlanacaktir.

Uriiniin tasiyic1 konstriiksiyonu, aliiminyum dékiim teknigi ile iiretilen 6zel tasarim ayakli olmahdir.
Dokiim isleminden sonra kalip besleme fazlaliklari ve ¢apaklari taslama zimpara ile temizlenerek ytiizey
piirtizsiiz hale getirilmelidir.

Temizlenen aliiminyum ayaklar, elektrostatik toz boya ile g¢evresel etkiler ve korozyona karsi
boyanmahdir.

Boyanan ayaklar, emprenye islemine tabi tutulmus, ithal 2 kat su bazli vernikli 1450x90x42mm
ebatlarinda, 1. sinif ¢cam keresteden imal edilmis oturak ve sirthk parcalari ile birlestirilmelidir.
Birlestirme isleminde ilk olarak, aliiminyum ayaklar gévdesinde yekpare olarak bulunan &zel civata
baglanti kulak¢iklar iizerine oturtulan kereste oturak pargalari, galvanizli civatalar ile sikilmahdir.
Montaj alaninda bankin yere sabitlenmesi, yine aliiminyum dokiim ayaklarda bulunan ve yer ile temas
noktalarinda ver alan 6zel baglant: delikleri kullanilarak saglanmalidir.

Tasarim Ozellikleri:

Uriin, ergonomik ve standartlara uygun olmalidir. Oturma Banklari i¢in TURKAK onayli TS 7941
belgesi olmali ve belge verilecek evraklar arasinda yer almahdir.
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5. PVC PANEL CiT
Panel ¢it ve direk Set (takim) halinde; her sete ( her 250 cm ’ye ) 1 adet Direk ve ayrica bir

adet ilave direk olacak sekilde teslim edilecektir. ﬂﬁ



Set sayisi= (n) Direk sayis1 = (n+1)

PANEL CITIN OZELLIKLERI (h=75c¢m)
1 - Yiikseklik : 75 cm.
2 - Uzunluk : 250 cm.
3 - Kaplama : Sicak daldirma galvaniz.
4 - Renk : Boya rengi yesil RAL 6005 % 90 parlaklikta olmalidir.
5 - Boya kalinligi en az 80 - 100 mikron olmalidir.
6 - Panel iizeri elektrostatik polyester firin boya olmalidir.
7 - Panel g6z aralig1 yatayda en fazla 50 mm dikeyde en fazla 150 mm olmalidir.
8 - Panel {izerinde esnemeyi énlemek i¢in en az 2 ad. biikiim yeri olmalidur.
9 — Tel kalinlig1 en az @ 4,00 mm olmalidur.

PANEL CiT DIREGININ OZELLIKLERI (75 cm panel ¢it setinde kullanilacak direkler)

1 - Direk uzunlugu 80 cm. olmalidir.
2 - Profil kalinlig1 en az 1.5 mm. x 50 mm. x 50 mm. olmalidur.
3 - Direk montaj1 i¢in direk altinda 120 mm. x 120 mm. 6l¢iilerinde 6 mm. kalinliginda
taban sac1 olmalidir.
4 - Taban sac1 tizerinde vidalama i¢in agilmis 4 adet 15 mm. ¢apinda delik olmalidir.
5 - Taban saci kaynak ile profile birlestirilmis olmalidir.
6 - Profil igerisine giren suyun tahliyesi i¢in taban sacinda 40 mm. ¢apinda delik olmalidir.
7 - Direk tizeri elektrostatik toz firin boya olmalidir.
8 - Boya kalinlig1 80 - 100 mikron olmaldir.
9 - Boya rengi RAL 6005 % 90 parlaklikta olmalidir.
10 - Cit diregi baslarinda polyamid kapaklar olmalidir.
11 - Kapaklarin renkleri panel ve direkler ile uyumlu olmalidir.
12 - Cit direkleriyle birlik de her bir direk i¢in 4 adet 12 mm. ¢elik diibel teslim edilecektir.
13 - Panellerin direklere montaji i¢in her bir direk i¢in 2 adet polyamid tip klips ve 2 adet
3.5 mm. x 30 mm. trapez bash akilli vida teslim edilecektir.

PANEL CITIN OZELLIKLERI (h=120cm)

1 - Yiikseklik : 120 cm.
2 - Uzunluk : 250 cm.
3 - Kaplama : Sicak daldirma galvaniz.
4 - Renk : Boya rengi yesil RAL 6005 % 90 parlaklikta olmalidir.
5 - Boya kalinlig1 en az 80 - 100 mikron olmalidir.
6 - Panel iizeri elektrostatik polyester firin boya olmalidir.
7 - Panel goz aralig1 yatayda en fazla 50 mm dikeyde en fazla 150 mm olmalidir.
8 - Panel iizerinde esnemeyi dnlemek i¢in en az 3 ad. biikiim yeri olmalidir.
9 — Tel kalinhg1 en az © 4,50 mm olmalidur.

PANEL CIT DIREGININ OZELLIKLERI (75 cm panel ¢it setinde kullanilacak direkler)
1 - Direk uzunlugu 125 cm. olmahdir.
2 - Profil kalinligi en az 1.5 mm. x 50 mm. x 50 mm. olmahdur.
3 - Direk montaji igin direk altinda 120 mm. x 120 mm. &l¢iilerinde 6 mm. kalinliginda
taban sac1 olmalidir.
4 - Taban saci iizerinde vidalama i¢in agilmis 4 adet 15 mm. ¢apinda delik olmalidir.
5 - Taban sac1 kaynak ile profile birlestirilmis olmalidir.
6 - Profil igerisine giren suyun tahliyesi i¢in taban sacinda 40 mm. ¢apinda delik olmalidir.
7 - Direk iizeri elektrostatik toz firin boya olmalidir.
8 - Boya kalinlig1 80 - 100 mikron olmalidir.
9 - Boya rengi RAL 6005 % 90 parlaklikta olmahidir.
10 - Cit diregi baglarinda polyamid kapaklar olmalidir.
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11 - Kapaklarin renkleri panel ve direkler ile uyumlu olmahdir.

12 - Cit direkleriyle birlik de her bir direk i¢in 4 adet 12 mm. ¢elik diibel teslim edilecektir.
13 - Panellerin direklere montaji i¢in her bir direk i¢in 3 adet polyamid tip klips ve 3 adet
3.5 mm. x 30 mm. trapez bash akill: vida teslim edilecektir.

6. VOLEYBOL DIREGI SETI TEKNIK OZELLIKLERI

Voleybol dikmesi metal 76 mm ¢apinda, 3 mm kalinlikta borudan imal olacaktir.

Direk iizerinde ayrica hareket eden kizak (Bilezik) sistemi (89mm Capinda Borudan Imal,
Lamali) olacak ve bu sayede File yiiksekligi kolaylikla ayarlanabilecektir.

Voleybol dikmesi 290 cm uzunlugunda olacaktir.

Kizak iizerinde File baglantisi i¢in 6zel makara, kancalar bulunacaktir.

Kizak iizerinde ayrica File Gerdirmesini saglamak igin 850 LBS-350 Kg Kapasiteli Ithal Ag
Gergi krikosu olacak bu kriko kollu olup kolayca Fileyi gerdirme imkani saglayacak ve kolu
sokdliir takilir olacaktir.

Voleybol Dikmesi firnlanmis elektrostatik boya ile beyaz renkte boyanacaktir. Kriko Siyah
Renk olacaktir.

Zemin i¢in 3” (79mm) Capinda 30 cm ankraj da ayrica verilecektir.

Potalarin zemine baglantisi i¢cin 50 cm boyunda 114x4 mm ankraj ayrica verilecektir.

7. PLASTIK SEZLONG TEKNIK OZELLIKLERI

54 c¢cm eninde olacaktir.

30 ¢cm boyunda olacaktir.

187 cm derinliginde olacaktir.

Birim agirligi 11 kg 890 gr olacaktir.
Beyaz renkte olacaktir.

Birinci sinif polipropilen malzemeden olacaktir.

8. PLAJ SEMSIYESI TEKNIK OZELLIKLERI

Plaj semsiyesinin govde bdliimii en az 10 telli olup boyu en az 100 ¢m kalinlif1 ise en az 4mm
olmalidir.

Govde borusu dis ¢api en az 22mm, boru kalinligi en az lmm boyu ise en az 118 ¢cm olmali ve
ortadan katlanir sekilde dizayn edilmis ve sabitleme aparati olmalidir.

Ayak borusu dis ¢ap1 en az 26 mm boyu en az 100 cm ve et kalinhg: en az 1,5 mm ve gévdeyi
sabitleme mandali olmalidir

Semsiye govde, ayak ve bidon olmak tizere ii¢ boliimden olugmalidir.

Semsiye kumas1 pamuk veya keten giinese dayanikli malzemeden imal olmalidir.

Metal aksami beyaz renkte elektrostatik toz boyali olmalidir.

Govde ayak ve telleri, metalden imal olmaldir.

9. MASA TENISI MASASI SETI TEKNIK OZELLIKLERI
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10.

e Tenis Masasi Tablas1t Min.10 mm veya 14 mm Kompakt Laminat kaplamali dig mekana uygun
olmalidir.

e Tenis Masas1 Tablasi en az 40X60X2 mm ve Ara baglanti demirleri en az 40X60X2 ve
40X40X2 mm olmalidir.

e Tenis Masas1 ayaklar en az 60X80X3 mm Demir ve ara baglanti demirleri en az 40X60X2
mm olmalidir.

Ana Tagiyicilar en az 60X60X5 MM Kosebent olmalidir.

Tabla ayaklari en az 60X80X2 MM Dikdoértgen Profil olmalidir.

Tenis Masasi

Filesi en az 1420X15X1,5 MM File demiri 304 paslanmaz Celik en az 1,5 mm kalinlikta

olmalidir. Montaj flaslar en az Smm olmalidir.

Kompakt serit bant ve ¢elik vida Havsa bash olmalidir.

Kompakt laminat zemin flor grafik kaplamali ve dig mekana uygun olmalidir.
Demir aksam elektrostatik boyali olmalidir.

Toplam bitmis agirlig1 en az 140 kg olmalidir.

MONTAJ, KURULUM SEMASI VE TESLIM SARTLARI

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

Is bu teknik sartnameye konu yerinde montaj gerektiren iirtinler demonte olarak teslim
edilecektir. Kurulum asamalar1 ve malzemeleri gosterir agiklamali montaj kurulum semasi
malzeme ile birlikte teslim edilecektir. Kurulum i¢in gerekli tiim malzemeler (civata, somun,
klips vb.. tam ve eksiksiz bir sekilde iirtinler ile birlikte teslim edilecektir.

Tiim iirtinler tam ve eksiksiz bir sekilde Yiiklenici tarafindan Idarece uygun goriilen yerde
kabule hazir hale getirilecek, Muayene ve Kabul islemleri yapildiktan sonra Yiiklenici
tirtinlerin KKTC Girne Belediyesine teslim hizmetini saglayacaktir. Teknik Sartnameye
uygun olmayan {iriinler kabul edilmeyecektir.

Alinacak olan malzemelerde yirtilma, yiiziilme, ¢izik, kink, catlak veya ezilme
olmayacaktir.

[darenin istemis oldugu iiriinler diginda ve teknik sartnameye uymayan hasarli, kirik,
kullanilmis, istenilen nitelikte olmayan iriinler kabul edilmeyecek, oziirlii, kusurlu ve
idarece begenilmeyen malzemeler gerekli sartlari tagiyan malzemeler ile yiiklenici fiyat fark
talep etmeden degistirecektir. Muayene ve kabulii yapilan driinlerin KKTC Girne
Belediyesine nakliyesi asamasinda zarar gérmesi halinde yenisi ile degistirilecek, her tiirli
giivenlik tedbirleri yiiklenici tarafindan alinacak, is ve is¢i giivenliginden ve sevkiyat
esnasinda meydana gelecek her tiirlii kazalara kars: yiiklenici sorumlu olacaktir.

Herhangi bir sekilde iiretim hatasi olan iirlinler kosulsuz olarak Yiikleniciye iade edilecektir.
Yiiklenici yenisini temin etmekle mesuldiir.

Mal ve hizmetin idaremize sunulmasindan itibaren vatandaslarda mal ve hizmetten
kaynaklanan sebeplerle meydana gelen tiim zarar ve ziyandan (bozulma, kinlma, ¢aligmama,
islevini yerine getirmeme, muhtelif zararlara sebebiyet verme ve saglik sorunlarina yol agma
vb. durumlar) yiiklenici sorumludur. Bu durumlarda ortaya ¢ikabilecek maddi ve manevi
zararlarin yiiklenici firmadan riicu veya tazrnin edilecektir.

Uriinlerin KKTC Girne Belediyesine tam ve eksiksiz bir sekilde teslim edilmesinden

Yiiklenici sorumludur. %



10.8.

10.9.

10.10.
10.11.
10.12.

Uriinlerin tam ve eksiksiz olarak teslim edildigine dair KKTC Girne Belediyesince onayli
tutanak diizenlenerek Idareye sunulmadan 6deme yapilmayacaktir.

Tiim malzemeler K. K. T.C. Girne Belediyesi'ne teslim edilecek olup malzemelerin
Tiirkiye’den Kibris’a nakliyesi asamasinda, Tiirkiye Belediyeler Birligi ve Kibns Tiirk
Belediyeler Birligi Is Birligi Programi kapsaminda giimriiksiiz islem yapilacaktir.
Giimriiksiiz islem i¢in gerekli dokiiman Idare tarafindan saglanacaktir.

Yiikleme, bosaltma ve nakliye yiiklenici firmaya aittir.

Nakliye, yiikleme ve bosaltma sirasinda olusacak hasarlarin karsilanmasi yiikleniciye aittir.
Alinan malin nakliyesi ve montaji sonrasinda olugabilecek hasarlar firma tarafindan yenisi
ile degistirilecektir.
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