KUSADASI BELEDIYESI
MEZAR TASLARI MUZESi
ASMA GERME MEMBRAN ORTU iSLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1. GERME MEMBRAN SiSTEMI

Proje, muellifinin yonlendirmesi esas alinarak estetik, fonksiyonellik, giivenlik ve ekonomiklik
ilkeleri dogrultusunda modellenecektir. Projesi hazirlanan sistem, proje miellifi ve idare
tarafindan onaylanmadan higbir sekilde imalata baslanmayacaktir.

Membran imalatinda, bu amag icin gelistirilmis “lisansl” “force-density” metodu ile calisan
“non-lineer” yapisal analiz programi “sertifikali” kullanicilar tarafindan kullanilacaktir. Bu
kapsamda program lisansi ve kullanici sertifikasi idareye sunulacaktir. Program lisansi, sirket ya
da sirket ortaklarindan birisi adina kayith olmasi esastir. Sistemi kuracak firma kullanacagi
programi kiraliyorsa bunu belgelemek ve hesaplarini bu programla yaptigini ispatlamakla
yukUmladdr.

PVC kapli celik konstriiksiyonlu membran értii isini yapacak olan firmanin “ ISO 14001:2015
Cevre Yonetim Sistemi “, “ OHSAS 18001:2007 i Saghgi ve Giivenligi Yonetim Sistemi “, “ISO
10002:2018 Misteri Memnuniyeti Yonetim Sistemi “ ve “ DIN EN I1SO 9001:2015 Kalite Yénetim
Sistemi “ belgelerine sahip olup bunlari idareye sunacaktir.

Yukanda agiklanan gergevede yapilacak isler:
* Membran 6n germe ve kompenzasyon hesaplar.
» Kompenzasyon hesaplarina gére membran sablonlarinin tasarimi.

*Celik ve membran imalatlarinin yapilip yerine montaj,

2. MEMBRAN MALZEME OZELLIKLERI VE iIMALATI

Germe sisteminde; vyivli elemanlar ( digli ) elektro galvanizli olarak kullanilacaktir; kose plakalari
sicak daldirma galvanizli olacaktir.

Membran kenar kablolar gelik 6zIi galvanizli olacak; uglar torna imalati saplamali olacak ve
klemens kesinlikle kullaniimayacaktir.

Membran tretimi, yiksek frekans (HF) ve/veya yirliyen robot kaynak makineleri ile yapilacaktir.

Malzeme renginde ton farklihig olmamasi igin malzeme ayni top’tan kesilecek ve kaynak hatlari
40 mm. genisliginden az olmayacaktir.

iki tarafi PVC ve 6n yuzii PVDF lak kapli, anti mikrobiyal, mantar iiretme ve ultraviyole 1sinlarina
karsi korumali, ana 6rglisii endistriyel nitelikte polyester dokuma olan membran malzemenin Ust
yiizeyi 6zel gelistirilmis lak tabaka ile gliclendirilmis ve dokuma kumas, her iki yiizeyi PVC Kaplama
ve cift tarafli PVDF ciladan olusmak lizere en az 3 katmandan olugsmalidir.

s



Bu cila tabakasi sayesinde membran malzemenin iizerinde kir tutmasi &nlenip, parlak renkli
gorlntuslnin korumasinda sureklilik saglanacaktir. Ayrica mikrobiyal — bakteriyel olusumlara ve
yosunlagmaya kargi direncli ve moré&tesi (UV) iginlara kargi koruma saglanmis olmalidir.

Malzeme %100 geri dénistirdlebilir 6zellikte olmalidir. Mimari tekstil drti kumasi iiretici firmasi,
kullanilan membran malzemeye ait Cevresel Uriin Beyanini (EPD) sunmak zorundadir. Bu beyan,
urnin mengeiyle ayni yerde bulunan resmi olarak onaylanmig ve saygin ulusal bir kurum
tarafindan verilmis olmalidir.

Mimari tekstil 6rtl kumasgi Uretici firmasi uygulama agamasinda kumasin REACH (Kimyasallarin
Kullanim, Kontrol ve Kayit Yonetmeligi) Yonetmeligine uygunlugunu belgelemeli ve herhangi bir
kimyasal ya da katki maddesi gerektirmeden %100 geri déniistiiriilebilir 6zellikte olmasini
saglamalidir. Kumagin katlanma/esneme degerlerinin Alman Standardi DIN 53359 Form A
normuna uygun oldugu ihale asamasinda belgelenmelidir. Bu norma uygunluk testi 23°C'de
100.000 defa tekrarlanarak yapilmig olmalidir. Malzeme 1SO 9001 belgesini haiz olmalidir.

Teknik ozellikleri agagida tablo-1 ve 2 de belirtilen 6zelliklere uygun malzeme kullanilarak germe
membran sistemi olugturulmalidir.

Malzemeler, idare ve proje muellifinin onayi ile kullanilabilir.

KULLANILACAK MEMBRAN MALZEME OZELLIKLERI

OZELLIKLER NORMLAR DEGERLER
Ana Dokuma DIN 60001 PES low - wick
iplik Yapisi EN ISO 2060 1670 dtex
Dokuma Sekli DIN ISO 9354 P2/2
Kaplama Tipi PVC
Toplam Agirlik DIN EN ISO 2286-2 1.200 gr/m2

Kopma Mukavemeti - Atki/Cozgl

DIN EN ISO 1421

5600/5400 N/50 mm

Q Degeri

En 410

0,0873 ( Dessin 10B )

Yirtilma Mukavemeti - Atki/Cozgli

DIN 53363

1.000 /900 N

Kaynak Mukavemeti

DIN EN ISO 2411

150N /5cm (30N)

Soguk Mukavemeti

UNI EN 1876-2:2000

-45C°

Sicak Mukavemeti

+70.C

Isik Gegirgenligi

DIN EN 1SO105-B02




Katlanma Mukavemeti DIN 53359A 100.000 kez ok.

DIN EN ISO 13501-1; DIN L
Yanmazhk Alev Yirttmez
4102-1

PVDF Lakh, anti mikrobiyal ve
Son Kat Kaplama yosunlagsmaya karsi ve
ultraviyoleye karsi korunmal

3. CELIK KONSTRUKSIYON SiSTEMI

Membran tasarimi Uretici tarafindan belediyeye onaylatildiktan sonra gerektirdigi sekilde celik
konstriiksiyonda; St37 ve/veya Ustii dayanimda celik malzeme kullaniimalidir.

Konstriksiyonun tasarima uygun portatif ve modiiler parcalar fabrika ortaminda uretilerek, sahaya
sadece modiillerin birlestiriimesi harig tiretim tamamlanmis sekilde getirilmelidir.

Birlestirme elemani olarak 8.8 ve/veya 10.8 kalitede somun, civata ve pullar (aksi belirtiimedikge
elektro galvanizli) yiiklenici tarafindan idareye teslim edilecektir. Celik pargalar kumlama ya da asit
banyosu prosesine tabi tutulmus olmalidir.

Tasiyici celik elemanlara ylizey bitirme iglemi olarak epoksi astar tzeri akrilik boya islemi uygulanmig
olmalidir.

KULLANILACAK YAPI CELIGININ TEKNiK DETAYLARI
(MEKANIK OZELLIKLER)

Akma Dayanimi : 0z= 240 MPa

Cekme Dayanimi : oy=370 MPa

Kayma Emniyet Gerilmesi : Temn= 83 MPa (H ylklemesi)
Temn = 95 MPa (HZ yiiklemesi)

Egilme Emniyet Gerilmesi : Temn = 144 MPa (H yiiklemesi)
Temn = 166 MPa (HZ yiiklemesi)

ANKRAJ BULONU TEKNiK DETAYLARI
(MEKANIK OZELLIKLER)

Makaslama Emniyet Gerilmesi : Temn = 170 MPa (H yiiklemesi)
Temn = 196 MPa (HZ yiiklemesi)

Ezilme Emniyet Gerilmesi : Olemn = 280 MPa (H yliklemesi)
Glemn = 322 MPa (HZ yiiklemesi)

OZemn = 255 MPa (H yiiklemesi)



0Zemn = 291 MPa (HZ yiiklemesi)
Celik elemanlarinin zemine ankrajinda 8.8 kalitede Ankraj bulonu kullanilmalhdir.

4. BIRLESTIRME VE MONTAJ

Rizgar hizinin 14km/sa ve lzeri oldugu durumlarda ve yagmurlu ya da elverigsiz hava
kogullarinda montaj yapilmayacak ve ¢alisilamayan siire teslim siiresine ilave edilecektir.

Tasiyici celik konstruksiyonun ankraj elemanlari, beton dékiilmesi asamasinda ya da sonrasinda
kimyasal diibeller ile yiizeye sabitlenecektir.

Fabrikada imal edilen pargalar sahaya nakledilecek ve yerine montajlari yapilacaktir.

Montaj esnasinda yapimci firma 1 siipervizér ( 1 mimar veya insaat mihendisi) ve 1 formen
bulundurmak zorundadir.

5. GARANTI

sartnameye konu olan membran sistem, malzeme ve iscilik hatalarina karsi, 2 (iki) yil garantili
olacaktir.

Malzemenin ekonomik 6mri ortalama 15 yil olmalidir. Malzemenin yillara gore azalan garanti
suresi en az 12 yil olmalidir.

Garanti belgesi, imalat tamamlandiktan sonra, Yiiklenici tarafindan iiretici firmadan talep
edilip idareye ve sirkete teslim edilecektir.

Garanti stresi boyunca yapilacak zaruri bakimlar Yiiklenici tarafindan gerceklestirilecektir.

6. iS PROGRAMI

Sozlegme tarihinden itibaren 3 giin icerisinde is programi yapilarak onaya sunulacak ve belirtilen
tarihte st 6rtii yerinde montaji yapilmis olarak teslim edilecektir.

7. METRAJ VE OLCUM
Sistemin metraj hesabinda membran 6rtinin gelik konstriiksiyona baglandigi kdse

noktalarinin birlesiminden olusacak olan poligon alani esas alinacaktir. (Zemin izdusimu
m2 alani)

Cephelerde de ayni esas cephe diizlemine esas hesaplanacaktir.
OLCU: Membran alani m?

8. ISIN SURESI
Isin siiresi 90 giindiir.

Melisa Seyma NALCIOGLU
Peyzaj Mimari
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