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DSI projelerinde kalite kontrol faaliyetlerinin etkin wve verimli bir sekilde
gerceklestirilmesi ve teskilatimiz genelinde uygulamada birlikteligin saglanmasi igin agagidaki
hususlara uyulmasi gerekmektedir.

DSI projelerinde kalite kontrol faaliyetleri, ige ait sézlesme ve ekleri dikkate alinarak,
Kalite Kontrol Teknik Sartnamesi ve Kalite Kontrol Rehberinde belirtilen hususlara gore
yerine getirilmelidir.

Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube-Miidiirliigiiniin gorevleri, DSI Teskilat
Rehberi'nde belirtildigi iizere, "Bolgedeki tiim kalite kontrol ve laboratuvar faaliyetlerini
denetlemek, izlemek, kendisine bagh birimlerin ¢alismasim1 analiz etmek, verimi
saptayacak olciitler belirlemek, birimi ile ilgili gerekli talimatlar1 hazirlamak ve
uygulamak, calisma sonuc¢larimi degerlendirmek, diizeltmeler yapmak ve bu konuda
gerekli tiim onlemleri almak/aldirtmak, gecici ve kesin kabullerde, kabul heyetlerince
istenecek aydinlatici teknik bilgileri ulusal ve uluslararasi standartlara, teknik
sartnamelere ve deney sonuclarina dayanarak vermek" seklinde tanimlanmaistir.

Bu itibarla, kalite'kontrol faaliyetleri kapsaminda; igin s6zlesmesi ve ekleri incelenerek
uygun nitelikte kalite kontrol personeli (teknik personel, laborant, laborant yardimcisi vb.)
Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Miidiiriiniin Onerisi ile Bolge Miidiirii tarafindan
gorevlendirilir.

Santiyede gorevlendirilen laboratuvar personeli teknik olarak Kalite Kontrol ve
Laboratuvar Sube Miidiiriine baglidir.

Santiyede yapilan deneylerle ilgili tanzim edilecek deney formlari; kalite kontrol
personeli, yiiklenici vekili ve yapi denetim gorevlisi tarafindan imzalanacaktir. Imzalanan
deney" formlarinin sureti malzemenin/imalatin uygunluk degerlendirmesinin yapilabilmesi
i¢in, hakedis tanzimine baslanmadan en az 5 is giinli 6nce Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube
Miidiirliglinde olacak sekilde yapi1 denetim gorevlisinin bagli oldugu birim tarafindan resmi
yaz1 ekinde gonderilecektir.



So6zlesme ve eklerinde belirtilen sayida deney sonucu olmamast durumunda 5 is giinii
icerisinde tamamlanamayan malzeme/imalat uygunluk degerlendirmeleri, degerlendirmeye
esas verilerin elde edilmesi sonrasinda yapilacaktir.

Malzeme/imalatin uygunlugunun degerlendirilmesi i¢in alinan numune, /yiklenici
firmanin yetkilisi ve yap1 denetim gorevlisinin nezaretinde, idarenin kalite kontrol personeli
tarafindan kayit altina (form, tutanak vb.) alinacaktir.

Numuneler, deney yapilacak laboratuvarlara idarenin sorumlulugunda, talep edilen
deneyler de belirterek resmi yazi ile DSI Laboratuvarma teslim edilecektir.

Makamin bilgisi dahilinde, capraz kontroller de dahil olmak Adizere kalite kontrol
amaciyla, Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Miudiirliigii tarafindan tutanakla alinan
numuneler lizerinde deneyler gerceklestirilecektir. Deney sonuglari ilgili tiim taraflara resmi
olarak gonderilecektir.

DSI laboratuvarlarinin hizmet kapsaminda olmayan ve“yapilamayan deneyler, Kalite
Kontrol ve Laboratuvar Sube Miidiiriiniin ve yap1 denetim-gorevlisinin birlikte belirledigi
akredite laboratuvarlarda yaptirilacaktir. Teknik nedenlerle akredite laboratuvara
yaptirilamayan deneyler gerekgesi yapi denetim. /gOrevlisi tarafindan belirtilerek, ilgili
Bakanlikg¢a yetkilendirilmis/onaylanmis laboratuvarlara yaptirilabilecektir.

Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Miidiirliigli, malzemenin/imalatin uygunluk
degerlendirmesini, santiyede yapilan deneyler veya santiye haricindeki DSI Laboratuvarlart
tarafindan hazirlanan deney raporlari iizerinden yapabilecektir.

Kalite Kontrol ve Laboratuvar: Sube Midiirliigli malzeme/imalatin uygunlugunun
degerlendirilmesine esas deney sonuclari eline gegtikten sonra bes is giinii igerisinde, igin
sozlesmesi ve ekleri dikkate alinarak "Deneyi Yapilan Malzeme / Imalat Uygunluk Formu"
diizenleyecek ekleriyle birlikte ilgili birime gonderilecektir.

DSI laboratuvatlarinda deneyi yapilmayan malzemelerin uygunluk degerlendirmesi,
yapt denetim gorevlisi tarafindan yapilacaktir. Bu durumda, yap: denetim gorevlisi hakedis
ekinde yer almak “iizere "Deneyi Yapilan Malzeme/Imalat Uygunluk Formu"nu
diizenleyecektir.

Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Miidiirliigli, malzemenin/imalatin uygunluk
degerlendirmesi sonucunda uygun olmayan malzemenin/imalatin tespiti durumunda,
uygunsuzlugun giderilmesi, tekrariin dnlenmesi amaciyla ilgili birimleri ve Bolge Miidiiriinii
bilgilendirecektir.

Hakedise konu malzemeler (beton, ¢imento, bentonit, kayag, agrega, celik ¢ubuk, su
tutucu conta, beton kimyasallari, geosentetikler, killer vb.) uygunluk raporu alinmadan
imalatta kullanilmayacaktir.



Kalite kontrol faaliyetlerine ait deney sonuglar1 raporlanmadan veya isin sozlesme ve
ekleri geregi, yiikleniciye ait oldugu tespit edilen hatali, kusurlu malzeme/imalat bedelleri icin
hakedis diizenlenmeyecek, gegici hakedislere girmis olsa bile, yliklenicinin daha sonraki
hakedislerinden veya kesin hakedisinden kesilecektir.

Isbu genelge yayimlandig: tarihten itibaren yiiriirliige girecektir. Bu genelge ‘ile
2014/02 sayil1 genelge yiirtirliikten kalkar.

Kalite kontrol faaliyetlerinin etkin ve verimli bir sekilde gergeklestirilmesi, projelerde
kullanilan malzemelerin ve imalatlarin, istenilen kalite Olgiitlerini saglamast ve kaynak
israfinin 6nlenmesi amaciyla genelgede belirtilen konularin titizlikle uygulanmasi hususunda;

Geregini rica ederim.
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1. GiRi$

1.1. Amag

Bu sartname, Devlet Su isleri (DSI) Genel Mudiirliigii tarafindan yiritiilen islere ait deneysel kalite kontrol
faaliyetlerinin, isin s6zlesme ve ekleri, Kalite Kontrol Faaliyetleri Konulu Genelge ve Kalite Kontrol Rehberine uygun
olarak, etkin, verimli, kontrol edilebilir ve sistematik bir anlayis iginde yapilabilmesini amaglar.
1.2. Kapsam

Sartname, DSI tarafindan yiikleniciler eliyle yiriitillen planlama, proje, yapim ve isletme asamasindaki
islerin deneysel kalite kontrol faaliyetlerinin nasil yapilacaginin usul ve esaslarini kapsar.
1.3. Sorumluluk

Sartnamenin uygulanmasindan Kalite Kontrol Rehberi’nde tanimlanan DSi birimleri ile yiikleniciler ve alt
yikleniciler sorumludur.
1.4. Tanimlar

Sartnamede gegen;
idare : isin ihalesini yapan, sézlesmeyi akdeden, is sahibi tiizel kisiligi olan DSi Genel Mudiirligiine bagl Daire
Baskanliklari ve/veya Bolge Mudurlikleri,
TAKK: DSi Genel Mudiirl(igii Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi Baskanligin,
Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Midiirliigii: DSi Bdlge Mudiirliikleri Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube
Madarlaklerini,
Yiiklenici: ihale sonucu isin yapimindan sorumlu kilinan ve idare ile sézlesme imzalayan istekliyi,
Yuklenici vekili: S6zlesme konusu isle ilgili olarak yiikleniciyi temsil eden, o is i¢in yikleniciden noterce diizenlenmis
bir vekaletname ile tam yetki almis ve idarece kabul edilmis olan gergek kisiyi,
Alt yuklenici: Sozlesme konusu isin nev'i itibariyle bir kismini yiklenici ile yaptigi sozlesmeye dayal olarak
gerceklestiren gercek veya tiizel kisiyi,
Sartname: Yapim isine ait genel, 6zel, teknik ve idari esas ve usulleri gésteren belgeleri,
Yapi Denetim Gorevlisi: idare tarafindan, islerin denetimi icin gérevlendirilecek bir memur veya bir heyet ve/veya
idare disindan bu isleri yapmak (izere gérevlendirilen gercek veya tiizel kisi veya kisileri,
Miisavir: idare adina Kalite Kontrol faaliyetlerini yapan, isin yiiklenicileri ile higbir organik bag icinde bulunmayan
gercek veya tiizel kisi veya kisileri,
Kalite Kontrol: DSi Genel Miidiirliigii sorumlulugundaki her tiirlii miithendislik yapisi projesinin ve insaatinin teknik
kurallara uygun olarak, sartname ve standartlarda tarif edilen nitelikte yapilmasinin saglanmasi icin gereken, her
trld 6lcuim, kayit ve laboratuvar deneylerinin zamaninda ve yeterli sayida yapilmasini, elde edilen sonuglarin analiz
edilerek, gerekiyorsa dizeltici, 6nleyici ve iyilestirici faaliyetlerin ylrattlmesini iceren g¢alismalari,
Kalite Kontrol Personeli: Kalite kontrol faaliyetlerini yapan veya yaptiran, idare veya Yiiklenici tarafindan
gorevlendirilmis kisileri
Deney: Kalite kontrol faaliyetleri agisindan, herhangi bir malzemenin veya imalatin énceden belirlenmis kriterlere

uygun olup olmadiginin tespitine yonelik yapilan analizleri,
Numune: Deneyler icin alinan, malzemenin ya da imalatin biitiinina veya bir kismini temsil eden kiiglk kisimlarini,

Sahit Numune: Analiz sonuglarina yapilabilecek itirazlarin ¢6zimiinde kullanilacak, deney numunesi ile tamamen
ayni kosullarda ve ayni nitelikte, es zamanl olarak alinan, numune ile bire bir ayni 6zelligi gbsteren numune. Talep
edilen deneylerin tamamlanmasindan sonra arta kalan miktar, baslangicta talep edilen deneylerin tamaminin
tekrarina yetecek miktarda olmalidir.

Miihiir: Numune Gzerinde yetkisiz kisilerin miidahale etmesini engellemeye yarayan aparat

Capraz Kontrol Numunesi: idarenin istedigi zaman, dogrulama amaciyla, malzeme veya imalattan alacag ilave
numuneler

Kalite Kontrol Plan: is siiresince yapilacak kalite kontrol faaliyetlerinin nasil, nerede, ne zaman, ne siklikta ve kimler
vasitasiyla yapilacaginin belirtildigi, yiiklenici tarafindan idareye sunulan F 0 16 00 89 form numarasi ile tanimlanan
dokiimani
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DSi Laboratuvarlari: DSi Genel Miidirligl, Bélge Midirlikleri, Sube Midirlikleri veya santiyelerde kurulmus,
ydnetimi idareye ait olan deney islemlerinin yapildigi mekanlari,

Santiye Laboratuvari: Proje ve yapim islerinin deneysel kalite kontrol faaliyetlerinin yirataldigt, yiklenici
tarafindan kurulan ve isletilen, kontrolii idareye ait olan deney islemlerinin yapildig mekanlari,

Fabrika Laboratuvari: ihzarati yapilacak mamul ile hammaddelerinin iretildigi yerde incelenmesi icin kurulmus,
isletilmesi Ureticiye ait olan deney islemlerinin yapildigi mekanlari,

Akredite Laboratuvar: Ulkemizde TURKAK (Tiirk Akreditasyon Kurumu), yurtdisinda ise yetkili akreditasyon
kuruluslar tarafindan TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmis deney ve/veya kalibrasyon
laboratuvarlarini,

Yapi Malzemesi: Her tiirli yapi islerinde veya bu islerin herhangi bir kisminda kalici olarak kullaniimak Gzere, Cevre
ve Sehircilik Bakanligl tarafindan yayimlanan, yasal mevzuata, kriterlere ve diizenlemelere gore uretilen, piyasaya
arz edilen ve istenilen performans sartlarini saglayan bitiin malzemeleri,

ifade eder.

2. YUKLENICiNiN SORUMLUKLARI

isin s6zlesmesinin imzalanmasindan sonra yiiklenici tarafindan yapilacak islemler asagidaki akis cizelgesinde
belirtilmistir. Yuklenici isin her asamasindan sorumludur.

______ e
|1. |Ka|ite Kontrol Planinin Hazirlanmasi (Madde 3)
|2. |Ka|ite Kontrol Planinin idarece Kontrolii ve Onayi I
Evet Hayir
%
o
§ 3 Kalite Kontrol Personellerinin Atanmasi (Madde 4)
o - i Laboratuvarlar ile ilgili islemler (Madde 5)
€
g
S [4. Jidareye Kontrol icin Miracat Edilmesi
(%]
|5. |idarenin Kalite Kontrol Planinin Yerinde Kontrolii ve Onayi
Evet Hayir
S, e e
E Kalite Kontrol Faliyetlerinin Baslatiimasi
[ *Numunelerin Alimi (Madde 6) Cevresel Islemler
= — le—,
& Gapraz Kontroller 6. *Deneylerin Yapiimasi (Madde 7) ‘Madde 1) iletisim ve
S (Madde 10) ) o ISG Hizmetleri S
‘g - *Cihaz Yénetimi (Madde 8) (Madde 16) - 'Jjb;glglg
ﬁ *Dokimantasyon (Madde 12) (Madde 9)
E
|7. |Uygun|uk Kriterleri (Madde 13) ‘
S —
—————— B Tt ST e TR E e
s Hakedis icindeki imalat ve malzemelere iligkin kalite kontrol
) kayitlarinin idareye Sunumu
E 9 Hakedis igindeki imalat ve malzemelere iliskin kalite kontrol
E i kayitlarinin idarece kontrolii ve onayi
L — Evet Hayir
o
el
[
X~
£ 10 Onay verilen kalite kontrol kayitlarina iliskin Uygunluk
" |Belgesinin idarece Hazirlanmasi
|11. |Uygun|uk Belgesine Uygun Odemenin Yapilmasi |
______ e e _—
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3. KALITE KONTROL PLANI

Yiiklenici tarafindan projeye baslanmadan 6nce is programina uygun olarak, F 0 16 00 89 Kalite Kontrol Plani
formunda belirtildigi sekilde, hazirlanir, onay icin idareye sunulur. is programinin revize edilmesi durumunda, kalite
kontrol plani da gbzden gecirilip varsa bu degisiklikten etkilenen béliimler giincellenerek idarenin onayina sunulur.

Kalite Kontrol Planinin hazirlanmasinda sdzlegme sartlari esas alinir. S6zlesme sartlarinda belirtiimeyen veya
uygulamada birbiriyle gelisen hususlarin olmasi durumunda ihale dokiimanlarindaki 6ncelik sirasina gére islem
yapilir.

Kalite Kontrol Plani; idarece, isin sdzlesme ve eklerine uygun olarak incelenir, uygun bulunmasi durumunda,
onaylanarak yikleniciye ve ilgili birimlere génderilir. Yiiklenici tarafindan is programina uygun olarak uygulanir. is
basladiktan sonra gerekli hallerde, gerek idarenin gerekse de yiiklenicinin talebine istinaden planda degisiklik
yapilabilir. is programinda degisiklik olmasi durumunda planda degisen is programina uygun olarak, yiiklenici
tarafindan revize edilir. Onaylanmis plan iizerindeki her tiirlii degisiklik idarenin onayina tabidir.

a. Planin Uygulanmas::
Kalite kontrol planinin uygulanmasinda asagida belirtilen hususlara, sira gozetilerek uyulur.

. Kalite kontrol personelinin atanmasi,

. Laboratuvar bina ve eklentilerinin tesis edilmesi,

. Laboratuvar cihaz, gereg ve sarf malzemelerinin temini,

. Kalibrasyona tabi cihazlarin kalibrasyonlarinin yaptiriimasi,

. Kalite kontrol planina uygun olarak atanan personelin, kurulan laboratuvarin, alinan cihaz ve malzemelerin

kontrolii ve uygunlugunun verilmesi igin idareye miiracaat edilmesi,

. Sozlesme sartlarini saglayan, Hakedis imalat Uygunluk degerlendirmesine tabi yapi malzemelerinin
arastiriimasi,

. On vyeterlilik deneyleri yapilmasi gereken, gerek dogal yapi malzemelerinin gerekse de diger yapi
malzemelerinin s6zlesme ve eklerinde istenilen kriterlere gore, uygunluk deneylerinin yaptiriimasi, idarece
uygun bulunmasi durumunda ihzaratinin yapilmasi, uygun olmayan malzemenin santiyeye nakledilmemesi,
nakledilmis olsa dahi santiyeden uzaklastiriimasi,

. Kalite kontrol planina uygun olarak kalite kontrol faaliyetlerinin uygulanmasi,

v" Numunelerin alinmasi,
v' Deneylerin yapilmasi,
v' Cihaz yénetimi,

v" Dokiimantasyon,

. Kalite kontrol ve uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin yerine getirilebilmesi icin elde edilen deney
sonuglarinin idarenin istedigi formatta idareye sunulmasi,

. TUm slre¢ boyunca isyerinde ve insaat sahasinda ¢evresel, is saghgi ve is glivenligi ile ilgili gerekli tedbirlerin
alinmasi, idare ile olan isbirligi ve koordinasyonun saglanmasi

4. KALITE KONTROL PERSONELI

Yiiklenici tarafindan ise baslamadan 6nce, asagida belirtilen unvan, kriter ve sayilarda bir kalite kontrol ekibi
olusturulacak, asagida tanimlanan goérevleri eksiksiz yerine getirecektir. Kalite kontrol ekibine ait yetkinlik belgeleri
idareye sunulacak ve ekip idareye ve yiikleniciye karsi sorumlu olacaktir.

Santiye laboratuvarlari béliiminde 3 farkl tip laboratuvarda, gorevlendirilecek personel sayisi ve 6zellikleri
asagidaki cizelgede verilmistir.
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Laboratuvar Kalite Kontrol Mihendisi Laborant Laborant Yardimcisi
Tipi (En az teknik lise) (En az lise veya teknik
lise)
Adet Tecrlbe Adet Tecriibe Adet Tecribe
(Yal) (Yal) (Yal)
Tipl 1 2 2 2
Tip 2 1 2 1
Tip 3 1 1 1 -

Kalite Kontrol Miihendisi:
isin kalite kontrol faaliyetlerinin yiritilmesinden sorumlu, yiiklenici tarafindan atanmis, yapim isleri kalite

kontrol galismalarini yiriiten teknik personeldir. Yukaridaki gizelgede belirtilen kalite kontrol miihendisi adedi isin

muhtevasina gére idarece artirilabilir.

Kalite kontrol planinin idarece onaylanmasini miiteakip 10 is giini igerisinde, Yiiklenici tarafindan Kalite

Kontrol miihendisi atanacaktir.

Kalite kontrol miihendisinin gorev, yetki ve sorumluluklari asagidaki gibidir:

Kalite Kontrol Planinda 6ngoriilen santiye laboratuvarini kurmak, isletmek,

idare tarafindan onaylanan Kalite Kontrol Planini uygulamak, plandaki sapmalardan idareyi haberdar
etmek,

idare ve yiiklenici ile isbirligi ve koordinasyonu saglamak,

idare ve yiikleniciyi bilgilendirmek,

Numuneleri almak/aldirmak,

Deneyleri yapmak /yaptirmak,

Kayitlari tutmak, diizenlemek, derlemek, idareye sunmak, arsiviemek,

Santiye Laboratuvarinda yapilan deney ham verilerini imzalamak,

Laboratuvarda kullanilan arag, gereg, cihaz, alet ve avadanliklar ile sarf malzemeleri ya da 6zel diizenek
gerektiren imalat tipi laboratuvar ekipmani, deney standardi, yayin, teknik dokliiman vb. belirlemek, tedarik
etmek, calismalarin surekliligini saglayacak sekilde, kritik stok seviyelerini belirleyerek ikmal ve stok kontroli
islemlerini yuriitmek, zamaninda idareyi ve yiikleniciyi haberdar etmek,

Santiye Laboratuvarinda kullanilan kalite kontrol cihazlarinin tedarik, kurulum, bakim, onarim ve
kalibrasyon hizmetlerini yapmak/yaptirmak,

Personelin galismasini takip etmek, yonlendirmek, egitim ihtiyaclarini karsilamak,

Gorevi ile ilgili mevzuat ve esaslari takip etmek, kendisine bagh personeli bu hususlarda bilgilendirmek,
Kalite kontrol faaliyetlerinin olasi ¢cevresel etkilerini izlemek, ilgili mevzuatina uygun gerekli tedbirleri
almak/aldirtmak ve gevresel etkilerini yok etmek,

Kalite kontrol faaliyetleri esnasinda is saghgi ve glvenligi ile ilgili tedbirleri almak, aldirtmak ve uygulamak,
Gérev alani ile ilgili olarak idare tarafindan verilecek diger gérevleri yapmaktir.

Laborant:
Projenin yiritilmesi sirasinda kalite kontrol mihendisi tarafindan, kalite kontrol faaliyetleri kapsaminda

verilen isleri yapacak personeldir. Yukaridaki cizelgede belirtilen laborant adedi isin muhtevasina gére idarece
artirilabilir. Yiiklenici tarafindan laborant gérevlendirilmedigi takdirde, idarece laborant gérevlendirmesi yapilabilir.
Laborantlik giderleri hususunda Madde 11’de belirtilen diizenlemelere gore hareket edilecektir.

Laborantin gorev, yetki ve sorumluluklari asagidaki gibidir:
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. Deneysel faaliyetleri ve laborantlik galismalarini s6zlesmenin, teknik sartnamelerin ve projenin sartlarini
karsilayacak sekilde, deney standartlarina, talimatlara ve DSI Kalite Kontrol Rehberine uygun olarak idarece
gorevlendirilen personelin (laborantin) gézetiminde gergeklestirmek,

. Mevcut alet ve malzemeleri kullanma talimatlarina uygun olarak kullanmak,

. Deneyde kullanilacak cihaz ve ekipmani deneye hazirlamak; deneyi, talimatina gére yapmak, deney
sonunda, kullanilan ortam, cihaz ve ekipmanin temizligini saglamak,

. Gérev alaniile ilgili olarak idare tarafindan verilecek diger gérevleri yapmaktir.

c. Laborant Yardimcisi:

Laborant personele yardimci olmak tizere galistirilan personeldir. Yukaridaki cizelgede belirtilen laborant
yardimcisi adedi isin muhtevasina gore idarece artirilabilir.

5. LABORATUVARLAR

a. Santiye Laboratuvari:

Yerinde deneysel kalite kontrol faaliyeti gereken biiyik ve kiiclik su islerinde isin kapsamina uygun ve kalite
kontrol plani ile onaylanmis laboratuvar/laboratuvarlar (beton, zemin, malzeme vb.), santiye tesisleri icerisinde
kurulacaktir. Ancak, 1 yildan 6nce tamamlanabilecek projelerde yiiklenici tarafindan laboratuvar kurulmasinin
istenmemesi durumu Kalite Kontrol Planinda gerekgesi ile birlikte belirtilir. Bu projeler icin idare tarafindan isin
ozelligine ve gerekceye gore yapilacak degerlendirme sonucunda laboratuvar kurulup kurulmamasina veya kismen
kurulmasina karar verilecektir.

Laboratuvarlar, asagida belirtilen sartlara uygun olarak faaliyetlerini siirdiirecektir.

. Laboratuvarlar, isin sozlesme ve eklerinde yer alan deneyleri yapabilecek ve kalite kontrol planinda
onaylanan yeterlilikte olacaktir. Yapi Malzemeleri kapsaminda yer alan malzemelerin deneyleri (metalik
malzemeler, geosentetikler, borular, su sizdirmazlik contalari, vb.) santiye laboratuvarinda yapilmayacaktir.

. Laboratuvarlar amaci disinda kullaniimayacaktir.

. Laboratuvarlarin gerekli giivenlik sartlari saglanarak, sadece gorevli personelin ¢alismasina acik olacaktir.

. Laboratuvarlar, DSi ile ilgisi bulunmayan baska islerde kullaniimayacaktir.

. DSi isi icin kurulmus bir laboratuvarin diger bir DSI isinde kullanilmak istenmesi durumunda idarenin onayi

ve yuklenicilerin karsilikl mutabakati aranir.

. Santiyede kurulan laboratuvarlarin isin kapsamina uygun olup olmadigi, Kalite Kontrol Planinin onaylanmasi
ve yiiklenicinin miiracaatini takiben idare tarafindan denetlenecek, uygun bulunmasi halinde deneysel
faaliyetlere baslanmasina miisaade edilecektir.

. Uygun bulunmayan laboratuvarlarda deneysel faaliyet yapilmayacaktir.

. Laboratuvara teslim edilen numunelerin birbirine karismasina veya deneylerin gerektigi sekilde yapiimasina
engel olusturabilecek herhangi bir unsur veya husus bulunmayacaktir.

. Laboratuvar ortami, altyapi ve fiziki sartlar bakimindan deney cihazlarinin uygun bir sekilde yerlestirilmesine
ve personelin rahat bir bicimde galismasina elverisli olacaktir.

° Laboratuvarlarda elektrik ve su tesisatl, 1sitma ve sogutma sistemleri, telefon ve internet baglantisi,
gerektiginde havalandirma lnitesi ve uygun aydinlatma sistemi olacaktir.

. Birden fazla laboratuvar kurulmasi gereken durumlarda, ayni 6zellikte olan laboratuvar malzeme, cihaz veya
gerecleri idarenin onayi ile diger laboratuvarlarda kullanilabilir.

. isin gegici kabuli yapilmadan laboratuvar hizmet disi birakilamaz. Kesin kabulden énce laboratuvarin
kapatilmasi icin idarenin yazili uygun gériisi alinir.
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Laboratuvar Ozellikleri:

Santiye tesislerinde kurulacak laboratuvarlar asagidaki sekilde tanimlanmistir.

Genel Mudurlagin 2020/3 sayili Genelgesinde tarif edildigi sekliyle, Kiglik Golet, Gélet ve Baraj kriterlerinin
talvegden yiikseklik, toplam rezervuar hacmi kriterlerine gére belirlenmistir. Planlama/Calisma kriteri boliminde
belirtilen ise ait sulama insaatlari, iletim kanallari, ikmal insaatlari ve tiineller de ayni is kapsaminda
degerlendirilerek laboratuvar tipi belirlenecektir.

Talvegden Toplam Rezervuar Adi Planlama/Calisma Laboratuvar
Yikseklik(H) Hacmi (Vsia+Vaktif) Kriteri Tipi
H<15m V<0,5hm? Kigik Golet Kigik Golet Tip 3
0,5hm3<V<3hm? Golet Golet Tip 3
V>3hm? Golet Baraj Tip 2
15m<H<25m V<3hmd Golet Golet Tip 2
V>3 hm? Golet Baraj Tip 2
25m<H V<3hmd Golet Baraj Tip1
V>3 hm? Baraj Baraj Tip1

Su kaynag regilator olan projelerde, Sulama Sahasi (A) (briit-ha) olarak degerlendirilecektir. A < 1000 olmasi
durumunda Tip 2, A>1000 Tip 3 laboratuvar kurulacaktir.

Biyuk tagkin koruma isleri, aritma tesisleri ve bu islere ait ikmal isleri igin Tip 2,

Taskin koruma isleri, su depolari ve bu islere ait ikmal isleri igin Tip 3.

Yukarida belirtilmeyen ihaleli islerde isin muhteviyatina gére laboratuvar tipi idarece belirlenir

isin kapsamina gére kurulacak laboratuvar, isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine
iliskin Yonetmelik’e uygun olacak ve asagidaki asgari alan sartlarini saglayacaktir.

Laboratuvar/Eklenti Adi Sayisi Tip1 Tip 2 Tip3
Beton Laboratuvari 1 25 m? 15 m? 10 m?
Zemin Laboratuvari 1 25 m? 15 m? 10 m?
Kir Odasi

(SSB icin bu miktar idarece 1 10 m? 10 m? 6 m?
artirilabilir)

Cimento Laboratuvari (*) 1 25 m? 15 m?

Kimya Laboratuvari (*) 1 25 m? 15 m?

Malzeme Laboratuvari (*) 1 25 m? 15 m?

Biiro Alani 1 20 m? 15 m? 10 m?
Lavabo/WC/Dus/Soyunma

odasi (elbise dolsabl gulunacak) ! 10 m’ 10 m’ 7m?
Depo 1 10 m? 10 m? 7 m?
Yatakhane

(Yatili Idare laboranti 1 25 m?2 15 m?2 10 m?2

gerektiginde tefrisati ve 1slak
mekanlari ile birlikte)
(*) Ozel Teknik Sartnamesinde istenmisse kurulacaktir.
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Cihazlar, Geregler, Sarflar: isin kapsamina gére kurulacak laboratuvarlarda asgari asagida isaretli cihazlar bulunmali
ve bu cihazlar TS EN 932-5 veya ilgili standardinin gereklerini saglamalidir:

Beton Laboratuvari igin Ozelligi Sayisi Tipl Tip 2 Tip3
Beton basing presi En az 2000 kN kapasiteli, TS EN 1 X X X
12390-4’e uygun
Etav En az 250 litre, 1105 °C 1 X X X
Blyuk ve kiglik elek sarsma | Sarma Makinesi ASTM C 136'ya 1 X
makinesi ve elekleri elekler TS EN 933-1’e uygun
iri ve ince agrega igin elek TS EN 933-1’e uygun 1 X X X
seti
Arsimet terazisi 15 kg, 0,1 gram hassasiyetinde 1 X X
Terazi 50 kg, 1 gram hassasiyetinde 1 X X
Kantar 150 kg, 5 gram hassasiyetinde 1 X X
Metilen Mavisi deney seti TS EN 933-9’a uygun 1 X X
Slamp Seti TS EN 12350-2ye uygun 1 X X X
Kiip ve/veya silindir TS EN 12390-1e uygun yeterli Yeterli X X X
numune kaliplari sayida sayida
Termometreler Tercihen data logger kontrolli Yeterli X X X
sayida
Rutubet Olger (bagil nem Tercihen data logger kontrolll 1 X
Olger)
Dijital kumpas 300 mm, 0,01 mm hassasiyetinde 1 X X X
Mastar ve Gonye TS EN 12390-3’e uygun 1 X X X
Kiir Havuzu (idarece TS EN 12390-2’ye uygun 1 X X X
istenmesi durumunda Data
Logger kontrolll)
Havadlger TS EN 12350-7, ASTM C 231’e 1 X X X
uygun
Birim hacim kiitle ve bosluk | ASTM C29’a uygun Yeterli X
orani tayini igin kaplar sayida
Kompresor Beton numunelerini kaliptan 1 X
¢ikarmak igin
Olgekli Cam meziirler Su tartimi veya ¢Ozelti hazirlama Yeterli X
amaciyla sayida
Fanh isitici Numunelerin DKY durumuna 1 X
getirilmesi
Abraham hunisi ve tokmagi DKY durumunu belirleme amaciyla 1 X X
Numune alma aparatlari TS EN 12350-1'e ve TS EN 12390- Yeterli X X X
2’ye uygun sayida
Sentil ¢akisi TS EN 12390-1’e uygun 1 X X X
Numune tepsileri degisik Numunelerin etlivde kurutulmasi Yeterli X X
boyutlarda ve numune tartimlari amaciyla sayida
Bolgeg Temsili deney numunesi almak igin 1 X
Kronometre Dijital 1 X
Betoniyer (Beton santrali Deneme karisimlari yapilmasi 1 X
kurulmasi durumunda amaciyla en az 500 dm? kapasiteli
denemeler santralde yapilir)
Basing Presi (*) En fazla 500 kN, TS EN I1SO 7500-1’e 1 X X X
uygun
Yarmada Cekme Dayanimi TS EN 12390-6’ya uygun 1 X X X
icin Ozel aparat (*)
Ve-Be kivam 6lgme cihazi ASTM C1170’e uygun 1 X X X
(*)
Kango cekici (*) ASTM C1435’e uygun 1 X X X
Nikleer yogunluk ve TS 13653’e uygun, GPS kontrolld, 1 X X X
nemolger (*) detektor ve dozimetre ile beraber
Karot alma makinesi (**) 50mm, 75 mm, 100 mm, 150 mm 1 X X X
(Klasik betondan karot alma | gapinda numune almaya uygun
icin)
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Beton Laboratuvari igin Ozelligi Sayisi Tip1 Tip 2 Tip 3
Silindir numune alma TS EN 12390-1’e uygun Yeterli X X X
kahplari sayida
Silindir numuneler igin ASTM C617 veya TS EN 12390-3’e Yeterli
X X X
basliklama aparatlar (*) uygun sayida
(*) Projesinde SSB imalati var ise laboratuvarda bulunacaktir.
(**) Projesinde SSB imalati varsa sondaj makinasi kullanarak en az 150 mm ¢apli uzun karot alinacaktir.
X Isaretli olanlar beton laboratuvari igin zorunlu bulunmasi gereken cihaz, arag ve gereglerdir.
Zemin Laboratuvari igin Ozelligi Sayisi Tip1 Tip 2 Tip 3
Kiglk elek sarsma makinesi | TS 1900-1’e uygun 1 X
. TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Elek Seti 17892-12'ye uygun 1 X X X
.. TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Yikama elegi 17892-12'ye uygun 5 X X X
Etuv En az 250 litre, 105-110 °C X X X
Terazi 6 kg, 0,01 gram hassasiyetinde 1 X X X
Terazi 50 kg, 1 gram hassasiyetinde 1 X X X
Prokjcc.)r cihazi (s.ta.nd.a.rt ve Elle veya otomatik (TS 1900-1'e
modifiye) ve seti (ilgili uygun) 1 X X X
kaliplari, tokmagi vb.) Ve
Termometreler TS 1900—’1 e ve/veya TS EN ISO Yeterli sayida X X
17892-1"e uygun
Karek, kazma vb. Yeterli sayida X X X
. TS 1900-1’e ve/veya ASTM
K k 1 X X X
um konisi seti 1556/D1556M’e uygun
Nikleer yogunluk ve nemdélger
Yerinde vogunluk ve nem (ASTM D6938) veya Elektrikli
nhine cyihin yogunlukélcer (ASTM D7830 / 1 X X
D7830M) veya Disen Agirlik
Deflektometresi (ASTM D4694)
Mikrodalga firin TS 1900-1’e uygun 1 X X
Kantar (kaya dolgu barajlarda) 1 X X X
150 kg, 0,5 gram hassasiyetinde
Numune alma kaplari Farkh ebatlarda Yeterli sayida X X X
Spatula, firga, celik cetvel TS 1900-1"e uygun 1 X X X
Kumpas TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO 1 X X X
17892-2’ye uygun
Su degistirme deneyi igin (kaya dolgu barajlarda) USBR 7221, 1 Set X X X
sablonlar ASTM 5030
Su degistirme deneyi igin (kaya dolgu barajlarda) USBR 7221, 1 X X X
debimetre ASTM 5030
Numune alicilar (silindirik) TS 1900-1’e uygun Yeterli sayida X X X
Casagrande veya koni dislrme likit
e . limit cihazi ve seti (TS 1900-1'e
Likit limit cihazi ve seti ve/veya TS EN ISO 17892-12'ye 1 X X
uygun)
o ) TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Plastik limit seti 17892-12'ye uygun 1 X X
. TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Piknometre 17892-3'e uygun 2 X X
TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
1
Vakum pompasi 17892-3'e uygun X X
Bolgegler 4 X
Desikatér TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO 1 X X

17892-12'ye uygun
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Zemin Laboratuvari igin Ozelligi Sayisi Tip1 Tip 2 Tip 3
TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO

Porselen pota 17892-12'ye uygun 1 X X
TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Cam qubuk 17892-12'ye uygun 1 X X
TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Su banyosu 17892-3’ uygun 1 X X
. TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Mikser 17892-4’e uygun 1 X X
TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Kronometre 17892-4" uygun 2 X X
. TS 1900-1’e ve/veya TS EN I1SO
Mezr 17892-4’e uygun > X X X
. . . ASTM D 4253 ve ASTM D 4254’e
Titresimli tabla ve seti 1 X
uygun
(1SO 2431) Viskozite 6lgmek igin
Marsh Hunisi ve Beheri (*) (Ag1z agikligr 4,7 mm, 1 X X

Elek g6z araligi 2 mm, Agirlik 1 kg)
(ASTM D 2419; AASHTO T 176)
Metal dereceli govdeli, Boyutlar
550x110x100mm, 1 X X

Gamur (yogunluk) terazisi

*
(*) Agirhik(Yaklasik) 1 kg, Tasima
Cantasiyla Birlikte yaklagik 5 kg.
Yeterli
Cam Mezir (*) 1000 ml X X
sayida

(*) Projesinde enjeksiyon imalati var ise laboratuvarda bulunacaktir.
X lIsaretli olanlar beton laboratuvari igin zorunlu bulunmasi gereken cihaz, arag ve gereclerdir.

Malzeme Laboratuvari, Kimya Laboratuvari ve Cimento Laboratuvari (Donanim icerigi 6zel teknik sartname ile
belirlenir.)

Yardimci Cihazlar, Geregler ve Tefrisat: Gerek yuklenici, gerekse idare tarafindan gérevlendirilecek kalite kontrol
personelinin kullanimi icin asgari asagidaki cihaz, gereg ve tefrisat tedarik edilecektir.

Adi Sayisi Ozelligi

Bilgisayar 1 idarece Kabul Edilebilecek Nitelikte

Yazici 1 idarece Kabul Edilebilecek Nitelikte

GPS 1 idarece Kabul Edilebilecek Nitelikte

Masa, sandalye ve dolaplar Yeterli idarece Kabul Edilebilecek Nitelikte
sayida

Laboratuvarlar igin belirtilen cihaz, gere¢ ve malzemeler santiyeye intikal ettikten ve kalibrasyonlari
yaptirildiktan sonra idarenin kontroliine sunulur, uygun bulunmasi halinde deneysel faaliyetlerde kullanilmasina
miisaade edilir. Tedarik edilecek cihaz, gere¢ ve malzemeler icin yikleniciye ayrica bir 6deme yapilmayacak, aksi
belirtiimedikge is bitiminde miilkiyeti yiikleniciye ait olacaktir. Laboratuvarlar ve cihazlar idare tarafindan
gorevlendirilen kalite kontrol personelinin, kullanimina ve denetimine ac¢ik olacaktir.

Yukaridaki listelerde yer alan cihazlara ilaveten s6zlesme ve eklerine gore kullanilmasi gerekli olan cihaz,
malzeme, gereg ve sarflar yiklenici tarafindan temin edilir.

Yukarida belirtilen cihazlar ile ayni amaca yonelik benzer cihazlarin diger ihale dokiimanlarinda bulunmasi
durumunda hangisinin secilecegine idarece karar verilir.
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b.

DSi Laboratuvarlari:
Santiye laboratuvarlarinda yapilamayan veya vyapi denetim gérevlisinin istedigi deneyler, DSI

Laboratuvarlarinda yapilir. Bu deneylerin Ucretleri, sézlesmesinde aksi bir hiikiim yoksa ylklenici tarafindan

karsilanir. Deney taleplerinde DSi Laboratuvarlarinin is programinin aksatilmamasi dikkate alinir.

C.

DSi Disi Laboratuvarlar:
Deneylerin, DSI disi laboratuvarlarda yaptiriimak istenmesi durumunda, yirirliikteki kalite kontrol

faaliyetleri genelgesi hiikiimleri gecerlidir.

NUMUNELER

Gerek kalite kontrol amagli, gerekse de ¢apraz kontrol amagh alinacak numunelerde asagida belirtilen

hususlara uyulur.

a.

Genel Hikiimler

Numunelerin aliminda imalati veya malzemeyi temsil edecek, sozlesme veya standartlarda belirtilen
numune alma yontemleri kullanilir.

Numuneler aksi belirtilmedigi siirece, T 0 16 00 01 Numunelerin Kontrol, Kabul, Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimatinda belirtildigi miktarda ve Kalite Kontrol Rehberinde belirtildigi sikhkta alinir.
Numuneler, santiyeye ihzarati yapilan malzemeler Uzerinden yiklenici firmanin yetkilisi ve Yapi Denetim
Gérevlisinin nezaretinde, idarenin kalite kontrol personeli tarafindan F 0 16 00 56 Santiye Numune Alim
Tutanag kullanilarak alinir.

Numuneler idarece gerek duyulmasi ve miimkiin oldugu takdirde sahit deneylere de yetecek miktarda alinir.
Numuneler yiklenicinin sorumlulugunda, gerekli koruma ve gilivenlik sartlarina uygun olarak saklanir.
Alinan numuneler F 0 16 00 57 Santiye Numune Kayit Defteri formuna kaydedilir.

Deneyleri santiye laboratuvarinda yapilacak numuneler icin numune alim tutanagi tanzim edilmeyebilir. Bu
durumda numunenin temsil ettigi yer, miktar gibi ilgili metraj, deney formlarina kaydedilir.

Gerek duyulmasi halinde sahit numuneler lizerinde yapilacak deneyler icin de ayni siireg isletilir.

idarece olusturulan her tiirlii heyet, komisyon ve gérevliler tarafindan yapilan incelemelere binaen alinacak
numuneler igin de ayni islemler gegerlidir.

Deneyleri biten numuneler, idarenin bilgisi ve onayi dahilinde, T 0 16 00 01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden Cikarilmasi Talimatinda belirtildigi sekilde imha edilir.

Numune alimindan kaynaklanan her tiirli tahribat yiiklenici tarafindan giderilir. Bu islemler igin yikleniciye
ayrica bir 6deme yapilmaz.

Santiye Laboratuvarlari Haricindeki Laboratuvarlara Nakledilecek Numuneler

Santiye laboratuvari haricindeki laboratuvarlarda deneyleri yapilmak Gzere alinan numuneler, alindiktan
sonra, idarenin gézetiminde ve yiiklenici yetkilisi ile birlikte mihiirlenir. idarenin kalite kontrol personeli
tarafindan alinan numuneler F 0 16 00 57 Santiye Numune Alim Formuna kaydedilir. Form {izerine, mihir
numarasl, numune bilgileri ve numunelerin temsil ettigi miktar kaydedilir.

Numuneler, laboratuvarlara, standartlara uygun tasima, koruma ve givenlik sartlarina riayet edilerek,
yiiklenicinin sorumlulugunda, idarece gerek gériilmesi halinde yetkilendirilmis DSi personeli nezaretinde
ylklenici tarafindan tasinir.

Laboratuvarlara numune tasima islemi, gerektiginde idarece de yapilabilir.

Numunelerin laboratuvarlara intikali sirasinda, numuneler lzerinde deney yapilmasini engelleyecek bir
durum olmasi halinde, bu husus yiiklenici ve idare yetkilileri tarafindan tutanak altina alinacaktir.

Alinacak numuneler iizerinde yapilacak deneyler, yapi denetim goérevlisi tarafindan F 0 16 00 55 DSi
Laboratuvarlari Deney Talep Formu kullanilarak Bolge Kalite Kontrol Laboratuvar Sube Mudirligi’nden
resmi yazi ile istenir.
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Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Mudurligi ilgili laboratuvarlara deney taleplerini yazi ile bildirir.
Numuneler ilgili laboratuvar tarafindan tutanak ile kabul edilir.

DENEYLER

Kalite kontrol amagli yapilan deneylerde asagidaki hususlara uyulur:

Deneyler ulusal veya uluslararasi standartlara, teknik sartnamelere veya kabul gérmiis yontemlere gore
yapilir.

Kullanilacak deney standartlari yururlikteki giincel siirim olmalidir. Ancak, uzun sireli s6zlesmelerde
standardin revize olmasi halinde, sézlesme imza tarihinde yirirliikte bulunan standart gegerlidir.

Ayni deney i¢in sdzlesme ve eklerinde farkli deney yontemlerinin belirtiimesi durumunda standart onceligi
asagidaki gibidir.

TS EN (Turk Standardi olarak kabul edilmis Avrupa Birligi Normlari)

TS (Tark Standardi)

ASTM (American Society for Testing and Materials)

ISO (International Standard Organisation)

EN (Avrupa Birligi Normlari)

DIN (Deutsches Institut fir Normung, Alman Standart Enstittsi)

Diger Standartlar

© Nk WDNR

Laboratuvarda Gelistirilen veya Standart Olmayan Yéntemler

Deneyler yiiklenici kalite kontrol personeli tarafindan, idarenin kalite kontrol personelinin nezaretinde
yapilir.

Deney ortaminda standart yéntemden herhangi bir sapma durumunda deneyler durdurulur, standart geregi
yerine getirildikten sonra deneylere devam edilir.

Deneylerde kullanilacak dokiimanlar icin Madde 12 hikiimlerine uyulur.

Deney sonuglarindan idare ve yiiklenici/yiiklenici vekili bilgilendirilir.

idarece istenmesi durumunda kalite kontrol faaliyetlerinin yapilisi fotograf ve/veya video ile kayit altina
alinir.

is ilerleme planina uygun olarak yapilan deneylerin adlari, sayilari, temsil yerleri/miktarlari, sonuglari ile
birlikte giinlik, aylik ve yillik olarak derlenir. idarenin istemesi durumunda idarenin belirleyecegi veya
idarece uygun gériilen kendi formatinda ve idarenin isteyecegi siklikta bir rapor seklinde idareye sunulur.
Rapor formati igin idarenin onayi alinir.

ilerleme raporlarinin haricinde, yiiklenici tarafindan is bitiminde nihai rapor hazirlanir ve idarenin onayina
sunulur.

idarenin istemesi veya liizumu halinde deneyler tekrar edilir, tekrarlardan elde edilen tiim sonuclar da
aslillariile birlikte kayit altina alinir.

8. CiHAZ YONETiMI

Yiiklenici tarafindan isletilen santiye laboratuvarlarinda veya hizmet alimi yapilan DSi disi laboratuvarlarda

kullanilan deney cihazlari, yardimci gereg veya cihazlar asagida belirtilen sartlari saglamalidir.

Santiye laboratuvarlarinda, kalite kontrol plani ile idareye sunulup onayi alinmis cihazlar haricinde cihaz
bulundurulamaz ve galistirilamaz.

Uzerinde imalatcisi, seri numarasi vb. bilgileri olmayan, etiketsiz cihazlar kullanilamaz.

Kalite kontrol planinda yer almayan cihazlar, yiiklenici tarafindan revize kalite kontrol plani ile idareye
sunulur ve idare onayindan sonra kullanilmaya baslanir.
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Kalite kontrol planinda yer alan cihazlar idarenin bilgisi olmadan herhangi bir yere nakledilemez, kiraya
verilemez, satilamaz.

Cihazlar sadece yetkili kisiler tarafindan kullanihr.

Laboratuvarlarda bulunan cihazlarin siirekli calisir vaziyette bulundurulmasi saglanir.

Cihazlarin deneylerin yapilmasina mani gegici veya kalici olarak herhangi bir sebeple devre disi kalmasi
durumunda derhal idareye bilgi verilir. Yiklenici tarafindan gerekli tedbirler alinir, bakim/onarimlari,
yenilenmeleri veya yedeklemeleri yapilir.

Kalibrasyona tabi cihazlar, kalibrasyonlari yaptirilip, kalibrasyon sertifikasina gére deneye uygun oldugu
teyit edilmeden kullanilamaz.

Kalibrasyon araliklari cihazin deneyde kullanim araligini kapsamalidir.

Cihazlarin, belirli araliklarla dogrulamasi yapilir. Gerektigince idarece de kontrol yapilabilir.

Dogrulama sonucunda uygun olmadigi tespit edilen cihazlar, uygun oldugu ispatlanana kadar kullanilamaz.
Cihaz kalibrasyonlari, ilgili cihaz kalibrasyonu alaninda akredite olmus kalibrasyon laboratuvarlari tarafindan
yapilir. Kalibrasyonlar, ilgili cihaz kalibrasyonu alaninda akredite olmus kalibrasyon laboratuvari
bulunamadig takdirde TURK Akreditasyon Kurumu’nun (TURKAK) R10.12 Metrolojik izlenebilirlik Rehberine
gore hareket edilir.

Kalibrasyonlarda asagidaki belirtilen periyodik siirelere uyulur. idare istedigi zaman ayrica ilave kalibrasyon
talep edebilir.

Yerinde kalibrasyon gerektiren cihazlarin tasinmasi durumunda siiresine bakilmaksizin kalibrasyonlari
yenilenir.

Cihaz kalibrasyonlari ilgili cihaz alaninda TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite olan laboratuvarlar
tarafindan yapilmalidir.

Cihaz Grubu Kalibrasyon Periyodu (yil) Yerinde Kalibrasyon
Teraziler 2 (TS EN 932-5’e gére) X

Kuvvet makinalari (Beton test presleri,
cekme-basma test presleri vb.)

1 X

ilk kullanimdan 6nce kalibrasyon,

Klimatik kabinler (Ettvler, daha sonra yilda 1 kez kalibrasyon
inklbatorler, su banyolari, kil firinlari sertifikal bir sicakhk 6lger ile
vb.) dogrulama

(TS EN 932-5’e gore)

Elekler [gbz agikhigi: 0,63 mu-1,00 mm

. 1
(dahil) arasi]
Elekler [gbz agikhigi: 1,00 mm-10,00
. 2
mm (dahil) arasi]
Elekler [goz acikligi: 10,00 mm’den
- 3
blyuk]
Kaliplar (kup, silindir, 6lcek kabi) 5
Boyut olgerler (komperator saati, 1
kumpas, mikrometre)
Sicaklk ve nem olgerler 1
Dogrulama cihazlar (kiitle seti, ylk )
hiicresi vb.)

Laboratuvar cihazlari, cihazin durumuna, lretici firma tavsiyelerine, kalibrasyon sonuglarina gore cesitli
kademelerde bakim ve onarima tabi tutulur.

Yetkili servislerince periyodik bakim/onarim gerektiren cihazlarin bakim onarimlari, stiresi icerisinde ve
deneylerin yapilmasina mani olmayacak sekilde yaptirilir.

Cihazlarin glinlik temizlik islemleri aksatiimaz.
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9.

Santiye tesisleri icerisinde kurulan hazir beton santrallerindeki tartim ve 6lgim cihazlari igin de ayni
islemler uygulanir.

iLETiSiM/iSBIiRLiGi/CEZAi iSLEMLER

is bu sartnamenin her asamasi idarenin denetimine acik olacak, yiiklenici, idare ile ishirligi ve koordinasyon

icinde calisacaktir. idare ile iletisimde yazili miiracaat esastir.

Sartnamenin uygulanmasi sirasinda sorumlulugu ylkleniciye ait olan islemlerin geregi yapilmadig

durumlarda kalite kontrol faaliyeti gerektiren imalatlara baslanilmayacaktir.

idare tarafindan yapilacak santiye ziyaretlerine iliskin tespitler, F 0 16 00 77 Tespit/Bildirim Formuna yazilir.

Sartnamede belirtilen esaslarin yerine getiriimediginin tespiti durumunda Yapim isleri Genel Sartnamesi’nde

ve/veya isin sézlesme vb. eklerinde belirtilen cezai hitkimler uygulanacaktir.

10. CAPRAZ KONTROLLER

Capraz kontrollerin yapilmasinda/yaptirilmasinda asagidaki hususlara uyulur.

Capraz kontroller gerek santiyede gerekse de santiye harici laboratuvarlarda yapilan/yaptirilan tim kalite
kontrol faaliyetlerini kapsar.

Capraz kontroller, éncelikle, varsa sahit numuneler iizerinden yapilir. idare ile yiiklenicinin mutabik kalmasi
durumunda veya idarenin talebi dogrultusunda yeni bir numune iizerinden de capraz kontrol yapilabilir.
Capraz kontrolde alinacak numune ile uygulanacak deney yonteminin, uygulanabilir ise, ilk kalite kontrolde
alinan numune ve uygulanan deney ydntemi ile ayni olmasi gereklidir. Farkli bir numune ve deney
yonteminin kullanilacak olmasi durumunda, bu durum numune alim tutanaginda kayda gegirilir.
Yapilan/yaptirilan ¢apraz kontrol sonucu elde edilen degerin, ilk kalite kontrol faaliyeti esnasinda elde edilen
degerlerle uyumlu olmamasi halinde miimkiinse tGglincii bir numune UGzerinde analiz tekrar edilir/ettirilir.
Elde edilen sonuglar dikkate alinarak séz konusu malzeme veya imalatin uygun olup olmadigina idarece
karar verilir.

Ugiincii bir numune iizerinde deney yapilma imkani olmadigi durumlarda daha énce elde edilen sonuglar
dikkate alinarak s6z konusu malzeme veya imalatin uygun olup olmadigina idarece karar verilir.

Gerek rutin kalite kontrol, gerekse de ¢apraz kontrol yapilip istenilen kriterin saglanamadigi durumlar kayit
altina alinir, degerlendirilmesi igin ilgili birimlere génderilir. idarenin verecegi talimata gére kalite kontrol
faaliyetinden etkilenen imalat durdurulur ve yiikleniciden gerekli diizeltmeyi yapmasi istenir.

Yapilan diizeltme, idarece tekrar kontrol edilir ve uygun bulunmasi durumunda yiiklenicinin kalite kontrol
faaliyetinden etkilenen imalata tekrar baslamasina miisaade edilir.

Bir malzeme veya imalat tzerinde yiiklenici tarafindan istenilecek ¢apraz kontrol sayisi birden fazla olamaz.
idare istedigi sayi ve siklikta capraz kontrol yapabilir.

Capraz kontrol numunesinin alimi icin gerekli olan tim islemler (numune alimi, iscilik, mihendislik/
laborantlik hizmetleri, tasima/yol giderleri, laboratuvara intikal vb.), talebin kimden geldigine bakilmaksizin
yiklenici tarafindan yapilir. Tum bu isler igin yiikleniciye ayrica bir 6deme yapilmaz.

Asagidaki durumlarda idarece veya yiiklenici tarafindan capraz kontroller yapilabilir veya yaptirilabilir:

v

ANERNER NN

Kullanilan deney standardinin/yénteminin veya teknik dokiimanin (6rnegin beton karisim recetesi)
uygulama dogrulugunun teyit edilmek istenmesi,

imalat veya malzemeler iizerinde yapilan deneylere ait sonuglarin, teyit edilmek istenmesi,

Deneylerde kullanilan cihazlarin dogru galisip galismadiginin kontrol edilmek istenmesi,

Deneylerde kullanilan deneysel yazilimlarin dogru calisip ¢calismadiginin kontrol edilmek istenmesi,
Numunelerin, malzemeleri veya imalati temsil edecek sekilde alinip alinmadiginin kontrol edilmek
istenmesi.
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11. UCRETLER

isin sézlesme ve eklerinde aksine bir hiikiim yok ise bu sartname kapsaminda yapilacak tim giderler

yiiklenici tarafindan karsilanacak, idarece yiikleniciye ayrica bir édeme yapilmayacaktir.

DSi tarafindan verilecek kalite kontrol hizmetlerinin iicretlendirilmesinde giincel “DSi Laboratuvarlari Deney

Birim Fiyat Listesi” kullanilir.

12. DOKUMANTASYON

Yiklenici tarafindan kullanilacak dokiimanlarin, olusturulacak kayitlarin, tutanaklarin vb. evraklarin

hazirlanmasinda, doldurulmasinda, arsivienmesinde ve imhasinda asagida belirtilen esaslara uyulacaktir:

AN NI NI NN VU N N N N U N NN

Kullanilan dokiimanlarin bir kalite sistemi kullanilarak yonetilmesi tercih edilmelidir. Kalite kontrol
faaliyetlerinde dncelikle DSI sisteminde tanimlanmis formlar kullanilacaktir. Teknik Sartname kapsaminda
belirtilen talimat, form vb. dokiimanlarin giincel versiyonlari TAKK Dairesi Baskanliginin
http://takk.dsi.gov.tr/kalite-kontrol-faaliyetleri sayfasindan temin edilerek kullanilacaktir.

DSi tarafindan tanimlanmis bir form bulunmamasi halinde yiiklenicin yazil teklifi Gizerine ilgili form idarece
degerlendirilecek, uygun bulunmasi halinde kullanimina baslanacaktir. Hazirlanacak dokiimanlarda DSi ve
yiklenici logosu, projenin adi, bélgesi, yiklenicinin unvani, iletisim bilgileri, tarih ve ilgili imzalar bolimi
matbu olarak bulunacaktir.
Numune ve deney faaliyetlerine yonelik elle tutulan kayitlar agik, secik, okunakli, karalama yapilmadan,
mavi renkli silinmeyecek 6zellikte kalem kullanilarak hazirlanacaktir.
Bilgisayar yazilimi kullanimi halinde ilgili formlardan ¢ikti alinir.
Kullanilan formlarda, olusturulan raporlarda ve tutanaklarda yiiklenici/yiiklenici vekili ve idare kalite kontrol
personeli, yiklenici kalite kontrol miihendisi ve Yapi Denetim Gorevlisinin islak imzalari bulunacaktir.
imzalarda isim, soy isim, unvan ve tarih bulunmasi zaruridir.
imzalanmis evrak lizerindeki degisikliklerde orijinal kisim okunacak sekilde {izeri silinmeyecek &zellikte bir
kalemle gizilir, diizeltme tarihi yazilir, imza sahiplerinin parafi atilir.
Kalite kontrol faaliyetleri ile ilgili tim dokimanlar, istenildiginde hemen ulasilabilecek, bozulmasina,
yipranmasina, yanmasina engel olacak, yetkisiz kisilerin miidahalesine imkan vermeyecek sekilde glivenli bir
arsiv ortaminda muhafaza edilecek, arsiv yliklenici tarafindan temin edilecektir.
Arsivlenecek kalite kontrol faaliyetleri ile ilgili dokiimanlar asagida belirtilmistir.

Ham Deney Formlari

Deney slireglerine iliskin belgeler

Analiz Raporlari (Tim Laboratuvarlardan Alinan)

Diger Raporlar, Sunumlar, Planlar

irsaliyeler

Satin alma evraklari

Numune Alma, Teslim/Tesellim Evraklari

Tutanaklar

idarece Yapilan Tebligatlar, Yazismalar ve Ekleri

Cihaz Kurulum, Bakim, Onarim ve Servis Kayitlari

Kalibrasyon Sertifikalari

Santiye Numune Kayit Defteri

Dijital Kayitlar

Kalite kontrol personeli kayitlari

Resimler, videolar


http://takk.dsi.gov.tr/deneyler-birim-fiyatlar
http://takk.dsi.gov.tr/deneyler-birim-fiyatlar
http://takk.dsi.gov.tr/kalite-kontrol-faaliyetleri
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° Kullanilan yazilimlarin arka plan formiil/kod kisimlari idarenin denetimine agik olacaktir.

. Yiiklenici kalite kontrol faaliyetleri icin idarece kendisine verilmesi uygun gériilen yazilimlari/dokiimanlari
kullanacak, periyodik veri girisi gerektirecek programlarda/dokiimanlarda veri girislerini idarece belirtilen
siklikta girecektir.

. Kalite kontrol faaliyetlerinde kullanilan dokiimanlar imha edilmeyecektir.

. Deney Raporlarinda 6lgiim sonuglarinin karsilastirilacagi sartname, standart vb. dokiimanlarda verilen deger
araliginin (varsa/verildigi takdirde) disinda olmasi durumunda Deney Raporunda ilgili olgim farkl
font/renk/sekil ile gosterilecektir.

13. UYGUNLUK KRIiTERLERI

Hakedis kapsamina girip herhangi bir deneysel kalite kontrol asamasi gerektiren malzeme ve imalatlar igin
yapilacak 6demelere esas uygunluk degerlendirmelerinde asagida belirtilen esaslara gore hareket edilecektir:

. idare tarafindan yayimlanan giincel “Kalite Kontrol Faaliyetleri Genelgesi ” hiikiimlerine uyulacaktir.

. Uygunluk degerlendirme sireci, hakedis hazirlanmasindan 6nce, yiklenicinin, yapi denetim gorevlisinin
kontroliinden geg¢mis malzeme veya imalatlara yonelik kalite kontrol veya gapraz kontrol faaliyetleri
sonucunda elde edilen dokiimanlari idareye sunmasi ile baslar. Dokiimanlarin, idarece giincel “Kalite
Kontrol Faaliyetleri Genelgesi” hiikiimlerine uygun olarak verilen siire igerisinde degerlendiriimesi ve
hazirlanacak uygunluk belgelerinin hakedis dosyasina eklenerek ilgili 6deme birimine gdnderilmesi ile
tamamlanir.

. Uygunluk degerlendirmesi, isin s6zlesme ve ekleri, standartlar, teknik sartnameler veya talimatlarda
istenilen kriterler gdz dniinde tutularak, idare tarafindan hazirlanacak ve F 0 16 00 52 Deneyi Yapilan
Malzeme / imalat Uygunluk Formu diizenlenerek yapilacaktir.

. F 0 16 00 52 Deneyi Yapilan Malzeme / imalat Uygunluk Formunda herhangi bir malzeme veya imalat icin
“Uygun” veya “Uygun Degil” ifadesinin kullanimi ancak ve ancak bir belge/belgeler dayanak gosterilerek

yapilacaktir. Belgesi gosterilemeyen malzeme veya imalatlar igin “Uygun” veya “Uygun Degil” ifadesi
kullaniimayacaktir.

. Uygunluk belgesi olmayan veya hazirlanan uygunluk belgesine gére uygun olmayan malzeme imalatta
kullanilmayacaktir.

. Uygunluk degerlendirmeleri, Kalite Kontrol Faaliyetleri Genelgesi ve Kalite Kontrol Rehberi’'nde belirtilen

prensiplere uygun olarak, ilgili kalite kontrol faaliyetinin temsil ettigi metrajlar (agirlik, uzunluk, adet, hacim
vb.) GUzerinden yapilacaktir.

. Metrajlar yiiklenici ve idare temsilcilerinin mutabik kalarak tanzim ettigi formlar, tutanaklar, irsaliyeler veya
tespitler tizerinden belirlenecek, herhangi bir uygunluk degerlendirme belgesinde kullanilan bir metraj,
diger bir uygunluk degerlendirme belgesinde kullaniimayacaktir. Tim uygunluk degerlendirmelerinde ilgili
deneyin/deneylerin ne kadar bir malzeme veya imalati temsil ettigi acik¢a belirtiimelidir.

. Capraz kontrollerin yapildigi durumlarda yapilacak uygunluk degerlendirme kriterleri icin Madde 10
hiktmleri gecerli olacaktir.

14. MULKIYET HAKLARI

Kalite kontrol faaliyetleri esnasinda gerek yiiklenici gerekse de idare tarafindan hazirlanan veya temin edilen
dokimanlarin G¢linci sahislara verilmesinde veya paylasilmasinda, kalite kontrol faaliyetleri ile ilgili islemlerin ses,
fotograf veya video ile kayit altina alinmasinda, kalite kontrol faaliyetleri ile ilgili mekanlarin Ggilincu sahislarin
ziyaretine sunulmasinda ve kalite kontrol amacli arag, gereg ve cihazlarin kullaniminda idarenin bilgisi ve miisaadesi
aranacaktir. idarece verilebilecek miisaadenin yazili olmasi zorunludur.

15. CEVRESEL SORUMLULUK


http://takk.dsi.gov.tr/kalite-kontrol-faaliyetleri
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Kalite kontrol faaliyetleri esnasinda g¢evrenin korunmasi ve kirletiimemesi esastir. Tim c¢evresel
ylikamluliiklerin yerine getirilmesi yiiklenicinin sorumlulugundadir. Yiklenici, cevrenin korunmasi ve kirletiimemesi
hususunda gilincel mevzuat hiikimlerine uyacak, kendisine yapilacak tebliglere iliskin gerekleri verilen sire
icerisinde yerine getirecektir. Yiklenici yapacagi cevre koruma (atik, artik, kati atik, hafriyat, toz, glirliltd, atiksu ve
emisyonlarin uzaklastirilmasi veya azaltilmasi, su, toprak ve hava kirliliginin 6nlenmesi vb.) faaliyetlerinde idarenin
bilgisi ve uygun goriisti dogrultusunda hareket edecektir.

16. i$ SAGLIGI VE GUVENLIGi

. Yiiklenici, ¢alisan elemanlari icin, Is Saghgi ve Guvenligi ile ilgili bitiin mevzuat hiikiimlerine uyacak ve
yapilan islemlere iligkin belgeleri idareye sunacaktir.

° Yiiklenici, laboratuvarlari, isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin
Yonetmelik’te belirtilen sartlari yerine getirecek sekilde kurmak zorundadir.

. Yiiklenici, Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yénetmelik kapsaminda,

kuracagl laboratuvarda vyuritilen islerle ilgili yeterli Kisisel Koruyucu Donanimi bulundurmak ve
kullanilmasini saglamakla yikimludr.

. idare tarafindan Is Sagligi ve Giivenligi yoéniinden yapilacak olan kontrollerde tespit edilen eksiklikler,
yiiklenici tarafindan acil olarak yerine getirilecek ve yapilan ¢alismalar idare’ye sunulacaktir.
. Yiklenici personelinin yaptiklari isle ilgili olusabilecek is kazalari ve meslek hastaliklarinin Sosyal Gilivenlik

Kurumu’na, yasal siireleri icerisinde bildirimlerinin yapiimasi ve bu bildirimlerin yapildigina dair idare’ye
gerekli belgelerin sunulmasi yiklenicinin sorumlulugunda olup, bildirimlerin hi¢ yapilmamis veya eksik
yapilmis olmasindan dolayi olusan zarar yikleniciden tahsil edilir.

17. MUSAVIR HiZMET ALIMI DURUMU

Kalite kontrol faaliyetlerinin uygulanmasinda bu sartname ve eklerinde belirtilen hususlara uyulmasi esastir.
Musavir eliyle proje kontrollerinin yapilacagi islerde, bu sartname kapsaminda yapi denetim teskilatina verilen tiim
gorev ve sorumluluklar miisavir firma tarafindan yiritilecektir. idare istedigi zaman, gerek yiiklenicinin gerekse
de muisavirin sorumlu oldugu tiim alanlarda denetim ve miidahale etme hakkina sahiptir. Bu baslik altinda gecen
idare tanimi Bolge Midiirliiklerini ifade eder.

18. EKLER
Kalite Kontrol Faaliyetleri Genelgesi

Kalite Kontrol Rehberi
DSi Laboratuvarlari Deney Birim Fiyat Listesi (ilgili yila ait)

T 016 00 01 Numunelerin Kontrol, Kabul, Muhafaza Edilmesi ve Elden Cikarilmasi Talimati

F 016 00 52 Deneyi Yapilan Malzeme / imalat Uygunluk Formu
F 0 16 00 55 DSi Laboratuvarlari Deney Talep Formu

F 0 16 00 56 Santiye Numune Alim Tutanagi

F 0 16 00 57 Santiye Numune Kayit Defteri

F 0 16 00 77 Tespit/Bildirim Formu (idare/ Miisavir icin)

j. F 0 16 00 89 Kalite Kontrol Plani
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TANIMLAR
Kalite Kontrolii Talep Edecek Birim: Kalite Kontrol Rehberine gore ylrutilmesi gereken kalite
kontrol ve laboratuvar faaliyetlerini talep edecek birimdir.

Kalite Kontrolii Yapacak Birim: Kalite kontroll talep edecek birim tarafindan istenilen kalite
kontrol ve laboratuvar faaliyetlerini yapacak/yaptiracak birimdir.

KISALTMALAR
BHIT : Bolge Havza Yénetimi, izleme ve Tahsisler Sube Mudiirligi
BET : Bolge Elektromekanik Teghizat Sube MudurlGgi
BiB : Bolge isletme Bakim Sube Mudiirligi
BiA : Bolge icmesuyu ve Atiksu Sube Miidirltgi
BJHY : Bolge Jeoteknik Hizmetler ve Yeralti Sulari Sube Mudurlaga
BSM : Bolge Sondaj Sube Mudurligu
BKK : Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube MudirlGgi
BMi : Bolge Makina imalat ve Donatim Sube Mudiirliigii
BP : Bolge Planlama Sube Madurligu
BPi : | Bolge Proje ve insaat Sube Mudiirliigi
SB : Satinalma Birimi
EPD 2 Etlit, Planlama ve Tahsisler Dairesi Bagkanligi
ASD : Atiksu Dairesi Bagkanlig
iBD : isletme Bakim Dairesi Baskanlig
iBM : | llgili Bolge Mudirliikleri
iDB :  ilgili Daire Baskanhg
isD : icme Suyu Dairesi Bagkanlig
JHY : Jeoteknik Hizmetler ve Yeralti Sulari Dairesi Baskanlig
KT : Kontrol Teskilati
MiD : | Makina imalat ve Donatim Dairesi Baskanligi
PiD : Proje ve insaat Dairesi Bagkanlig
SKK 2 Santiye Kalite Kontrol Laboratuvari
TAKK : Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi Baskanhgi
PBL 2 Pilot Bolge Laboratuvari
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1. GiRiS

Kalite Kontrol Rehberi, DSi projelerinin etiit, planlama, projelendirme ve isletme asamalarinda
gorev alacak teknik elemanlarla, insa asamasinda kontrolliik hizmetini ylritenler (yapi denetim
gorevlileri) veya is ile ilgili satin almalari yapacak olanlar, gerekli kalite kontrol galismalarini
asagidaki tanima uygun olarak ve zamaninda yapmaktan sorumlu olanlar i¢in sorumluluklarini
yerine getirmelerine rehberlik etmesi amaciyla hazirlanmistir.

Kalite Kontrol Rehberinde, ilgililerin sorumluluklarindaki islerin, istenen kalitede olabilmesi igin,
neleri, nerede, ne zaman ve hangi ydéntemlerle yapacaklari cok net olarak belirtilmistir. Ayrica DSI
bolge, santiye ve subelerinde kurulu Kalite Kontrol Laboratuvarlari, Pilot Bolge Laboratuvarlari ile
Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi Baskanligi Laboratuvarlari, hazirlanan kalite kontrol
rehberinde belirtilen ¢alismalari yapmakla veya yaptirmakla yikidmla olduklarindan, 6zellikle
kontrollik hizmetlerinde ¢alisanlarin islerini blyuk 6él¢ctide kolaylastirmis olacaktir.

Etut, planlama, projelendirme, isletme, satinalma, insaat birimleri yetkili ve ilgilileri ile insaat
kontrollik hizmetlerini ylritenler ile bélge, santiye ve sube kalite kontrol birimleri yetkililerinin
kalite kontrol rehberini dikkatle incelemeleri ve hizmetlerini bu rehbere uygun olarak planlayip
programlamalari ve sonuglarini yakindan izlemeleri arzu edilen kalitenin elde edilmesinde 6nem
arz etmektedir.

Rehbere konu olan “kalite kontrol” terimi, her tirli mihendislik yapisi projesinin ve ingaatinin
teknik kurallara uygun olarak, sartname (DS ici veya disi) ve standardlarda tarif edilen nitelikte
yapilmasinin saglanmasi ve kontroli igin gereken her tlrli 6l¢im ve kayit isleri ile birlikte arazi
ve laboratuvar deneylerinin zamaninda, yeter sayida yapilmasini, elde edilen sonuglarin analiz
edilerek gerekiyorsa dizeltici, dnleyici ve iyilestirici faaliyetlerin yirutilmesini iceren bir dizi
calismalar zincirini ifade etmektedir.

Kalite kontrolli yapabilmek ve/veya yaptirabilmek igin asagida verilenlerin tanimlanmis olmasi
gerekir:

a) Kalite kontrol galismalarinin neler oldugu,

b) Kalite kontrolii talep edecek birim ile kalite kontrolii yapacak birimin hangi birimler oldugu,

c)  Kalite kontrolle ilgili laboratuvar hizmetlerinin nereden saglanabilecegi,

d) Her asamada, Ozellikle ihzarat, insaat ve imalat asamasinda ne siklikla kontrol yapiimasi
gerektigi,

e) Kalite kontrol faaliyetlerinin yiritilmesinde basvurulacak kaynaklarin (kalite kontrol
yontemlerinin, deneylerin, ilgili standardlarin ve DSi ici ve disi teknik sartnamelerin) neler
oldugu.

Kalite Kontrol Rehberi, yukarida siralanan konulara aciklik getirmek ve DSi’deki kalite kontrol
calismalarinda, ayni usul ve esaslar cercevesinde hareket etmek suretiyle uygulama birligi
saglamak amaciyla ilk olarak 1982 yilinda hazirlanmistir. Hazirlanan rehberin, 6zellikle DSI
projelerinde 6ngorilen uygulama yontemlerini ve projelerin insaatinda kullanilan malzemeleri
kapsamasina 6zen gosterilmistir. Bu cercevede s6z konusu rehberde asagida belirtilen kalite
kontrol faaliyetleri agiklanmistir:

e Beton ve beton Urlnleri, cimento, mineral katkilar, dogal taslar, agrega, kimyasal katki ve
diger benzeri malzemeler,
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e Metalik malzemeler, geosentetikler, borular, su sizdirmalik contalari ve diger yapi
malzemeleri

e Su analizleri,

e Dogal yapi geregleri ve dolgu imalatlari (sikilik ,su igerigi vb.),

e Su makinalari deneyleri,

e Su yapisi projelerinin su mihendisligi yoniinden incelenmesi,

e izotop hidrolojisi,

Kalite kontrol faaliyetleri sirasinda ihtiyac duyulan laboratuvar hizmetlerinin biiyiik cogunlugu DSi
Laboratuvarlari tarafindan verilmektedir.

DSi laboratuvarlari (merkez ve bdlge laboratuvarlari), Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK)
tarafindan akredite edilmis olup, TS EN ISO/IEC 17025 Standardina gére “akredite laboratuvar”
olarak hizmet vermektedir.

DSi laboratuvarlarinin giincel akreditasyon durumu ve akreditasyon kapsami ile ilgili bilgilere
TURKAK’In resmi web sitesinden (www.turkak.org.tr) ulasilabilmektedir.

Kalite Kontrol Rehberi, hazirlandigi 1982 yilindan bu yana gecen slrede, gerek kalite kontrole
esas olan standartlarda yapilan degisiklikler, gerekse kalite kontrol yontemlerindeki gelismeler
goz 6niline alinarak giincellenmektedir.

2. YAPI MALZEMELERI MEVZUATI UYGULAMALARI, CE VE G ISARETI

DSi imalatlarinda kullanilan yapi malzemeleri, Cevre ve Sehircilik Bakanhgi tarafindan yayimlanan,
yap! malzemeleri ile ilgili yasal mevzuata, kriterlere ve diizenlemelere uymak zorundadir.

3. KALITE KONTROL BiRiMLERI

DSi Genel Midiirliigii’niin gorev, yetki, sorumluluk alanlarina giren konularda, bilim, teknik ve
ekonomi kurallarina uygun olarak gerekli teknik arastirma ve kalite kontrol faaliyetleri ile
laboratuvar hizmetleri asagida belirtilen birimler tarafindan yuruttlmektedir:

1)  Merkezde, Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi blinyesinde bulunan Sube
Mudurlukleri:

1)  Hidrolik Model Laboratuvari Sube MadurlGga,
2)  Teknik Hizmetler Sube MidurlGgu

3) izotop Laboratuvari Sube MidurlGgi

4) Beton Laboratuvari Sube MadurliGg

5) Kimya Laboratuvari Sube Mudurltuga

6) Zemin Mekanigi Laboratuvari Sube Midurligu,
7)  Kalibrasyon Laboratuvari Sube Maduirlugu

8)  Strateji Gelistirme Sube Mudurlugu

9)  Yapi Malzemeleri Laboratuvari Sube Mudurlugi
10) Su Toprak Laboratuvari Sube Mudirlugi

2) Tasrada ise,
1) Bolge Mudurlikleri blinyesinde bulunan Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube
Muddrltkleri ile sube ve santiye laboratuvarlari tarafindan yerine getirilmektedir.
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2)  Pilot Bolge Laboratuvarlari, TAKK Dairesi Baskanhginin koordinasyonunda cografi konumlari
g6z 6nlnde bulundurularak deney taleplerinin etkin bir sekilde sunulmasi igin olusturulmus
bolgesel laboratuvarlardir.

4. KALITE KONTROL REHBERININ UYGULANMASI

Kalite kontrol hizmetlerinin, talep edecek ve yapacak birimlerce tam ve dogru olarak yerine
getirilmesine yardimci olmak tizere, Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi Baskanlgi ve Bolge
Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Muddrliklerinin kalite kontrol faaliyetleri kapsami Cizelge
1’de verilmistir.

DSi imalatlarinda kullanilan ve kalite kontrolii yapilacak malzemelerin numunelerinin alinmasi,
miktari, nakli, muhafazasi, deneye hazirlanmasi, deney siirecinde alinacak tedbirler, numunelerin
saklanmasi ve elden ¢ikartilmasi hususlari, Kalite Kontrol Genelgesi, P7.3 Numune Alma
Prosediirii, P7.4 Deney veya Kalibrasyon Ogelerinin Elleclenmesi Prosediirii ve T 0 16 00 01
“Numunelerin Kontrol, Kabul, Muhafaza Edilmesi ve Elden Cikartilmasi Talimati’nda belirtilmistir.
Bu dokiimanlar Kalite Kontrol Rehberinin ayrilmaz bir pargasidir. Bu doklimanlarin giincel
versiyonlarina TAKK Dairesi Baskanlhiginin  http://takk.dsi.gov.tr/kalite-kontrol-faaliyetleri
adresinden erisilebilir.

isin sdzlesme ve eklerinde aksi bir durum belirtiimemisse, rehberde belirtilen kalite kontrol
faaliyetlerinin yuratilecegi laboratuvarlarin dncelik sirasi asagida belirtilmistir:

idarenin kontrolii altindaki Santiye Kalite Kontrol Laboratuvarlari (SKK),

Bolge Kalite Kontrol Laboratuvarlari (BKK),

Pilot Bolge Laboratuvari (PBL)

Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Dairesi Baskanligi Laboratuvarlari (TAKK),

Santiye ve DSi Laboratuvarlarinda yapilamayan deneyler icin idarece uygun goriilen
laboratuvarlar (tercihen akredite laboratuvarlar),

6. Ihale kapsamindaki islerde ihale hiikiimleri.

uhwWwN e

Rehberde kalite kontrol isleminin sikhigini diizenleyen “Kalite Kontroli Yapilma Sikhig1” sitununda
yapilmasi gereken islemler, isin sdzlesme ve eklerine uygun olarak yerine getirilir. Kontrol sikhg
ile ilgili sozlesme ve eklerinde herhangi bir hiikiim yok ise isin teknik gerekliliklerine uygun olarak
bu sttunda belirtilen kontrol sikligi talimatlarina uyulur.

Rehberdeki Cizelge 1'de kontrol noktalari tarif edilmistir. S6z konusu isin s6zlesme ve eklerinde
tarif edilen kontrol noktalarinin haricinde herhangi bir ilave kontrol noktasi ve sikligi tarif edilmis
ise, kalite kontrol isleri de s6zlesme ve eklerinde belirtildigi sekilde uygulanir.

isin ihale yoluyla yapilmasi halinde bu kapsama giren kalite kontrol faaliyetlerine konu deneyler,
sozlesmede aksi belirtilmedikce Cizelge 1’'deki hususlara uygun olarak ylklenici tarafindan
yaptirilir.

DSi Laboratuvarlarinin hizmet kapsami disinda olan faaliyetler veya teknik gerekcelerle
(Numunenin DSi Laboratuvarina iletilmesi amaciyla gecen siirenin numunenin muhafazasi ile ilgili
standart gerekliliklerini karsilamamasi, isin yiritildigld ve numunenin alindigi yere ekonomik
nedenlerle mesafe olarak daha yakin akredite bir laboratuvar bulunmasi vb.) DSI disi akredite
laboratuvar veya akredite laboratuvar bulunmamasi halinde izlenebilir ve/veya ilgili Bakanhk
tarafindan yetkilendirilmis/onaylanmis laboratuvarlarda vyapilir/yaptirilir. Bu durumlarin
oncesinde vyiklenici idare’ye yapacag basvuru ve hizmet alacagi DSi disi laboratuvarin
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yeterliligine yonelik kayitlari idare’ye sunmasi sonrasinda, idare tarafindan gerekli degerlendirme
yapilarak karar verilir. Yiiklenici idare’nin karari dogrultusunda islem yapar.

Rehberin kullanilmasina yardimci olmak tizere 6rnek bir uygulama asagida verilmistir.

ORNEK:
Sulama projesi icinde yapilmasi planlanan, beton kaplamal sulama kanali insaatinda kalite
kontrol ile ilgili calismalar asagidaki gibi olmalidir.

a) Etiit ve Plan Asamasi

Bu asamada, Bélge Havza Yonetimi, izleme ve Tahsisler Sube Midiirligi (BHIT) ve Planlama Sube
Madurliga, projenin etit ve planlamasini yapmakla gorevli olarak “kalite kontroli talep edecek
birim”lerdir.

Bu birimlerce talep edilen kalite kontrol faaliyetlerini yapacak diger birimlerin gorevleri ise
asagida tanimlanmistir.

i) Zemin etutleri: Bolge Jeoteknik Hizmetler ve Yeralti Sulari Sube Mudurligine (BJHY)
bildirilecek, BJHY yerinde/laboratuvarda yapacak veya yaptiracaktir.

ii) Beton imalati: Kullanilmasi 6n goriilen agrega malzeme ocaklarinin tespitini BJHY
gerceklestirecek ve gerekli deneyleri Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube Mudurltuga
(BKK) ve/veya koordinasyon ile TAKK’a yaptiracaktir.

iii) Beton karisim ve/veya temas suyu: BJHY’na bildirilecek, BJHY gerekli deneyleri BKK’'da
ve/veya koordinasyon ile TAKK’a yaptiracaktir.

b) Proje Asamasi

Bu asamada, Bdlge Havza Yénetimi, izleme ve Tahsisler Sube Midiirligii (BHIT) ve/veya Bélge
Planlama Sube Mudurltga (BP) tarafindan hazirlanan/hazirlattirilan raporlarda belirtilen verilere
gdre projenin takibi, Bélge Proje ve insaat Sube (BPi) tarafindan gerceklestirilir.

c) Satin Alma Asamasi

Bu asamada sadece malzeme satin alinmasi s6z konusu oldugundan, kalite kontrolii talep edecek
birim;

i) Malzeme bélge ihtiyaci icin toptan satin alinacak ise; Bélge Makina imalat ve Donatim Sube
Mudurliga (BMi),
ii)  Santiye ihtiyaci icin satin alinacaksa, Kontrol Teskilati (KT) dir.

S6z konusu gorevli birimler, satin alinan malzemenin kalite kontrollini yapacak veya Bolge Kalite
Kontrol ve Laboratuvar Sube MidurlGagtu (BKK) araciligi ile malzemenin sartname ve ilgili
standartlara uygun olup olmadigini kontrol ettirecektir.

d) insaat Asamasi
Bu asamada, kalite kontroli talep edecek birim Kontrol Teskilati (KT) dir. KT;

i) Cimento, mineral katki, agrega, kayag, kimyasal katki ile karisim ve temas suyunu Santiye
Kalite Kontrol Laboratuvari (SKK) veya Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube
Mudarluga (BKK) araciligi ile stirekli kontrol ettirecektir.

ii) Beton karisim tasarimlarini gevre etki sinifini da dikkate alarak, SKK’da, BKK’da veya
TAKK’ta yaptiracaktir.
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i)

Beton dokimii sirasinda taze beton ve sertlesmis beton deneylerini SKK veya BKK araciligi
ile yaptiracaktir.

Yapi Malzemeleri kapsaminda yeralan malzemeler (metalik malzemeler, geosentetikler,
borular, su sizdirmalik contalari vb.) ile ilgili deneyler dncelik sirasina gore BKK’da, Pilot
Bblge Laboratuvarinda (PBL) veya TAKK’ta yaptiracaktir.

e) isletme Asamasi
Bu asamada, kalite kontrolii talep edecek birim Bélge isletme Bakim Sube MudurlGgi (BIB) diir.

BIB;

i)

i)

iv)

Cimento, agrega, karisim ve temas suyunu Santiye Kalite Kontrol Laboratuvari (SKK) veya
Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube MudurlGgu (BKK) aracilig ile surekli kontrol
ettirecektir.

Beton karisim hesaplarini, imkanlara gore Bolge Kalite Kontrol ve Laboratuvar Sube
Madurliglinde (BKK) veya TAKK’ta yaptiracaktir.

Beton dokimd sirasinda taze beton ve sertlesmis beton deneylerini SKK veya Bolge Kalite
Kontrol ve Laboratuvar Sube MudurlGga (BKK) araciligi ile yaptiracaktir.

Yapi Malzemeleri kapsaminda yeralan malzemeler (metalik malzemeler, geosentetikler,
borular, su sizdirmalik contalari vb.) ile ilgili deneyler 6ncelik sirasina gore BKK’da, Pilot
Bolge Laboratuvari (PBL) veya TAKK’ta yaptiracaktir.

5. NUMUNELERIN GONDERILMESi ve UYGULANACAK iSLEMLER

Kalite Kontrol Rehberinde yer alan faaliyetlerin gergeklestiriimesi icin numune alinmasi,
gonderilmesi, kontroli, kabulli, nakli, muhafazasi, deneye hazirlanmasi, deney siirecinde alinacak
tedbirler, numunelerin saklanmasi ve elden cikartilmasi ile ilgili esaslar; “P7.3 Numune Alma
Prosediirii ve P7.4 Deney veya Kalibrasyon Ogelerinin Elleclenmesi Prosediiriinde” ve “T 0 16 00

01 Numunelerin Kontrol, Kabul, Muhafaza Edilmesi ve Elden Cikartilmasi Talimatinda” belirtilen

sartlar dahilinde ylritilecektir.
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6. MALZEMELER

Cizelge 1 - Kalite Kontrol Cizelgesi

Asamalar
Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Adi Kalite Kalite kf:!:flu Kalite Kalite Kalite k:)(r?t“rt:m Kalite Kalite Kalite Kalite Kontrolii Yapiima Sikligi Miracaat Edilecek Urtin Standardi
No kontrolti kontrolli kontroli kontrolli kontroli kontrolti kontrolti kontrolti veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim ed'e'cek birim birim birim ed}e}cek birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1 | Cimentolar
1.1 | TSEN 197-1 BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-insaatta kullaniimaya baslamadan
standardinda belirtilen BP TAKK B_Pi TAKK TAKK BJHY BKK PBL en.az 3 ay 6ncesinde 1 kez,‘ .
R k . . BIA BIA PBL TAKK 2-Ingaat sirasinda herhangi bir
tiim Cimento tipleri ile BJHY BJHY TAKK nedenle cimentonun degistirilmesi
TS EN 14216’daki gerekli oldugunda kullanilmaya Tum fizik.sgl‘ve kimyasal uygunluk
Diisiik Isili Cimento ve baslanmadan en az 1 ay 6nce 1 kez, _?_g’;e'\}/lg;'?“_rs EN197.2. TSEN
TS 13353’ deki 3-Ingaat strecinde her partide veya 12216, 75 '1_;’353 i
yilda en az 4 defa, ’ ’
4- KT ve/veya BKK nin gerekli XRF ve XRD ile analizler
Borlu Aktif Belit (BAB) gérdigi durumlarda
Cimentosu
2 | Puzalonik Baglayicilar/Mineral Katkilar
2.1 Ugucu Kiil (UK) BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaatta kullaniimaya baslamadan
BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay oncesinde 1 kez, TS EN 450-1, TS EN 450-2
BIA BIA TAKK 2-insaat sirasinda herhangi bir ASTM C 618,
BJHY BJHY nedenle ¢imentonun degistirilmesi
gerekli oldugunda kullaniimaya
baslanmadan en az 2 ay 6nce 1 kez,
3-insaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
2.2 | sjlis Dumani (SF) BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BIB BKK 1-insaatta kullanilmaya baslamadan
BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay oncesinde 1 kez, TS EN 13263-1+A1, TS EN 13263-2
BIA BIA TAKK 2-insaat sirasinda herhangi bir ASTM C 1240
BJHY BJHY nedenle cimentonun degistirilmesi
gerekli oldugunda kullaniimaya
baslanmadan en az 2 ay 6nce 1 kez,
3-insaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Urlin Standardi
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim ed'e'cek birim birim birim ed}e}cek birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
2.3 | Graniile Yiiksek Firin BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-insaatta kullaniimaya baslamadan
" BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay 6ncesinde 1 kez, TSEN 15167-1,
Cirufu BIA BIA TAKK 2-insaat sirasinda herhangi bir TS EN 15167-2,
BJHY BJHY nedenle ¢cimentonun degistirilmesi ASTM C 989,
gerekli oldugunda kullaniimaya
baslanmadan en az 2 ay 6nce 1 kez,
3-ingaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
24 | pogal Puzolan (Tras) BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaatta kullaniimaya baslamadan
BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay Oncesinde 1 kez,
BIA BIA TAKK 2-insaat sirasinda herhangi bir TS 25
BJHY BJHY nedenle ¢imentonun degistirilmesi ASTM C 618,
gerekli oldugunda kullaniimaya
baslanmadan en az 2 ay 6nce 1 kez,
3-insaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
3 | Bentonit BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK | 1-insaatta kullaniimaya baslamadan
BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay Oncesinde 1 kez, TS EN ISO 13500,
BIA BIA TAKK 2-insaat sirasinda herhangi bir TS EN ISO 17892-12
BJHY BJHY nedenle ¢imentonun degistirilmesi
gerekli oldugunda en az 1 ay 6nce 1
kez,
3-insaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
4 | Beton
4.1 | Beton Karisim BB BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-insaata baslamadan en az 3 ay
BPI TAKK BPI TAKK TAKK BKK TAKK once 1 defa TS 802, TS EN 206, TS 13515, TS
Tasanmi BIA BiA TAKK 2-Arazi sartlarinda birebir 8lgekte | 13815, ACl 207.1R ve ACI 207.5R
BJHY deneme karigimlari ile dogrulama
3-Herhangi bir nedenle betonda
veya karisim elemanlari
ozelliklerinde degisiklik olmasi
durumunda
4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Uriin Standard
No Adi kontrolti kontrolli kcizlt;olu kontroli kontrolli kontroli kotzltgolu kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak edecZk yapacak talep edecek | yapacak edecgk yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim . birim birim birim . birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
4.2 | Hazir Betonun Karisim SB BKK KT BKK BiB BKK 1- Karigim hesabinin kontrolleri tesis | TS EN 206, TS 13515, TS 802, ACI
. TAKK BB TAKK TAKK bazinda ve her beton sinifinda 2111
Hesabinin Kontrolii BPI ingaata baslamadan en az 1 ay 6nce
BIA enaz1defa
2-Herhangi bir nedenle betonda
veya karisim elemanlari
ozelliklerinde degisiklik olmasi
durumunda
3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugu zamanlarda
4.3 | Kendiliginden Yerlesen BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaata baglamadan en az 2 ay TS EN 206, TS 13515, TS 802, ACI
BPI TAKK TAKK BKK TAKK once 1 kez tasarim ve ingaat 237R, TSEN 12350-8, -9, -10, -11
Beton Tasarimi BIA TAKK strecinde her 50 m3 icin kalite
kontrol deneyleri ve karisim
hesaplarinin kontroli
2-Herhangi bir nedenle karigim
elemanlari 6zelliklerinde degisiklik
olmasi durumunda karigim oranlari
kontroll
3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda
4.4 | Kimyasal Katki SB BKK KT BKK BiB BKK 1-insaata baslamadan en az 2 ay
3 TAKK BB TAKK TAKK once 1 kez ve insaat strecinde TS EN 934-1, TS EN 934-2,
Maddeleri BP uygunluk icin FT-IR ile kizil Gtesi TS EN 480-1, TS EN 480-6, TS EN
BIA analizi her partide, 480-11
BJHY 2-Katki 6zelliklerinde ve tipinde bir
degisme olmasi durumunda katki
uygunluk deneyleri tekrarlanacak
3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
4.5 | Taze Beton SB BKK KT BKK BiB BKK 1- Isin teknik sarthnamesinde
TAKK BB TAKK TAKK belirtilen siklikta veya TS EN 206/TS | TS EN 206, TS 13515
BPI 13515, ve TS 13515 Ek Bl'de TS EN 12350-1, T0 16 05 31,
BIA belirtildigi sekilde, beton basing T016 0551
dayanimi, gegirgenlik ve diger ASTM C172
sertlesmis beton deneyleri ile slamp,
birim hacim kitle ve hava igerigi gibi
taze beton deneyleri kontroli
2- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite ; i 5 Miracaat Edilecek Uriin Standard
No Adi kontrolti kontrolli kcizlt;olu kontroli kontrolli kontroli kotzltgolu kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak edecZk yapacak talep edecek | yapacak edecgk yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim . birim birim birim . birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
4.6 Sertlesmis Beton KT BKK BiB BKK 1-isin teknik sartnamesinde belirtilen
BB TAKK TAKK siklikta veya ayni beton sinifindaki TS EN 13791, TS 13685, T 0 16 05
BPI 180 m3 deney bolgesi igin 30 m3 52, TS 500, TS EN 206/TS 13515, TS
BIA deney lokasyonu beton hacmiigin en | EN 12504-1,2,3,4
az 2 karot numune basing dayanimi | ASTM C 39, ASTM C 42
kontroli TS EN 480-11
2- WR sinifi gegirimsiz betonlar igin TS EN 12390
100 m3 beton hacmi igin gegirgenlik | ASTM C1202
kontroli ile diger deneyler
2-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlugu zamanlarda
4.7 | Beton Karisim Suyu BHIT BKK KT SKK BiB BKK 1-insaata baslamadan en az 1 ay TS EN 1008,
BP TAKK BKK TAKK once ve 6 ayda 1 kez TS 3440
BJHY TAKK
BIA 2-Su kaynaginin degismesi
F T durumunda degisimden en az 1 ay
48 [betonTemassuyu | EAT | BKC S T N IR P
BJHY TAKK i .
BIA 3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda
4.9 | Beton Kiir SB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaatta kullaniimaya baslamadan
. TAKK BKK TAKK en az 2 ay oncesinde 1 kez, TS 10966,
Malzemeleri TAKK 2-Ingaat sirasinda herhangi bir TS 10967
nedenle gimentonun degistirilmesi
gerekli oldugunda en az 1 ay 6nce 1
kez,
3-insaat siirecinde her partide veya
yilda en az 4 defa,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi durumlarda
4.10 | geton Agregasi BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaatta kullaniimaya baslamadan
. BP TAKK BPI TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay Oncesinde 1 kez, Tum fiziksel ve kimyasal deneyler
Deneyleri BIA BiA TAKK 2-Herhangi bir nedenle ocagin TS 706 EN 12620,
BJHY degismesi s0z konusu ise degisimden | ASTM C33,
en az 2 ay 6nce TS 13516,
3-Beton isleri Teknik Sartnamesi TS 13517
veya isin 6zel teknik
sartnamesinde belirtilen siklikta,
4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Uriin Standard
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep talep
talep edecek | yapacak edecek yapacak talep edecek | yapacak edecek yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim birim birim birim birim birim birim birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
5 . . BHIT BKK BB BKK SB BKK KT SKK BiB BKK 1-insaatta kullaniimaya baslamadan | TS EN 1367-1
Filtre Malzemesi BP TAKK BPi TAKK TAKK BJHY BKK TAKK en az 3 ay 6ncesinde 1 kez, ASTM C 117
BIA BIA TAKK 2-Herhangi bir nedenle ocagin ASTM C 88
BJHY degismesi s6z konusu ise degisimden | ASTM C 136
en az 2 ay 6nce ASTM C 131
3-Beton isleri Teknik Sartnamesi ASTM D 422
veya isin 6zel teknik ASTM D 2434
sartnamesinde belirtilen siklikta ISO/TS 17892-11
3- KT ve/veya BKK nin gerekli TS EN 12902
gordlgu zamanlarda ASTM D 6938
USBR 7230
6 Kaya BHIT BKK BB BKK KT SKK BiB BKK 1-ingaatta kullaniimaya veya ihzarata | TS 699,
BP TAKK BPI TAKK BJHY BKK PBL baslamadan en az 3 ay 6nce 1 kez TS 10282,
BIA BIA PBL TAKK | 2-insaat siirecinde tiim uygunluk ASTM D5731, ASTM D5240
BJHY TAKK deneyleri 4 ayda 1 kez TS EN 12407
3-Herhangi bir nedenle ocagin
degismesi s6z konusu ise degisimden
en az 3 ay once 1 kez
4-isin teknik sartnamesinde belirtilen
aralikta
5-KT ve/veya BKK’nin gerekli
gordlugi zamanlarda
7 - SB BKK KT BKK BiB BKK 1-ihzarata baslamadan en az 2 ay TS 213-1 EN 13748-1
Beton Doseme TAKK TAKK TAKK once 1 kez ve ingaat surecinde tiim TS 213-2 EN 13748-2
Plakalan (Beton uygunluk deneyleri 3 ayda 1 kez,
2-Isin teknik sartnamesinde belirtilen
Karolan) aralikta
3-Her partide bir defa
3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda
8 .- SB BKK KT BKK BIB BKK 1-lhzarata baslamadan en az 2 ay TS 436 EN 1340,
Beton Bordiir ve TAKK TAKK TAKK once 1 kez ve ingaat surecinde tiim TS 2824 EN 1338
Parke Ta§lar| uygunluk deneyleri 3 ayda 1 kez, TS 699
2-isin teknik sartnamesinde belirtilen
aralikta
3- Her partide veya her ylzey sinifi
icin yilda bir defa
4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
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Sira
No

Asamalar

Etlt ve Plan

Projelendirme

Satin Alma

ingaat

isletme

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep
edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontroli
talep
edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite Kontrolu Yapilma Siklig

Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
veya Kaynaklar

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

Tuglalar

SB

BKK
TAKK

KT

BKK
TAKK

BiB

BKK
TAKK

1- ihzarata baslamadan en az 2 ay
once 1 kez ve ingaat siirecinde tim
uygunluk deneyleri 3 ayda 1 kez,
2-isin teknik sartnamesinde belirtilen
aralikta

3- Her partide veya 3200 adete
kadar bir defa

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugu zamanlarda

TS EN 15037-3,
TS 1260, TS 1261,
TS EN 771-1+A1,
TS EN 771-2+A1

10

Derz Dolgu
Malzemeleri
(Soguk uygulama)

SB

BKK
TAKK

KT

BKK
TAKK

BiB

BKK
TAKK

1-lhzarata baglamadan en az 2 ay
once 1 kez ve ingaat surecinde tim
uygunluk deneyleri 3 ayda 1 kez,
2-isin teknik sartnamesinde belirtilen
aralikta

3-Her partide bir defa

4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgu zamanlarda

TS 5926 EN 14188-2

11

Metalik Malzemeler

11.1

Beton Celik Cubuklari
(Nerviirlii Donati)

SB

BKK
PBL
TAKK

KT

BKK
PBL
TAKK

BiB

BKK
PBL
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3"’de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigu zamanlarda

TS 708
TS ENISO 6892-1,
TS EN ISO 15630-1
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Sira
No

Asamalar

Etlt ve Plan

Projelendirme

Satin Alma

ingaat

isletme

Kalite Kalite
kontrolti kontrolli
talep edecek | yapacak

birim birim

Kalite
kontrolli
talep
edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontroli
talep
edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite Kalite
kontrolti kontrolti
talep edecek | yapacak

birim birim

Kalite Kontrolu Yapilma Siklig

Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
veya Kaynaklar

2

3 4

5 6

7

8

9 10

11 12

13

14

11.2

Celik Profiller

SB

BKK
PBL
TAKK

KT BKK
PBL
TAKK

BiB BKK
PBL
TAKK

1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata
baglamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolum 4.3"de
belirtilen say1 ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigu zamanlarda

TS 708,
TS EN 10080,
TS ENISO 6892-1

11.3

Celik Hasirlar

SB

BKK
PBL
TAKK

KT BKK
PBL
TAKK

BiB BKK
PBL
TAKK

1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3"de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda

TS 4559
TS EN ISO 15630-2

11.4

Galvanizli Teller

SB

BKK
PBL
TAKK

KT BKK
PBL
TAKK

BiB BKK
PBL
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baglamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugi zamanlarda

TS 270,
TS 5680
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Sira
No

Asamalar

Etlt ve Plan

Projelendirme

Satin Alma

ingaat

isletme

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep
edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontroli
talep
edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite Kontrolu Yapilma Siklig

Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
veya Kaynaklar

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

11.5

Celik Teller

SB

BKK
PBL
TAKK

KT

BKK
PBL
TAKK

BiB

BKK
PBL
TAKK

1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata
baglamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolum 4.3"de
belirtilen say1 ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda

TS 270

11.6

Yassi Celikler

SB

BKK
PBL
TAKK

KT

BKK
PBL
TAKK

BiB

BKK
PBL
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baglamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda

TS 708,
TS EN ISO 6892-1

11.7

Bakir Conta

SB

BKK
PBL
TAKK

KT

BKK
PBL
TAKK

BiB

BKK
PBL
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3"de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigu zamanlarda

TS EN ISO 6892-1,
TS 708
TS EN 1652

11.8

Celik Demetler (Ankraj)

SB

BKK
PBL
TAKK

KT

BKK
PBL
TAKK

BiB

BKK
PBL
TAKK

1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata
baglamadan en az 2 ay 6nce

2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen say1 ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda

TS 5680
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira . . Kalite . . ; Kalite . . . Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
Adi Kalite Kalite - Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite Kontrolii Yapilma Siklig1
No kontrolu kontrolu kontrold kontrolu kontrolu kontrolu kontroli kontrolu kontrolu kontrolu P & veya Kaynaklar
talep talep
talep edecek | yapacak yapacak talep edecek | yapacak yapacak | talep edecek | yapacak
- - edecek - - - edecek - - -
birim birim . birim birim birim . birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
11.9 | celik Malzemeler SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata | -
spektral Anali PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce
(Spektral Analiz) TAKK TAKK TAKK | 2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolum 4.3"de
belirtilen say1 ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiigu zamanlarda
12| Geomembranlar
12.1 | HDPE ve LLDPE SB BKK KT BKK BiB BKK 1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS EN 1SO 9863-1,
G b PBL PBL PBL baslamadan en az 2 ay 6nce TS EN 1849-2,
eomembran TAKK TAKK TAKK TS EN ISO 527,
2- Isin teknik sartnamesinde TS EN 12236,
belirtilen aralikta TS 1SO 34-1,
TS EN 495-5,

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen say1 ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda

TS EN 12317-2,

TS EN 12316-2,
ASTM D5596,

TS EN 1107-2,
TSENISO 1183-1,
TS 1SO 6964,
TSENISO 1133-1,
TSENISO 11357-1
TS EN ISO 11357-6,
TSENISO 11358-1,
TS EN 12224,

TS EN 14150,

TS EN 14576,

TS EN 13361,

TS EN 13362
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira . . Kalite . . ; Kalite . . . ) . y Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
No Ad k;(:thrt:Iu kg:*ll:oelu kontrold k;(r?t“r:u k;(:thrju koKr?thrt:m kontrold ktl)(:thrtoelu ktl)(:thrtoelu ktl)(:thrtoelu Kalite Kontroli Yapiima Sikhgi veya Kaynaklar
talep talep
talep edecek | yapacak edecek yapacak talep edecek | yapacak edecek yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim birim birim birim birim birim birim birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
12.2 | EPDM Geomembran SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata
PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS EN ISO 9863-1,
TAKK TAKK TAKK TS EN 1849-2,
2- isin teknik sartnamesinde TS EN 12311-2,
belirtilen aralikta TS EN 12236,
TSSO 34-1,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS EN ISO 527
01 Numunelerin Kontrol, Kabul, TS EN 495-5,
Muhafaza Edilmesi ve Elden TS EN 1928,
Cikarilmasi Talimati Bélum 4.3"de TS EN 12317-2,
belirtilen say1 ve miktarlarda TS EN 12316-2,
TS EN 1107-2,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli TSEN SO 1183-1,
gordigu zamanlarda TS ISO 6964,
TS EN ISO 11357-1,
TS EN ISO 11358-1,
TS EN 12224,
TS EN 14150,
TS EN 13361,
TS EN 13362
12.3 | pyC Geomembran SB BKK KT BKK BiB BKK 1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS EN 1SO 9863-1,
PBL PBL PBL baslamadan en az 2 ay 6nce TS EN 1849-2,
TAKK TAKK TAKK TS ENISO 527,
2- Isin teknik sartnamesinde TS EN 12236,
belirtilen aralkta TS 1SO 34-1,
TS EN 12310-2,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS EN 495-5,
01 Numunelerin Kontrol, Kabul, TS EN 1928,
Muhafaza Edilmesi ve Elden TS EN 12317-2,
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de TS EN 12316-2,
belirtilen say1 ve miktarlarda TS EN 1107-2,
TS ENISO 1183-1,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli TSEN SO 11357-1,
gordiugu zamanlarda TS EN ISO 11358-1,
TS EN 12224,
TS EN 14150,
TS EN 13361,
TS EN 13362
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Urlin Standardi
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
L - edecek - - - edecek - - -
birim birim birim birim birim birim birim birim birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
13 . SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS EN ISO 9863-1,
Geotekstiller PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS EN I1SO 9864,
TAKK TAKK TAKK TS EN ISO 10319,
2- isin teknik sartnamesinde TS EN ISO 12236,
belirtilen aralikta TS EN ISO 13433,
TS EN ISO 11058,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS EN 12224,
01 Numunelerin Kontrol, Kabul, TS EN 13719,
Muhafaza Edilmesi ve Elden TS ENISO 10321,
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3 de TS EN 13254,
belirtilen sayi ve miktarlarda TS EN 13255
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda
14 L e SB BKK KT BKK BIB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS EN ISO 9863-1,
Geosentetik Kil PBL PBL PBL baslamadan en az 2 ay 6nce TS EN ISO 14196,
Bariyer TAKK TAKK TAKK TS EN ISO 10319,
2- Isin teknik sartnamesinde TS EN ISO 12236,
belirtilen aralikta ASTM D6496,
TS EN 13361,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS EN 13362
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen sayi ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda
15 . e 1o SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullanilmaya ve ihzarata | TS EN 1849-1,
F:ollmer Bitiimlu PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS EN 12311-1,
Ortiiler TAKK TAKK TAKK TS EN 12236,
2- Isin teknik sartnamesinde TS EN 12310-1,
belirtilen aralikta TS EN 1109,
TS EN 1928,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS 11758-1,
01 Numunelerin Kontrol, Kabul, TS 11758-1/T1, T2,
Muhafaza Edilmesi ve Elden TS EN 1107-1
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3 de
belirtilen sayi ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira . . Kalite . . ; Kalite . . . Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
Adi Kalite Kalite - Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite Kontrolii Yapilma Siklig1
No kontrolu kontrolu kontrold kontrolu kontrolu kontrolu kontroli kontrolu kontrolu kontrolu P & veya Kaynaklar
talep talep
talep edecek | yapacak yapacak talep edecek | yapacak yapacak | talep edecek | yapacak
- - edecek - - - edecek - - -
birim birim . birim birim birim . birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
16 | su Tutucu Sizdirmazlik Contalar
16.1 | iPTAL Standartlar olan SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS 2810,
ve bu standartlara gore PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS 4595 1SO 815,
. . TAKK TAKK TAKK TS 3078
ihalesi yapilmis olan 2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta
Lastik Conta 3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
TS 2810: 2007 Muhafaza Edilmesi ve Elden
( ’ ye Cikarilmasi Talimati Bélim 4.3"de
uygun) belirtilen sayi ve miktarlarda
PVC Conta 4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigu zamanlarda
(TS 3078: 2007’ye
uygun)
16.2 | Elastomer Conta SB BKK KT BKK BiB BKK 1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS 2810-1,
PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS 2810-2,
(TS 2810-1, TS 2810- TAKK TAKK TAKK - . . TSSO 37,
, 2- Isin teknik sartnamesinde TS I1SO 7619-1,
2ye uygun) belirtilen aralikta TS ISO 34-1
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3"’de
belirtilen say1 ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiugu zamanlarda
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Urlin Standardi
No Ads kontrolu kontrolu kontrold kontrolu kontrolu kontrolu kontroli kontrolu kontrolu kontrolu Kalite Kontroli Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim ed'e'cek birim birim birim ed}e}cek birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
16.3 | Termoplastik Conta SB BKK KT BKK BiB BKK 1- insaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS 3078-1,
PBL PBL PBL baglamadan en az 2 ay 6nce TS 3078-2,
(TS 3078-1, TS 3078- TAKK TAKK TAKK TS EN ISO 3302-1,
2’ye uygun) 2- isin teknik sartnamesinde TS EN ISO 527-2,
belirtilen aralikta TS ISO 34-1
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bélum 4.3"de
belirtilen sayi ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordiigu zamanlarda
17 | Borular
17.1 | polietilen Borular SB BKK KT BKK BiB BKK TS EN ISO 3126,
PBL PBL PBL 1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS EN ISO 6259-1,
(HDPE Borular) TAKK TAKK TAKK | baslamadan en az 2 ay énce TS EN ISO 6259-3,
TS ISO 18553,
2- Isin teknik sartnamesinde TS 1SO 13953,
belirtilen aralikta TS EN ISO 11357-6,
TS ISO 6964,
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00 TS EN ISO 1133-1,
01 Numunelerin Kontrol, Kabul, TS ENISO 1183-1,
Muhafaza Edilmesi ve Elden TS EN 12099,
Cikariimasi Talimati Bolim 4.3 de TS EN 1SO 2505,
belirtilen say1 ve miktarlarda TS EN 12201-2,
TS EN 1167-1,
4- KT ve/veya BKK nin gerekli TS EN 1167-2
gordiugu zamanlarda
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Sira
No

Asamalar

Etlt ve Plan

Projelendirme

Satin Alma

ingaat

isletme

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep
edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontrolli
talep edecek
birim

Kalite
kontroli
yapacak

birim

Kalite
kontroli
talep
edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite
kontrolti
talep edecek
birim

Kalite
kontrolti
yapacak

birim

Kalite Kontrolu Yapilma Siklig

Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
veya Kaynaklar

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

17.2

CTP Borular

SB

BKK
TAKK

KT

BKK
TAKK

BiB

BKK
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3”de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda

TS EN 1796,

TS ENISO 3126,
TS 1SO 8513,

TS 1SO 8521,

TS 1SO 7685,

TS 1SO 10466

17.3

Drenaj Borulari- Sert
PVC

SB

BKK
TAKK

KT

BKK
TAKK

BiB

BKK
TAKK

1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3”de
belirtilen say1 ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordligu zamanlarda

TS9128

18

Neopren
Mesnetler

SB

BKK
TAKK

KT

BKK
TAKK

BiB

BKK
TAKK

1- Ingaatta kullaniimaya ve ihzarata
baslamadan en az 2 ay 6nce

2- Isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta

3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3"'de
belirtilen sayi ve miktarlarda

4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda

Otoyol Teknik Sartnamesi
TS ISO 813,

TS 1SO 37,

TS ISO 48,

TS EN ISO 6892-1,

TS ISO 6446
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira . . Kalite . . ; Kalite . . . Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
Adi Kalite Kalite - Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite Kontrolii Yapilma Siklig1
No kontrolu kontrolu kontrold kontrolu kontrolu kontrolu kontroli kontrolu kontrolu kontrolu P & veya Kaynaklar
talep talep
talep edecek | yapacak yapacak talep edecek | yapacak yapacak | talep edecek | yapacak
- - edecek - - - edecek - - -
birim birim . birim birim birim . birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
19 |, SB BKK KT BKK BiB BKK 1- ingaatta kullaniimaya ve ihzarata | TS 10764,
melle Plakalari
amelie Flakala TAKK TAKK TAKK baslamadan en az 2 ay 6nce TS EN ISO 527
2- isin teknik sartnamesinde
belirtilen aralikta
3- Her parti sevkiyatinda, T 0 16 00
01 Numunelerin Kontrol, Kabul,
Muhafaza Edilmesi ve Elden
Cikarilmasi Talimati Bolim 4.3”de
belirtilen sayi ve miktarlarda
4- KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda
20 | BHIT BKK BHIT BKK KT SKK BiB BKK 1-Kaynagin amacina gore su kalitesi | TS EN ISO 10523, TS 9748 EN
I;me ve Kullanma BP TAKK BB TAKK BJHY BKK TAKK izleme programlarinda belirtilen 27888, TS EN ISO 7887,
Suyu Analizleri BiA BPI BiA TAKK siklikta TS EN ISO 7027-1, TS EN ISO 7027-
BJHY BIA 2 TS 4164 1S0O 9297,TS 5095, TS
BJHY 2-isin teknik sartnamesinde belirtilen | 5095, TS 4474 1SO 6059,TS 8195
aralikta EN 1484, TS 4530, TS ISO 7890-
3,TS 7526 EN 26777, STMD 2005,
TS EN ISO 10304-1,
TS EN ISO 14911,
EPA 200,8, TS 266, EPA 900, IAEA
21 | zemin Analizleri
21.1 | Zemin Numuneleri BHIT BKK BHIT BKK KT SKK BIB BKK 1-Isin teknik sartnamesinde belirtilen | TS 3440, TS 6166, TS 6169,
Ki | Anali BP TAKK BB TAKK BKK TAKK aralikta TS 8334, TS 8335, TS 8336,
Imyasal Analiz BiA BPI TAKK TS 1SO 11048, TS 2517
BJHY BIA 2- KT ve/veya BKK nin gerekli TS 8332, TS ISO 10390,
BJHY gordlgi zamanlarda TS 6170
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira ; ; Kalite ; ; . Kalite ; ; ; Miiracaat Edilecek Uriin Standardi
Adi Kalite Kalite - Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite Kontrolii Yapilma Siklig1
No kontrolti kontrolli kcinltrolu kontroli kontrolli kontroli kotnltrolu kontrolti kontrolti kontrolti P & veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak alep yapacak talep edecek | yapacak alep yapacak | talep edecek | yapacak
L . edecek - L - edecek - L -
birim birim birim birim birim birim birim birim birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
21.2 | Temel Zemin Etiitii BHIT BKK BB BKK KT BKK 1-isin teknik sartnamesinde belirtilen | TS EN 14688-1
BP TAKK BPI TAKK BB TAKK aralikta TS EN 14688-2
BIA BJHY BIA BJHY BPI BJHY TS 1900-1
BJHY BSM BJHY BSM BIA BSM TS EN ISO 17892-1
BJHY TS EN ISO 17892-2
TS EN ISO 17892-3
TS EN ISO 17892-4
TS EN ISO 17892-5
TS EN ISO 17892-6
TS EN ISO 17892-7
TS ENISO 17892-8
TS EN ISO 17892-9
TS ENISO 17892-10
TS ENISO 17892-11
TS EN ISO 17892-12
TS 13745
TS 13851
TS 13878
21.3 Dogal Yapi Geregleri BHIT BKK BB BKK KT BKK 1-Herhangi bir nedenle ocagin TS 1900-1
Etiiti BP TAKK BPI TAKK BB TAKK degismesi s6z konusu ise degisimden | TS EN 14688-1
tutu BiA BIJHY BiA BJHY BPI BJHY en az 2 ay dnce TS EN 14688-2
BJHY BSM BJHY BSM BIA BSM TS EN ISO 22475-1
BJHY 2-Isin teknik sartnamesinde belirtilen | TS EN ISO 17892-1

aralikta

3-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordlgi zamanlarda

TS EN ISO 17892-2

TS ENISO 17892-3

TS ENISO 17892-4

TS EN ISO 17892-5

TS ENISO 17892-6

TS ENISO 17892-7

TS EN ISO 17892-8

TS ENISO 17892-9

TS ENISO 17892-10

TS EN ISO 17892-11

TSEN SO 17892-12

ASTM D2487

ASTM D698, ASTM D2216
ASTM D4318, ASTM D2166
ASTM D4254

ASTM D4253

ASTM D2434

TS 13745

TS 13851

TS 13878
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Urlin Standardi
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim ed'e'cek birim birim birim ed}e}cek birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
21.4 | zemin imalat KT SKK BiB SKK 1-Gegirimli ve yari gegirimli TS 1900-1
.. . BB BKK KT BKK malzemenin gradasyon kontrold her | TS EN ISO 17892-1
siirecindeki malzeme BPI TAKK TAKK | 2.000 metrekiipte en az 1 defa. TS EN 1SO 17892-2
kontrolii BIA 2-Filtre malzemenin gradasyon TS EN ISO 17892-3
BJHY kontroll her 1000 metrekiipde en az | TS EN ISO 17892-4
1 defa TS EN ISO 17892-12
3-Gegirimsiz malzemede kivam TS EN 14688-1
limitleri kontrolii her 10.000 TS EN 14688-2
metrekipte en az 1 defa. TS 13745
4-KT ve/veya BKK nin gerekli TS 13851
gordlgu zamanlarda TS 13878
21.5 | sikilik Denetimi
21.6 | Govde dolgularinda KT SKK BiB SKK 1-isin sézlesme ve eklerinde TS 1900-1
(Baraj, golet, sedde, BKK KT BKK belirtilen aralikta, TS EN ISO 17892-1
regulatdr, tersip T T 2-Gegirimsiz, gegirimli ve yari 12 i;i:Q
bendi, batardo vb) gecirimli dolgularda sikistiriimasi TS 13872
tamamlanan tabakalarda (her zonda) | TS 13785
en az 1 defa veya her bir tabakanin TS 13873
her 1000 metrekibiinde en az 1 TS 13874
defa, TS 13875
TS 13745
3- 50.000 metrekipten kiigiik kaya TS 13851
dolgularda imalat siirecince enaz1 | TS 13878
defa. 50.000 metrekipten buyik ASTM D1556 / D1556M
kaya dolgularda her zonda 100.000 | ASTM D2167
metrekipte en az 1 defa ASTM D2937

4-Onyiizii beton kaplama kaya dolgu
barajlarda 50.000 metrektiipte en az
1 defa,

5- Filtre dolgusu 250 metreden az ise
her tabaka seriminde en az 1 defa.
Filtre dolgusu 250 metreden fazla ise
her 250 metrede en az 1 defa.

6-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigu zamanlarda

ASTM D4914 / D4914M
ASTM D5030 / D5030M
ASTM D5080

ASTM D6938

ASTM D7830/D7830M
ASTM D5195

ASTM D4253

ASTM D4254

USBR 7221

USBR 7230

USBR 7240

USBR 7250
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21.7

Silindirle Sikigtiriimig
Beton (SSB)
dolgularinda

KT

SKK
BKK
TAKK

BiB
KT

SKK
BKK
TAKK

1) 100.000 m3 ve daha buylk SSB
dolgulu barajlarda:

- ince ve iri agrega tane dagihmi
kontroll her 2000 m3 beton igin.
- Cok ince malzeme igerigi kontrolu
her 1000 m3 beton igin
- Agrega rutubet igerigi iklim
sartlarina bagli olarak her
vardiyada
Laboratuvarda taze beton karigim
kivami ve yogunlugu her vardiyada
1 kez veya gerekli goruldiginde,
Yerinde sikilik, yogunluk ve rutubet
icerigi her sergiden ve/veya 1000
m2 beton dokimu igin 1 kez 4 farkli
yerden veya DSI-SSB sartnamesine
gore
Basing dayanimi ve yarmada ¢ekme
dayanimi igin SSB Uretiminin ilk
birkag gliniinde doékilen her 2000
m3 SSB igin en azindan bir takim
(12 silindir) standard silindir
numune alinacaktir. Yedi glinlik
deney sonuglari analiz edildikten
sonra, deney araliklari her
vardiyada veya dokilen her 6000
m3 SSB igin bir takim standart
silindir numune alimina idare onayi
ile karar verilecektir.
Elastisite modiili ve gegirgenlik
deneyleri igin 28, 90 ve gerekliyse
180 giinliik ayda 1 kez.

2) 100.000 m3 ve daha kiigtik SSB

dolgulu barajlarda:

- ince ve iri agrega tane dagiimi
kontroll her 1000 m3 beton igin.

- Cok ince malzeme igerigi kontrolu
her 1000 m3 beton igin

- Agrega rutubet igerigi iklim
sartlarina bagh olarak her
vardiyada

- Laboratuvarda taze beton karisim
kivami ve yogunlugu her vardiyada
1 kez veya gerekli gorildiginde,

- Yerinde sikilik, yogunluk ve rutubet
icerigi 500 m2 beton dokimi igin 1
kez 4 farkli yerden veya DSi-SSB
sartnamesine gore

TS 13653, ASTM C1040, ASTM
C1170 veya alternatif olarak ASTM
D 6938

USBR 7230

ASTM C 39

ASTM C 496

ASTM C 469

TS 3455
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite Kalite ; i 5 Miracaat Edilecek Uriin Standard
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
birim birim ed'e'cek birim birim birim ed}e}cek birim birim birim
birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
- Laboratuvarda taze beton karisim
kivami ve yogunlugu her giin 2 kez
veya gerekli gorildiginde,
- Basing dayanimi ve yarmada ¢ekme
dayanimi igin 7, 28 ve 90 giinlik
silindir numuneler 500 m3 dolguda
1’er takim.
- Elastisite moduilt ve gegirgenlik
deneyleri igin 28, 90 ve gerekliyse
180 guinliik ayda 2 kez.
21.8 | Borulu Sistem KT SKK BIiB SKK 1-isin s6zlesme ve eklerinde TS 1900-1
Dolgularinda BKK KT BKK belirtilen aralikta, ASTM D1556 / D1556M
TAKK TAKK ASTM D2167
2-Yastik sag, sol, alt ve Ust gomlek ASTM D2937

dolgusunun her kademesinde ayri
ayri tabii zeminin durumuna bagh
olarak glnlik imalat:

CTP borular igin: 250 metrenin
altindaysa en az 1 defa, 250
metrenin Uzerindeyse imalatin her
250 metresi igin en az 1 defa,
HDPE borular igin: 250 metrenin
altindaysa en az 1 defa, 250
metrenin Gzerindeyse imalatin her
250 metresi i¢in en az 1 defa,

PE borular igin: 250 metrenin
altindaysa en az 1 defa, 250
metrenin Gzerindeyse imalatin her
250 metresi igin en az 1 defa,

3- isin teknik sartnamesinde
belirtilen gradasyon kontroli her
1000 metrede en az 1 defa

4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordugi zamanlarda

ASTM D4914 / D4914M
ASTM D5030 / D5030M
ASTM D5080

ASTM D6938

ASTM D7830/D7830M
USBR 7221

USBR 7230

USBR 7240

USBR 7250

USBR 7205

TS 13745

TS 13851

TS 13878
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Asamalar

Etiit ve Plan Projelendirme Satin Alma ingaat isletme
Sira Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite Kalite . Kalite Kalite Kalite : o 5 Miiracaat Edilecek Urlin Standardi
No Adi kontrolti kontrolli kontrold kontroli kontrolli kontroli kontrold kontrolti kontrolti kontrolti Kalite Kontrold Yapilma Siklig: veya Kaynaklar
talep edecek | yapacak talep yapacak talep edecek | yapacak talep yapacak | talep edecek | yapacak
L - edecek - - - edecek - - -
birim birim birim birim birim birim birim birim birim birim
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
21.9 Dolguda Gegirgenlik ve KT BKK 1-isin s6zlesme ve eklerinde ASTM D5126
TAKK belirtilen aralikta, TS 5744
Oturma EM 1110-2-2301 “Standpipe”
2-Dolguda gecirgenlik, gegirimli ve Matsuo Akai
yari gegirimli malzemede her 50.000
metrekipte en az 1 defa
3-Oturma, gegirimsiz ve yari gegirimli
malzemede imalat siiresince en az 1
defa
4-KT ve/veya BKK nin gerekli
gordigl zamanlarda
22 . BSM BKK KT BKK BiB BKK 1-isin sdzlesme ve eklerinde TS EN 1SO 9906
Su Makinalari SB TAKK BPI TAKK BJHY TAKK belirtilen aralikta, TS EN 14267
(Pompa, Vana) BB TS 11146 Madde 5.3.5
BIA 2-KT ve/veya BKK nin gerekli TS 11146 Madde 5.3.6 ve TS
BJHY gorduéu zamanlarda EN 60034-1 Madde 9.2
TS 11146 Madde 5.3.3
TS EN 14268
TS EN 1074-4
23 . SB BKK KT BKK Tum BKK 1-Cihaz Listesi ve Kalibrasyon Planina | TS ISO 3455
Kallbrasyon TAKK TAKK Birimler TAKK gore, TS EN ISO 7500-1,
Hizmeti SB TS EN 12390-4,
2- Cihaz, 6lglim degerlerini TS1SO 3310-1, 2,3
etkileyecek tamir gérdugiinde TS EN 932-5
TS EN 933-3
3- Cihazin 6lgiim degerlerinde DIN 862
sapma oldugunda VDI/VDE/ DGQ-2618 Blatt 11.1
VDI/VDE/ DGQ-2618 Blatt 9.1
DIN 878
Euramet /cg-17/v.02
Euramet /cg-18/v.04
Euramet /cg-20/v.03
24 | Hidrolik Model iDB TAKK iDB TAKK iDB TAKK | 1-Gerekli gériilen zamanlarda, Hidrolik benzesim ve model
BB BB BB yasalari
BPI BPi BPI
BIA BIA BIA
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KALITE KONTROL PLANI

TARIH

REVIZYON NO

BOLUM 1
Genel Bilgiler

Kuruma Ait Bilgiler

Kurum Adi

Sube Adi

Ise Ait Bilgiler

Isin Adi

Adresi

Tel

Faks

Yiiklenicilere Ait Bilgiler

Adi

Adresi

Vergi Dairesi

Vergi No

Tel

Vekili

Vekil Cep No

Faks No

E Posta

F 016 00 89 Rev00/0920
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TARIH

REVIZYON NO
BOLUM 2
Kalite Kontrol Personeli
Santiye Sefi
Adi Soyadi
Cep Tel
E Posta
Kalite Kontrolden Sorumlu Miihendis
Adi Soyadi
Meslegi
Hizmet Yili
Cep Tel
E Posta
Kalite Kontrol Personelleri
Laborant 1 Laborant 2
Adi Soyadi Adi Soyadi
Egitimi Egitimi
Hizmet Yihi Hizmet Yih
Cep Tel Cep Tel
E Posta E Posta
Laborant Yrd 1 Laborant Yrd 2
Adi Soyadi Adi Soyadi
Egitimi Egitimi
Hizmet Yih Hizmet Yih
Cep Tel Cep Tel
E Posta E Posta
F 016 00 89 Rev 00/0920 Sayfa2/6




KALITE KONTROL PLANI

TARIH

REVIZYON NO

Boliim 3
Kalite Kontrol Altyapisi

1-Santiye Laboratuvar:i Kurulacak mi?

Evet ise;

Laboratuvar Binasi ile ilgili Bilgiler

Isitma
/Sogutma

Laboratuvar )

/Eklenti Ad si | Telefon | internet

Havalandirma

Agiklama

Beton
Laboratuvari

Zemin
Laboratuvari

Kiir
Odasi

Cimento
Laboratuvari

Kimya
Laboratuvari

Malzeme
Laboratuvari

Biiro
Alani

Lavabo/WC/Dus
Soyunma odasi
ve elbise dolabi

Yatakhane (Yatili
idare Laboranti
Gerektiginde,
tefrisati ve i1slak
mekanlari ile
birlikte)

Depo

Hayir ise;

Sebebi:

F 016 00 89 Rev00/0920
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TARIH

REVIZYON NO
2- Laboratuvar Cihaz/Malzeme Listesi (Laboratuvar Kurulacak Ise)
Kalibrasyona
Sira Ma!zeme oL Marka o e e Kalibrasyona Tabi Ise Bir .Sonrakl Kalibrasyonu Sertifika
No /Cihaz Uretici Model Kapasitesi | Coziiniirliigii Tabi mi? En Son Yapilan | Kalibrasyon Yapan No
Adi Seri No ’ Kalibrasyon Tarihi P
Tarihi

F 016 00 89 Rev00/0920
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TARIH

REViZYON NO
3- Kalite Kontrol Faaliyeti Gerektiren Malzeme, imalat veya Teknik Rapor Bilgileri
Kalite Kontrol vagunlu.k i Planlana Numune Zamani ve
. Degerlendirm Sozlesme, . n Sayisi
Faaliyeti 5 Olgiisii esi Referansi Sartname veya Deney Yeri Malzemeler igin Toplam
gerektiren Kullanilacagy/ ¢ ¥ (SKK, BKK, ¢ P
. o (Caps, Miktari Tipi (Sartname, KKR ne gore . temin edilecegi Numune - - - o
mavlze?:éll:‘iilat Yapilacag: Yer Kesiti vb.) Standard, numune alma TAKI;,if:'I.:;rlka, yer Sayisi IAUG Z'AUG 3AU9 4AU9
v Sozlesme, sikhgi & (Adet) y v Y y
rapor
’ Proje, vb)
Cimento Dolusavak - 30 ton Cem142,5 | TSEN197/-1 Ug ayda bir BICK ( N[ Fabrika/Bayi 4 1 1 1 1
_ A\ D)
Demir Dolusavak 12 mm 20 ton S420 TS 708 30 ton ,{VB sDC/Iskenderun 1 - 1 - -
Derivasyon TS 3078 - ﬁ K\ R
Conta . 25/8 S00m A ( Ay \ /—\KIU Ahed 5 3 - 2 -
Beton Basin Hazir Beton
C ? \“’ 72 - 18 [30 |24
Dayanimi Derivasyon 15*15*15 600@3C C2 Zb \?\&é&@\\‘@n e 1 adet | SKK (Kavuklar)
] B .
Sikilik Gévde 1 nolu [ 15cm 3004 “\S\>rOJeSI BM-5 | Her 15 cm icin
ofite nolu pafta 3 adet SKK A-sahasi 600 - 300 | 200 | 100
— DSteFP S
CTP Boru S1AnaKanal | ®800mm [ 1200m | 8atu Teknik ggebtoruda ! Fabrika Su-Bor 20 |20 |- - -
Sartmamesi
Proje ve CTP
Su Kirmatas Stok
Sikilik (CTP) S1 Ana Kanal 30 cm 1200 m Teknik 200 m’de 1 SKK Irmatas >to 48 - 16 16 16
degistirme Sartnamesi Sanast
F 016 00 89 Rev 00/0920 Sayfa5/6




KALITE KONTROL PLANI

YUKLENICI ADINA

IDARE ADINA

Hazirlayan
Yiklenici Vekili
-

Kontrol Eden
Kalite Kontrol
Miihendisi

f

Tasvip Eden

Kalite Kontrol ve
Laboratuvar Sube

Miiduirii

-

Tasvip Eden

Yapi Denetim Gorevlisi

ol o e

Tasdik Olunur
Bolge Midiiri

F 016 00 89 Rev 00/0920
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