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1. KONU VE KAPSAM

1. Busartname, Aydin Biiyiiksehir Belediye Baskanlig, Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigiiniin (bu Sartnamede "Idare" olarak amilacaktir) ihtiyaci olan Vana, Cekvalf ve Ek
Baglant1 Pargas1 ve Ek Malzeme ile ilgili hususlan igerir. Thale konusu iriinlerden KDV

Kurum Tesfigi kapsaminda olanlar igin KDV tesfigi uygulanacaktir.

2. TANIMLAR

REDUKSiYON

e 304 paslanmaz malzemeden olacaktir.

e Rediiksiyonlar en az 8 mm et kalinhiginda olacaktr.

* Rediiksiyonlar Konsantrik, iki ucu distan 11 disli olacak ve anahtar tutma pay:
birakilacak sekilde boyutlandirilacaktir.

MANSON

e TS uygun ve Celik galvaniz kapli malzemeden olacak.
* Malzeme listesinde belirtilen mangonlar en az (10 mm) et kahinliginda olacak.
* Mangon box malzemesi dikissiz ¢elik ¢ekme borudan ve st 44 malzeme olacaktr.

CELIK FLANS

e 16 ATU basing sinifinda, TS EN 1092-1 standartlarina uygun olacaktir.
PATENT DUSURUCU

e 80-50, 80-65, 100-80 patent diisiiriiciiler 4 mm , 150-100 , 150-125 , 200-150 patent
distiriiciiler 5 mm et kalinhginda olacaktir.

PATENT DIiRSEK

e 50,80 ve 65’lik patent dirsekler 3 mm, 100 ve 150°lik patent dirsekler 4 mm, 200’liik
patent dirsek 5 mm et kalinliginda olacaktir.

BEZ MONTAJ ELDiVENI

e Tam nitril kaplama olacaktir.

e Igastar1 %100 pamuk olacaktir.

o Bileklik kismi interlocklu olacaktir.

e Avrupa Yonetmeligi 2016/415 ile uyumlu, ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemine
uygun, EN 420:2003 + A12009 ile EN 388:2016 + A1:2018 standartlarina (3121X)
uygun olarak iretilecektir.
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e Eldiven-El Olgiisii 10 Numara Olacaktir.
e Mekanik Risklere Karsi Koruma Minimum Asagidaki Gibi Olacaktir(EN388:2016);

Asinma Direnci (0 Ile 4 Performans Diizeyleri)
Bigak Kesigi Direnci (0 Ile 4 Performans Diizeyleri)
Yirtilma Direnci (0 ile 4 Performans Diizeyleri)
Delinme Direnci (0 Ile 4 Performans Diizeyleri)
Kesilme Direnci (A’dan F’ye Performans Diizeyleri)

mg|I0w| >
Sl L LS A R VS

CELIK CiVATA BEYAZ TEKNIK OZELLIKLERI

Belirtilen metrik ve uzunluk 6lgiistinde olmalidir.
Celikten olmahidir.

DIN 933 kalitede olmalidir.

Alt1 kdse bash olmalidir.

Beyaz kaplamali olmalidir.

DUZ PUL(RONDELA) BEYAZ TEKNIiK OZELLIKLERI

o Belirtilen metrik dl¢iisiinde olmalidir.
e Demirden olmalidir.

e Beyaz kaplamali olmalidir.

e DIN 125 kalitede olmalidir.

CELIiK SOMUN BEYAZ TEKNIK OZELLIKLERI

Belirtilen metrik ol¢ilisiinde olmalidir.
Celikten olmalidir.

Alt1 koseli olmalidir.

Beyaz kaplamali olmalidir.

ALTTAN MANOMETRE TEKNIK OZELLIKLERI

Yiksek ol¢iim hassasiyeti gerektirmeyen yerlerde kullanilabilir olmalidir.

Bakir alagimlarini asindirici olmayan sivi ve gazlarin basing 6l¢timlerinde olmalidir.
Govde Cap1 @100 mm olmalidir.

Basing aralig1 ihtiyag listesinde belirtilen araliklarda olacaktir.

Hassasiyet £\%2,5 (KL. 2,5) olmahidir

Darbeli basingli veya titresimli ortamlarda sivi dolgulu tipleri kullanilabilir olacaktir.
e Akigkan Sicakhigi +60 °C olmalidir.

e (Calisma Basinci Tam Skala x \%75 olmalidir.

e EN837/1 standardinda ve gliserinli olmalidir.
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® Su antma, makina iireticileri, 1sitma ve iklimlendirme makinalari, pompalar,
kompresérler, hidrolik sistemler ve basingl hatlar da kullanilabilir olmahdir.

KOLi BANDI OZELLIKLERI

e 45X100 ebatlarinda olacaktir.
e Hot-Melt tipi koli band1 olacaktir.

IPEK iSKOTA HALAT OZELLIKLERI

* Asinmaya ve her tiirlii hava kogularina kars: yiiksek mukavemete sahip olacak,
1slandiginda ¢ekme veya daralma yapmayacaktir.

¢ Halatlarm bitmis halinin ¢apr ihtiyac figinde belirtilen ol¢lide olacaktir.

* Halatlarda eklenti, diigiim, kesik veya kopukluk gibi halat performansim ve
gorintimiini etkileyecek olumsuzluklar olmayacaktir.

° Halatin i¢ yapis yiiksek mukavemetli teknik polyester veya ipek iplik, dis kilifi
yiiksek mukavemetli teknik polyester veya ipek iplik seklinde olacaktir.

* Halatin yapisi dis kilifta 16-24-32 kollu ve ¢ift kat orgiild, i¢ yapisinda 12-16 kollu ve
¢ift kat orgiilii seklinde olacaktir.

* Halatin yiizeyi havsiz ve tiiysiiz diizgiin bir yapiya sahip olacaktir. Halatin baglangici
ve sonu agilmayacak sekilde radansa ile sekillendirilecektir.

e Halatin kopma yiikii; 10 mm halatta minimum 1700 kg, 12 mm halatta 2400 kg, 14
mm halatta 3250 kg olacaktir.

* Halatin 6zgiil agirhgi; 10 mm halatta 65-85 gr/m, 12 mm halatta 95-116 gr/m, 14 mm
halatta 130-160 gr/m olacaktir.

e Halatin sekillendirilmis hali, her makara 10 — 15 kg araliginda olacak sekilde
ayarlanmalidir.

e Halatlar aksi belirtilmedikge plastik makaralara sartlmig ve VCI torbalara sarilmis
olarak ambalajlanacaktir.

* Halatlar sevk ve depolama esnasinda hava sartlarindan etkilenmeyecek sekilde
ambalajlanmig olacaktir,

e Idare gerekli gordiigii taktirde belirtilen sayida numune alinarak testleri yapilacaktir.

Iskota Halat Test ve Muayene

e Uriinlerin bozulan ambalajlari ihaleyi alan firma tarafindan yenilenir ve azalan gruplar
halinde tamamlanr.
* Fiziksel muayenede asagidaki tablo dikkate alinacaktir.
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Hata Adi

Tanim

Goriiniis ve Iscilik

Strtinme izi, aginmis, bolgede goriiniir bozukluk bulunmayacaktir.

Diigiim veya agik yerlerde sonuglanan diizgiin olmayan érgii veya
orgliniin stirekliligini engelleyen kopuklar veya yumusak bélgeler
olmayacaktir.

Halat yiizeyinde gevsek elyaf uglari bulunmayacaktir.

Digarn ¢ikan herhangi bir i¢ iplik ucu veya gevsek drme
bulunmayacaktir.

Kopuk ug¢ bulunmayacaktir.

Dis Orgiiniin, i¢ drgiiniin iizerine gevsek sekilde 6riilmesi
olmayacaktir.

Koku Dikkat ¢eken, istenmeyen ve olagandan ¢ok koku yaymasi
olmayacaktir.
Ek veya Diigiim Halat tek parga halinde olacak ve diigiim, ekle birlestirilmis

olmayacaktir.

Bozuk Sarim

Halatin makara veya paketten diizgiin sekilde agilmasini engelleyen
kayma, karisiklik, dolagiklik diigiim olmayacaktir.

Yag K, Leke

Halat boyunca yag, kir ve leke olmayacaktir.

o Labaratuvar testleri asagida belirtilen TSE standartlarinda belirtilen deney yontemlerine
gore yapilacaktir. Test ve muayene masraflar yiikleniciye aittir.
o Testler her farkli halat gapindan 3 er adet numune alinarak yapilacaktir.

Halat Cap1 TS EN ISO 2307

Iplik Tayini TS 4739

Alan Yogunlugu TS EN ISO 2307

Halat Yapisi Gozle Kontrol Edilecektir
Kopma Dayanimi TS EN ISO 2307
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A. SURGULU VANALAR

A.l. GENEL OZELLIKLER

L

2,

3

13.

14.
15.

16.
LY,

Stirgiilii vanalar TS EN 1171 ve DIN 3225-F4’e (kisa tip) uygun olarak imal edilmis

olacaktir.
Stirgiilii vana imalatinda kullanilacak (g6 vde, kapak, siirgii) malzeme GGG-40 sfero dokme

malzeme olacaktir.
Conta, o-ring ve siirgii kaplamas1 TS EN 681-1 standardina uygun olacaktir.

Stirgiili vanalarin imalatinda kullamlacak malzemelerden 6zellikle igme suyu ile temas
edenler, i¢gme suyunda kullanima uygun, toksikolojik ozellik igermeyecek, bakteri
olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik
olusturmayacaktir. Firmalar bu durumu belgelendireceklerdir. (WRC, NSF, DVGW, KTW,

WRAS v.b.)

Malzeme listesinde belirtilen adet ve cinslere gére (Vanalar 16 ATU) olacaktir.

Imalatta kullamlacak sfero malzeme, pik dokiimde kullamlan malzeme ile mukayese
edildiginde; gekme mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti daha fazla ve kirllganhigin
daha az (daha esnek) olan malzeme olmalidir.

Vana flanglari DIN 2501 normuna uygun PNI16 standardinda olacak ancak PN10
standardina gore delinecektir.

Stirgti mili paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.
Mil, yekpare olarak imal edilmis olacaktir.

Vana mili lizerinde bugakle takilabilmesi i¢in 5 mm gapinda delik olacaktir.

. Siirgli, yekpare rijit olacaktir.

Vana stirglistiniin i¢i ve dis1 tamamiyla NBR veya EPDM (elastomer) kauguk ile kaplanmig
olacaktir.

Strgilii vanalarn, talagh yontemle imal edilen kisimlarinda, islem c¢apaklari
bulunmayacaktir.

Vanalarin her noktasinda et kalinligi aym olacaktir.

Vanalarin su ile temasta olan i¢ ve dis yiizeyleri elektrostatik epoksi firin boya ile mavi renk
(RAL 5010) ile kaplanmis olacaktir.

Conta ve O-ringler dogal kauguktan imal edilecek ve tamamen diizgiin yiizeyli olacaktir.

Vanalar -10 °C sicakhga kadar dayanikl olacaktir.
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A.2. TESTLER VE MUAYENELER

I

Muayenelerde once fiziksel nitelikler kontrol edilecektir. Fiziksel niteliklerinin tamami
ihale dokiimaninda belirtilen hiikiimlere uygun bulunmayan malin numuneleri, laboratuvar
muayenelerine gonderilmez.

Fiziksel muayenede niteliklerin bazilar1 uygun ¢ikmazsa muayene yarida birakilmayacak,
muayene islemi tamamlanacaktir. Fiziksel oOzelliklerin uygun olmasi durumunda
malzemelerin laboratuvar incelemesine gegilebilir.

A.3. TEKNIK SARTNAMENIN GENEL HUKUMLERI

S B D o

URUNLERIN PAKETLENMESI (AMBALAJLANMASI)

Vanalar standart ahgsap EURO paletler iizerinde bes ve besin katlar1 seklinde paletlenmis,
polyester vb. ¢gemberlerle ¢gemberlenmis, stre¢ naylon ile euro sandik igerisine konmadan
once kaplanacak ve bu kaplama tam kapama seklinde olacak, sonrasinda giines 15181
sizmayacak sekilde sandiklanacaktir.

Vanalarin igerisinde su bulunmayacaktir.

Vanalar; acik pozisyonda teslim edilecektir.

Vanalarin her biri ayr1 ayr1 Mukavva kutular i¢erisinde teslim edilecektir.

Kutularin iizerinde vanalarin anma ¢aplarini ve Firma ismin gosterir etiket olacaktir.
Calisan kisimlarin korozyon ve asindirici etkilerden korunmas: igin vanalarin gévde giris-
¢ikis agizlari, flanslar kaplayacak sekilde plastik kapaklarla kapatilacaktir. Vanalar
nakilden 6nce plastik kapaklarla kapatilmis olacaktir. Plastik kapaklar takilmadan nakil
yapilmayacaktir. Teslim yerinde kapaklarin takilmasina izin verilmeyecek, kapaksiz
tirtinlerin kabulii yapilmayacaktir.

Paletlerin lizerinde, i¢indeki malzemenin cinsini ve detini belirten metal tizerine kodlanmis
Palet Etiketleri cakma yontemiyle takilacaktir.

Nakliye esnasinda zarar gdrmiis vanalar en geg 10 giin igerisinde yenisi ile degistirilecektir.

B. CALPARA CEKVALF

B.1. GENEL OZELLIKLER

L;

Lh

Cekvalfler, TS EN 558 standardinda, SERI 48 (DIN 3202, F6) olacaktir.

Sartnamede bulunmayan veya agik¢a belirtilmemis hususlarda, varsa oncelikle Tiirk
Standartlari, yoksa T.S.E. Kurumunun uygun gériisii gegerli olacaktir. Bu standartlarda
belirtilmemis konularda, eger imalatginin kendi imalat standartlari uluslararasi kabul
gérmiis standartlara uygun ise Idarenin onay1 alinmak kaydi ile uygulama yapacaktir.
Cekvalflerin en diisiik basing sinifi PN 16 olacak ve -10 C° - 70 C° sicaklik araliginda
calisabilecektir.

Dékiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir,

Gekvalflerin  dokiimleri “Basingli Kaplar Dokme Belgesi” olan doékiimhanelere
yaptirilacaktir.

Cekvalflerin imalat boyutlar: DIN standartlarina gore olacaktir. DIN standartlarinda yok ise
kendi standartlarim 6nerebilirler.



Cekvalfler tam gecisli olacak, tam agik pozisyonda iken iiriin {izerinde herhangi bir ¢ap
daralmas1 yasanmayacaktir. Cekvalflerde mekanizmadan kaynakli kapanmama sorunu

olmayacaktir.
Calpara gekvalf, filtrelenmemis su sistemlerinde kullanilmaya uygun olacaktir.

Calpara ¢ekvalflerin basing kayiplar1 asagida belirtilen degerleri gegmeyecektir.

10. Malzeme listesinde belirtilen adet ve gesitlere gore (Cekvalflar 16 ATU) olacaktir.

30 et A &8 0t 10" 207 240 300 ser

BASING KAYBI - METRE (SU)

1 22 221 2271 4542

DEBi - m¥h

B.1.1. MEKANIK OZELLIKLER

L,

EN GJS-400-18 veya EN GJS-500-7 sfero dokme demir malzemenin testleri TS EN 1563:
2018; Standartlarmma gore KOSGEB veya Akretide edilmis herhangi bir kurulus

tarafindan yapilacaktir.
Dokiim testleri i¢in alinacak numune, Bitisik Numune veya ayrik numune alma yontemi
ile alinacaktir. Bitisik numune alma yonteminde, numune dékiim govdeye saph (bitisik)

olmak zorundadir.

B.1.2. CEKVALF GOVDESI

Cekvalf gévde, klepe, klepe kolu ve kapag malzemesi, EN GJS-400-18 RT veya EN GJS-
500-7 sfero dokme demir olacaktir.

1. Cekvalf gévdesi iizerinde ddkiimde cikan gukur veya bosluklarin bulunmasi halinde
¢ekvalf hurdaya ayrilacaktir. Bu tiir dokiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun
doldurulmas1 veya Kkapatilarak kullanima hazirlanmasi durumunun tespit
edilmesi halinde tiim parti reddedilecektir.

2. Cekvalflerin talasli yontemle imal edilen kisimlarinda islem ¢apaklar1 bulunmamalidir,
Calisan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.

3. Calpara ¢ekvalf govdesi iizerinde suyun akis yoniinii gosteren ok isareti olmalidir.

B.1.3. ET KALINLIGI

1. Cekvalflerin her noktasinda et kalinlig1 homojen bir yap1 (esit dagilim) gosterecektir.
2. ldare, gekvalf govdesi iizerinde et kalinhg boyunca devam eden bosluklarin tespit
edilmesi durumunda tiim partiyi reddetme hakkina sahiptir.
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Dokiim pargalarin et kalinliklari kontrolii, pargalarin boyama iglemi gerceklesmeden
once yapilacak ve et kalinliklar farki %15 (yiizde onbes) i gegmemelidir. Et kalinlig
fazlahgi pozitif olacaktir, negatif yonde et kalinligi (azalma) kesinlikle kabul
edilmeyecektir.

B.1.4. FLANSLAR

i

Cekvalf flanglar1 EN 1092-2 — BS 4504 standardina uygun olmalidir.

B.1.5. CEKVALF KLEPE MiLi

L.

2.

3.

Klape mili TS EN 10088-3 standardina uygun olarak, SS 304 — SS 316 kalite paslanmaz
¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.

Klepe mili gévdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri ve tahrik kuvvetlerini karsilayacak
ozelliklerde olacaktir.

Diisiik veya yiiksek isletme basinglarinda klape sizdirmazhigini saglamak igin klape
hareket mekanizmasi ¢ift mafsalli olmalidir.

B.1.6. MALZEMENIN TEMIZLENMESI

1.

Cekvalfler kaplanmadan 6nce G 25-40 nolu martenzitik grid ile kumlama islemine tabi
tutulmali ve pargalar, pas, kum, yag, gres ve capaklardan arindirilmis olmalidir.
Cekvalfig ve dig yiizeylerindeki kusurlar i¢in macun veya benzeri malzeme ile herhangi
bir islem yapilmayacaktir.

B.2. iC VE DIS KAPLAMA

* I¢ ve dis tiim yuzeyler, igme suyuna uygun olarak DIN 30677’ye gore epoksi boya (ral
5010-ral 5015) ile kapl olacaktir. Bu islem icin dékiim malzeme 175-200°C firinda
isitildiktan sonra toz boya iginde daldirlacaktir Boyanmamis en kiigiik yiizey parcasi

kalmayacaktir.
Kaplama;
a. Dokiim satihlari tamamen diizgiin olacaktir.
b. D&kiim yiizeyleri boya ve pastan arindirilmis olacaktir.
¢. Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktr.
d. Kullanilacak solventsiz epoksi her tiirlii iklim kosularina ve darbelere

L.

dayamkli olacaktir.
e. Ig ve dig yiizeyleri boyanmadan énce G 25-40 nolu martenzitik grid ile
kumlama yapilarak boya 6ncesi ylizey hazirlama iglemi yapilacaktir.
f. Kaplama iglemi baslamadan énce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek
yabanci malzemelerden arindirilmis olacaktir.
Boyanin, TS EN ISO 2409 Boyalar ve Vernikler standardina gore yapisma testi i¢in
secilen ¢ekvalf ve/veya vana Yiiklenici tarafindan testi gergeklestirebilecek
Akreditasyon sahibi bir kurulusa (KOSGEB YADA TSE BOL.MUD.) gondererek test
ettirecektir. Cekvalf seri numarasi yada testi gergeklestirecek kurulusun kayit numarasi
ASKI Genel Miid. Gérevli personeline bildirilecektir.
Kaplama toleransi; elektrostatik firin boya kaplamada DIN 30677 de belirtilen tolerans
sinirlan iginde kalmalidir.
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Kaplama kalinligs DIN 30677 Bolim 2° ye gore; diiz ve yiiklii kisimlarda: minimum;
250 p — 300 p, koselerin dis kisimlarinda minimum; 150 p — 250 p araliklarinda
olacaktir. Boyanmn yiizey tizerinde dagilimi homojen olacaktir.

Kaplama kalinliginin diisiik ¢ikmasi durumunda, tiim gekvalflerin kaplamasi mekanik
yontemlerle siyrilarak 1. maddede belirtilen iglemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama
kalinliginin saglanmasi amaciyla mevcut boya iizerine ikinci kat boya atilmayacaktir.
Tum ylizeyler kesintisiz boyanacak, yiizeylerde en kii¢iik boyanmamis yiizey
olmayacaktir. Boyanin tiim yiizeyler boyunca siirekliligi, yiizey biitiinliigii, siirekliligi
tespit cihazi ile test edilecektir. Siireksizlik tespit edildigi takdirde vanalar ret
edilecektir.

Kullanilacak boyanm; suyun kalitesini, rengini, kokusunu, bozmadig: ve toksikolojik
ozellik igermedigi ve saghga zararli olmadiini, igme suyuna uygunluk sertifikasi ile
ilgili belgeleri yetkili ve bagimsiz Uluslararasi bir saghk kurulusundan ibraz
edeceklerdir.

B.3 CEKVALFLER ICiN YAPILACAK TESTLER

L,

Muayene ve Kabul Heyeti iiretim yerinde bitmis tiriinler i¢in her ¢apta sondajlama usulii
birer adedine asagida belirtilen testleri yapma hakkina sahiptir. Yiiklenici uygun test
diizeneklerini bulundurmakla sorumludur. Yiiklenici bu konuda verdigi teklif birim
fiyatin haricinde herhangi bir ticret talebinde bulunamaz.

Govdenin i¢ basing dayamm testi; Cekvalfler, EN 1074-1 5.1.1°¢ uygun isletme
basincinin 1,1 kat1 basingta sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

Basing farklarina kars1 dayanim testi; EN 10741 5.1.2°e uygun isletme basmcinimn 1,5
kat1 basingta gévde dayanim testine tabi tutulacaktir.

Diisiik basing altinda yuva sizdirmazlik testi; EN 1074-2 5.2.2.2’e uygun 0.5 bar
basingta klape s1zdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

Malzeme testleri; TS EN 1563’e uygun malzeme testleri akredite olmus laboratuarda
yapilacaktir.

Boyut Olgii Kontrolleri; TS EN 558 seri 15, EN 1092-2’¢ gore boyut oSl¢limleri
yapilacaktir.

Cekvalflerin boya testleri, boya kahnligi, darbe, ve yapisma kontrolleri ile
gergeklestirilecektir. Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 pm ve yapisma i¢in min
12 N/mm2 degerine uygun olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile
diisey 1 m’den yapilacaktir.

B.4 URUNLERIN PAKETLENMESi (AMBALAJLANMASI)

2.

Cekvalfler standart ahsap EURO paletler iizerinde bes ve besin katlar1 seklinde
paletlenmis, polyester vb. gemberlerle gemberlenmis, stre¢ naylon ile euro sandik
igerisine konmadan 6nce kaplanacak ve bu kaplama tam kapama seklinde olacak,
sonrasinda giines 15181 sizmayacak sekilde sandiklanacaktir.

Calisan kisimlarin korozyon ve agindirici etkilerden korunmasi igin gekvalflerin gévde
girig-gikis agizlari, flanslar kaplayacak sekilde plastik kapaklarla kapatilacaktir.
¢ekvalfler nakilden once plastik kapaklarla kapatilmig olacaktir. Plastik kapaklar
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takilmadan nakil yapilmayacaktir. Teslim yerinde kapaklarin takilmasina izin
verilmeyecek, kapaksiz iiriinlerin kabulii yapilmayacaktir.

Paletlerin iizerinde, icindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten metal iizerine
kodlanmis Palet Etiketleri ¢akma yontemiyle takilacaktir.

Nakliye esnasinda zarar gormis ¢ekvalfler en ge¢ 10 giin igerisinde yenisi ile
degistirilecektir.

C.1_SURGULU VANA VE CEKVAFLER iCiN MUAYENE, DENETIM VE TEST

ASAMALARI

C.1.1.
L

2,

C.1.2.

IMALAT VE IMALAT SURECINDE ARA DENETIM

Idarenin gorevlendirecegi Ara denetim Heyeti fabrikada iiretim siirecinde haberli veya
habersiz denetim ve kontrol yapma hakkina sahiptir.

Ara Denetim Heyeti iiriiniin teknik sartnameye ve standartlara uygun olmayan sekilde
tiretilmesi durumunda iiretimi durduracaktir. Tespit edilen eksikler lireticiye bir yaziyla
bildirilecektir. Uretim seklinin idarenin uyarilarma ragmen degistirilmemesi ve
kalitenin artirilmamasi durumunda, malin teslimi agsamasinda test ve muayeneye tabi
tutmaksizin iiriinlerin tamam reddedilecektir.

Dékiim kalitesinin tespiti i¢in her dokiim partisi i¢in en az 3 bitisik veya ayrik dékiim
deney numunesi alinacak ve bagimsiz bir laboratuar veya fabrika laboratuarinda
malzeme testleri (spektral analiz, sertlik deneyi ve metalografik muayene)
yaptirilacaktir. Numune testine tabi tutulacak ¢ekvalfler talep miktarina dahil degildir.
Yiiklenici firma bu durumu g0z oniine alarak fiyat verecektir. Bunlara ilaveten Cekme
deneyi yaptirilacak olup; deney numunesi, ¢ekvalflere bitisik veya ayrik olarak
dékiilecek olan parca iizerinden almacaktir. Ayrica yiiklenici firma yapmis oldugu bu
testleri; TS EN 10204°¢ uygun olacak sekilde 3.1.B raporunu hazirlayacak ve bir
nishasini ara denetim heyetine verecektir. Test ve Muayene iicretleri yiiklenici firmaya
aittir, ayrica bir iicret Odenmeyecektir.

Yaptirilacak olan testlerin raporlarinin, orijinal bir niishasi kabul asamasinda muayene
ve kabul heyetine teslim edilecektir. Testlerin olumlu ¢ikmas: durumunda iiretime
devam edilecek. Olumsuz durumda ise iiretim; Ara Denetim Heyeti tarafindan iptal
edilecektir,

MUAYENE VE KABUL

Yiiklenici, tiretiminin tamamlandigini ve fabrika testlerine hazir oldugunu idareye
bildirecektir.  Uriinlerin teknik  sartnameye uygunlugunu, [dare tarafindan
gorevlendirilecek Muayene ve Kabul Heyeti, yiiklenici firma yetkilisi ile iiretim yerinde
veya akredite olmus bir laboratuvarda test etme hakkina sahiptir, Test ve diger masraflar
yiiklenici firmaya aittir ayrica herhangi bir iicret talep edilmeyecektir.

Ty .



Teknik gartnamedeki sartlara aykiri olarak hazirlanan ve kabule sunulan iiriinlerin tespit
edilmesi durumunda tiim parti reddedilecektir. Bu durumda tiim sorumluluk firmaya ait
olacaktir.

Uretici firma TS EN ISO 9001 geregi, standartlarin tarif ettigi test ve muayeneleri her
lirtin i¢in ayr1 ayn yapip, kontrol evrakini diizenleyecek ve her iiriine kontrol edilmigtir
etiketini yapistiracaktir,

Yiiklenici firma bu sartnamede istenen; Standart, dokiiman, katalog ve test raporlarinin
bulundugu dosyayi eksiksiz hazirlayarak Muayene Kabul Heyetine teslim edecektir.

C1.3 FABRIKADA HAZIR BULUNDURULACAK TEST CIHAZLARI

1.
2

C.14

Boya kalinlig1 6l¢me cihazi,

laboratuvar muayenelerine génderilmez.

Fiziksel muayenede niteliklerin  bazilary uygun  ¢ikmazsa muayene yarida
birakilmayacak, muayene islemi tamamlanacaktir. Fiziksel 6zelliklerin uygun olmasi
durumunda malzemelerin laboratuvar incelemesine gegilebilir.

URUNLERIN TESLIMATI

Malzemeler ASKI GENEL MUDURLUGU Tesisleri (BalikkGy ) ambarlarinda teslim
almacaktir.

Yiiklenici ihale konusu tiim malzemeyi tek partide ve 30 takvim giinii igerisinde
teslim edecektir.

Yiiklenici, is igin gerekli tiim mal ve malzemenin montajmdan, ambalajlanmasindan,
yiklenmesinden, taginmasindan, teslim edilmesinden, bosaltllmasmdan,
depolanmasindan ve raflanmasindan sorumluduyr, Malzemelerin tagimmas; sirasmda
meydana gelebilecek her tiirlii hasardan Yiiklenici sorumludur.

Muayene ve kabul Heyeti yiiklenici firma yetkilisi ile birlikte ambara teslim edilen
malzemeler iizerinde son teknik kontrollerini yaparak muayene ve kabul raporunu
tamamlayacaktir,

sartnameye uymayan ve giderilmesi zor Ozellikte hatalarin tespit edilmesi durumunda
idarenin tiim partiyi reddetme hakki vardir, Bu durumda tiim sorumiluluk Yiiklenici’ye
aittir.
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6. Muayene ve Kabul Heyetinin gerek duymast halinde, muayene ve kontrol i¢in uygun
bir laboratuvarda yukaridaki maddelerde gegen deneyleri tekrar yaptirabilir., Bunun igin
yapilacak tiim masraflar yiklenici tarafindan ddenecektir.

7. Denetim ve kontrolliik hizmetlerinin bedeli yiklenici firmaya aittir. Firma bu
hizmetlerin en iyi sekilde gergeklesmesi igin uygun ortam ve kosullar saglayacaktr.

8. Nakliye esnasinda zarar gormis malzemeler en ge¢ 10 giin icerisinde vyenisi ile
degistirilecektir.

E. MUAYENE VE TESTLER:

® Sartname kapsaminda istenen TSE belgesi yok ise dengi TSE belgesi kabul
edilebilir.

® Testlere iliskin tiim masraflar yikleniciye aittir.

® Tim malzemelerin testler; “Muayene Kabul Komisyonu Uyeleri” nin gerekli
gormesi durumunda, istenilen triinde yapilacaktir.

¢ Ihale kapsamindaki tiim malzemelerin muayene ve testleri teslimat Gncesinde
Idare kontrol heyeti gozetiminde yapilabilecektir

F. GARANTI SARTLARI:

L. Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra asgari 24 ay garanti
sresi verecektir. Yiiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek
ve orijinal niishalarini Idareye teslim etmekle mikelleftir. Alinan mallara iligkin Idare
adina garanti belgesi diizenlenmesinin miimkiin olmamasi durumunda ytiklenici
garantiye iliskin taahhiitleri igeren bir belgeyi Idareye sunmak zorundadir. Garanti
kapsamindaki malzemede sozlesme siiresi icerisinde tespit edilecek hata, aylp ve
eksikliklerin garanti saglayan kisi veya kurulug tarafindan giderilmesini Yiiklenici
ustlenecektir,

2. Yiiklenici, malin; garanti siiresi icinde, gerek malzeme ve is¢ilik gerekse montaj
hatalarindan dolay: arizalanmas; halinde ig¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da
bagka herhangi bir ad altinda higbir ticret talep etmeksizin tamirini yapmak veya

yaptirmakla ylikiimliidiir.
3. Malin anizalanmas: durumunda tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir.

li AKMESE
Elek Mak ve Wal.lkml.Dai. Bk
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