ASKi
AYDIN SU VE KANALIZASYON iDARESi GENEL MUDURLUGU

1 ADET SU SONDAJ MAKINESi TEKNiK SARTNAMESI

1. KONU VE KAPSAM:

Bu ihalenin konusu ve kapsami, ASKi Genel Mudurliiginin ihtiyaci olan niteligi ve nev’i, bu
teknik sartnamede 6zellikleri belirtilen 1 Adet Su Sondaj Makinasi alinmasi isidir. Makine’nin
alt tasiyici kamyonu ASKi tarafindan temin edilecek olup, makine bu kamyon Uzerine monte

edilecektir.

2. GENEL SARTLAR:

2.1 Bu ihalede satin alinacak sondaj makinesi (en az 500 m. 17 %" caplh kuyu delme
kapasitesine sahip, tijlerini kendi Gzerinde tasiyabilecek 6zellikte), 1 Adet olacaktir.

2.2 EGITIM:
Verilecek Egitimin Konular:

e Sondaj Makinesinin tanitiimasi.

e Makineli galismada emniyet kurallar

e Sondaj makinasinin periyodik bakimlarinin uygulamali olarak anlatiimasi.

e Sondaj makinasinin kullaniminin teorik ve uygulamali olarak anlatiimasi.

e Sondaj makinasinin sistem elemanlarinin tanitilmasi (motor, elektrik, hidrolik
sistemi vb.)

e Sondaj makinasinin sistem elemanlarinin test ve ayarlarinin uygulamali
yapilmasi.

e Sondaj makinasinda meydana gelebilecek muhtemel arizalar ve ¢o6zim
onerilerinin anlatiimasi.

e Elektrik sisteminin tanitiimasi ve eletrik devre semasinin anlatilmasi.

e Gosterge ekranindaki verilen degerlendirilmesi egitimi

e Sondaj kuyusu delgi ve insa teknikleri

Yukarida detay! verilen egitimlerin verilmesi ile ilgili (her bir kursiyere verilecek teknik
literatiire uygun Tirkce egitim dokiumanlar, egitimde kullanilacak bilgisayar, gerekli sarf
malzemeleri vb. egitim materyali, verilecek egitim konusunda yeterli donanima sahip uzman
personel ve terciman dahil) her tiirl masraf yiikleniciye ait olacaktir.
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3. GARANTI SARTLARI:

3.1. ihale Konusu sondaj makinasinin (st yapisinin garanti suresi 1 (bir) yildir.

a)

b)

c)

Garanti siiresinin baslangi¢ tarihi sondaj makinalarinin ASKi’ ye teslimini miiteakip
yapilacak olan kabul muayenelerinin tamamlandig tarihtir. Garanti muddeti iginde
sondaj makinalarinda olusacak kullanim kaynakl arizalar hari¢ her tlrlu arnza igin,
yuklenici tarafindan ilave hicbir bedel talep edilmeksizin durumun kendisine teblig
tarihinden itibaren en geg¢ 5 is giinii icerisinde, sondaj makinasinin bulundugu ASKi ilgili
yerleskesine miiracaat edilerek, ASKi ve yiiklenici yetkilileri tarafindan ariza tespit
tutanagi tanzim edilecektir. Her tlirli malzeme ve iscilik bedeli ytikleniciye ait olmak
uzere vyuklenici tarafindan arizali sondaj makinasi veya arizali pargasi teknik
sartnameye uygun hale getirilecektir.

Yuklenici 10 is gina zarfinda gerekli tamiri yapmadig takdirde idarece tamirat yapilir
veya yaptinlir ve tamir masraflan yiikleniciden talep edilir. Yuklenici is emrine veya
faturaya mustenit bu masraflari itirazsiz kabule mecburdur.

Sondaj makinasinin garanti miiddeti zarfinda ayni arizayr tekrarlamasi halinde,
yiklenici ASKi tarafindan evvelce yapilan veya yaptirilan tamiratin teknigine uygun
olmadigini ve yeni arizanin bu sebepten ileri geldigini iddia edemez ve garanti miiddeti
zarfindaki mikellefiyetinden kagamaz.

Garanti muddeti icinde, ylklenici tarafindan yapilacak ariza giderilmesi , tamirat
yapilmasi, vb. isler, sondaj makinasinin bulundugu mahalde yapilmasi esastir. Ancak
sondaj makinasinin arizasinin veya tamiratinin makinanin bulundugu mahalde
yapilamamasi durumunda, s6z konusu teghizatin, ekipmanin veya yedek parganin ASKI
tarafindan tespit edilen bedeli kadar deposit teminatinin yiiklenici tarafindan ASKi’nin
ilgili hesabina yatirlmasini veya bu bedel (izerinden ASKi adina kasko sigorta
yaptirilmasini muteakip ariza mahalinde yukleniciye teslim edilecektir. Bu durumda
dogacak tim masraflar ve nakliyeler yukleniciye aittir.
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4. TEKNiK OZELLIKLER:

Sondaj Makinasi her tiirli formasyonda, formasyonun tirine gore; direkt (tij
icinden basilan) gamur ve hava sirkilasyonlu, 17 /4" matkap, 610 cm tij ile en az
500 m kuyu delme kapasitesine sahip olacaktir. Makine en az 40 ton ¢cekme
kapasitesine sahip olmahldir. Makine’nin tijleri 610 cm, 3,5 %" amerikan
standardinda tij olmalidir. Tijler makine’nin sagina ve soluna yapilacak olan
kutularda tasinmalidir. Makine boyutlari;

Sase Uzunluk: 680 cm
Genislik: 253 cm

Yikseklik: 400 cm

Makine’nin sasesinde kullanilacak malzeme en az 300 NPU olmalidir

Tijler makine’nin sagina ve soluna yerlestirilen kutularda tasinacaktir. Makine’nin
tzerinde en az 40 adet tij taginabilmelidir.

5. MOTOR
a) Motor; dizel, turbo sarjli, intercooler (icten sogutmali), su sogutmali, net glici en
az 280 HP gucunde olmaldir.
b) Ustyap! motoru her tiirlii hava sartlarina karsi korumali olacaktir.
c) Fanin en az yarisini kapatacak sekilde fan koruyucusu olacaktir
d) Motorun soguk havalarda kolayca ¢alisabilmesi ( -20 °C’ den +50 °C’ ye) icin motor 6n
Isitma sistemi olacaktir.
e) Ust yapi motoru yakit deposu en az 500 litre calisabilecek sekilde beslenebilmelidir.
6. ANA HIDROLIK SISTEM
a) Hidrolik yag kapasitesi, tim sistemi besleyebilecek kapasitede en az 100 litre/HD 68
olacaktir.
b) Hidrolik pompa en az 9 pistonlu 81 dak/It kapasiteli olacak ve 6 kollu hidrolik kumanda
kolundan komuta edilebilmelidir.
¢) Hidrolik hortumlar R2 gift telli olmalidir. En az 215 bara dayanikli olmahdir.
d) Kuleyi kaldirmak igin 2 hidrolik piston, rotary’i ileri geri hareket ettirebilmek icin 2

hidrolik piston, makineyi dengelemek icin arka tarafta 2, on tarafta 2 denge ayagi
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icerisinde cift hidrolik pistonlar olmalidir. Arka denge ayaklarinin taban &lgtleri en az
100x50 cm olmalidir.

KULE KONSTRUKSIYON

a)

b)

Kule; her tirli egilme ve burulma yiiklerine, vuruntu ve titresimlere dayanikli,
uzun sure rijitligini koruyabilecek yliksek dayanimli 10x10 cm, 5 mm kalinlkta
profilden imal edilmis, tirmanma merdivenli, emniyet kemeri takacak kancali

sekilde olacaktir.

Kule devrilmeye karsi kule pistonlarinin verecegi kuvvet baski cekrne sistemi
degerleri Uzerinde olacaktir. Makine galismasi esnasinda kule ve diger ekipmanlar

stabil kalabilecektir.

Kule Olgiileri;
e Uzunluk: 10,5 metre
e Genislik: 120 cm
e Yikseklik: 80 cm

e Kulenin en Ust noktasinin yerden ylksekligi en az 12,5 metre olacaktir. 610
cm sondaj tiji ile ¢alismaya uygun yapiimahdir

ROTARY (DONDURME TABLASI)

a) Rotary tabla boyutlar:
e i¢cap:230 mm/9ing
e Discap: 650 mm
e Yerden Yulkseklik: Min.153 cm Maks. 200 santimetre
e Ayna mahruti ylksek devirli galisabilecek dis sayilarina sahip olup 90 derece
acih olacaktir.

b) Déner tablaya bagl olan sanziman yiiksek dayanimli olmali ve déner tablayi yiiksek
devirde dondurebilmelidir.

* Hava sistemine uygun ddner contalar yapilmalidir. Contalar hava, tas, su ve darbeyle
temas etmemelidir.

e Doner tabla 2 hidrolik piston ile 750 mm ileri kayabilmelidir.
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9. SIRKULASYON SiSTEMI
a) Santrifiij Pompa

Makine Gzerine monte edilmis santrifiij pompa kasnak ile hareketli olup pnématik
gegisli olmalidir. Bu sayede sondor rahatlikla kontroliinii saglayabilmelidir.
Santrifij pompa emis hatti ¢api 4 ", basing ¢api 3 " dir. Tahliye hatti 1% " olmalidir.
Tahliye hortumu uzunlugu en az 8 metre, 1% " olmalidir.

Emis hortumu uzunlugu en az 8 metre, ¢capi 4 " olmalidir.

En az 500 metreye kadar su basinci uygulamalidir.

b) Képiik Pompasi: Makine tizerine monteli, pnématik gecisli, degisken hiz kontrolli,

en az 55 bar basingli, en az 90 litre/dakika kapasiteli, gerekli boru ve vanalarla
donatilmis pistonlu tip olmalidir.

c) Hava Camur Sistem Baglantilari:

Hava, camur ve su sistemi baglanti vanalari ve tesisati donatilmis olmalidir.

Harici kompresor ile DTH sisteminde ¢alisabilmelidir.

Kompresdr girig valfleri, koplk giris valfi tesisatinda bulunur. Kompresér valf capr 2 "
dir. Koplk giris capt 1 % " olmalidir.

Maksimum hava basinci 45 bar olmalidir.

d) Yiiksek Basinca Dayanikh Hortum

Santrifij pompanin emdigi siviyl ve Yiksek basing kompresériinden gelen havayi
kuleden su basligina ileten hortumdur.

Uzunlugu en az 6 metre, capi 3 " olmaldir.

Hortum basinci en az 60 bar'a dayanikl olmalidir. Yiiksek basingli kompresérlerle

calismaya uygun olmahdir.

10. TAC MAKARA SISTEMI

Tag makara sistemi kulenin tepesinde ana ving ve yardimci vingten gelen kuvveti
makaralar araciligiyla kelly ve manevra basligina iletmektedir.

Ta¢ makara Uzerinde en az 12 adet 300 mm kasnak bulunmalidir.

Halat Capi en az 18 mm 6 x 36 olmalidir.

Toplam halat uzunlugu en az 280 metre olmalidir.

A
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11. SU BASLIGI

Su bashig! yiik kapasitesi en az 40 Ton’a dayanikl olmalidir.
Su bashgl su gegis hatti ¢capi 3 " olmalidir.
Dénen ve hareketli malzemeler sertlestirilmis olmalidir.

12. KELLY

Kelly bar orijinal ABD standardinda, 120x120 mm 4 kése olmalidir.

Uzunluk 800 cm olmalidir.
Kelly ‘de en az 4 adet 260 mm kasnak ve en az 8 halat bulunmalidir.

13. DRAWWORKS (HALAT SARICI)

Halat sarici yuk kapasitesi en az 40 ton olmalidir.

Mekanik ¢ift tamburlu (Tamburlar yan yana) olmalidir.

Halat saria olgiileri:

- Tambur ¢api: En az 535 mm

- Fren kampanasi ¢aplari: En az 585mm

- Balata capi: En az 480 mm), Kalinlik 16 mm, disli sayisi 75 adet

- Her tamburda En az 5 adet balata ve toplamda 10 adet balata bulunmaktadir.
- Ayrica kule Gzerine monte edilmis en az 2 ton kapasiteli ve elektrik kumandali

gezer ving olacaktir.

14. GUG AKTARIM SISTEMI (ZiNCIR KUTUSU)

* Gli¢ aktarim kutusunda 7 ¢ikig vardir. $aft ile motordan aldigi glicii; saft ile halat
sariciya, sanzuman ile déner tablaya, kasnaklar araciligiyla santrifiij pompaya, kopiik
pompasina, hidrolik pompasina ve jeneratére iletebilmelidir. Bunlarin hepsi pndmatik
gecisli olmalidir. Sondér,bulundugu yerden tim bu islevleri kolaylkla
saglayabilmelidir.

e 1 adet motor girisli

e Rotary sanzumani ZF90 olmalidir

* Gl¢ aktarma zincirleri 4 siral ve zincir kalinligi 1" olmalidir.

e Tam digliler asinmaya dayanikli ylizey sertlestirme ve taslama islemine tabi
tutulmalidir.

» Transfer saftlari 3 adet olmalidir.

* Motor i¢in 1, halat sarici i¢in 1, Rotary icin 1 adet saft.

A
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15. TONG ANAHTARI

3% " ved4 % " borularigin 2 farkli ceneye sahip olmalidir.

16. ELEKTRIK DEVRESi — AYDINLATMA SISTEMi

eElektrik devresi 24 V olmaldir.
*Makine’nin lzeri,kulesi ve ¢gevresi tamamen aydinlatilacak sekilde su gecirmez led

projektorlerle donatiimalidir.
* Sesli ve 11kl glivenlik alarmlari, herhangi acil bir durumda makineyi durdurabilecek

acil stop butonlari monte edilecektir. Ayrica tasiyici aracin lizerine ve kuleye tepe

lambalari monte edilmelidir.
* Motordan hareketli 22 KW jeneratér takilacak ve ayni zamanda makine lzerine

pano monte edilip monofaze ve trifaze elektrik elde edilecektir.

17. SONDOR YERi KUMANDA SiSTEMi
Sondér ¢alisma alani ve kontrol paneli katlanabilir, kolayca hazirlanabilir, sondérin lizerinde

duracag, kule ve sondaj ekipmanini rahatg¢a gorebilmesini saglayacak, sondaj kontrol
paneline rahatca ulasabilecegi sekilde celikten imal edilmis olmalidir. Sondér kontrol alani
tastyici arag hareket halindeyken zarar gormemelidir. Kontrol paneli kilitli bir kapaga sahip
olacak ve hava kosullarina karsi korumali olacaktir. Kontrol paneli tizerine aydinlatma amacli
lamba monte edilecektir. Sondaj Makinesi kontrol panelinde asagidaki gostergeler olacaktir.

a)

b)

Sondaj ust yapi motoru; motor durumu, ikaz isiklari, hararet gostergesi,yag basing
gostergesi, alternator sarj gostergesi, devir gostergesi, yakit gostergesi,
ortalama yakit tiiketimi gostergesi (saatlik ve toplam), sogutma sivisi seviyesi ve
sicakligl, hava filtresi tikanmasi, gaz kumanda vb. gerekli tiim analog ve dijital
gostergeler ve kumanda kollari ve digmeleri olmalidir.

Sondér bulundugu yerden tiim iglerini kontrol panelinden halledebilmelidir. Motor
start stopu, debriyaj, gaz, lambalarin kontroltnd, Ving Kontrolii, Santrifiij kontrold,
Képuk pompasi kontrolli, Rotary kontrold, Hidrolik pompa kontrolii gibi tiim islerini

kontrol panelinden rahatga halledebilmelidir.
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18. EK MALZEME VE EKIPMANLAR

35 “ c¢caph 6.10 Metre boyunda toplam 50 Adet surgu yatakli orijinal ABD
standartlarinda Tij

Agirliklar: Toplam 2 ton agirlik hazirlanacaktir. Agirliklar 160 mm.capl olacaktir.
Rotary sondaj i¢in asagidaki matkaplar :

15 % “ 1 adet elmas uclu sert formasyon matkabi ve birlestirme aparatlari

15 % “ 1 adet elmas uglu orta sert - yumusak formasyon matkabi

12 % “ 1 adet sert formasyon matkabi ve birlestirme aparatlar

12 % ” 1 adet elmas uglu orta sert - yumusak formasyon matkabi

10 % “ 1 adet sert formasyon matkabi ve birlestirme aparatlari

10 % “ 1 adet elmas uclu orta sert - yumusak formasyon matkabi

1 adet havali sondaj i¢in 8 “ TABANCA

1 adet 12 “ ve 1 adet 10 ” havali sert formasyon havali sondaj matkabi ve birlestirici
aparatlari

1 adet havali sondaj i¢in 6 “ TABANCA

1adet8” veladet8% “ sertformasyon havali sondaj matkabi ve birlestirici aparatlar
Rotary’nin alt kisminda mengene olmalidir.

1 adet Manevra bashgi 3% “

4" ¢ap, 8 metre emis hortumu

1% ", 8 metre tahliye hortumu

1 takimslip3 % “

1 adet balyoz

1 adet ¢ekic

1 adet anahtar takimi

ladet lokma takimi

1 adet kiiclik 1 adet bliyik, 1adet kiiglik boru anahtari

1 adet kiicuk 1 adet bliyik, 1 adet kigiik zincirli anahtar

1 adet Manila

2 adet levye

1 adet 200 A ¢anta kaynak makinesi

1 adet spiral makinesi
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19. MUAYENELER:

20.

Sondaj makinesinin muayenesi 2 (iki) kisimdan olusmaktadir. Muayeneler; soézlesme
imzalanmasina miteakip, imalatginin fabrikasinda her bir parti icin yapilacak “ FABRIKA
MUAYENESI”, sondaj makinelerinin ASKi'ye tesliminden sonra vyapilacak “KABUL
MUAYENESI”dir.

FABRiIKA MUAYENESI

a

b)

(a8

= e

E

EE =

1)

Tasiyic alt kamyon ASKi tarafindan verilecegi icin yiiklenici firmanin sdzlesme
yapildiktan sonra tasiyici kamyonu Sondaj Makinesini imal edecegi yere nakliye etmesi
gerekmektedir. Nakliye esnasindaki tim sorumluluk yiklenici firmaya aittir.

Teslimat programina uygun olarak teslimata hazir hale getirilen sondaj makinelerinin
fabrika muayenesi, imalatginin fabrikasinda yapilacaktir.

Yuklenici kendisi tarafindan denenip sartnameye uygunlugunu tespit ettigi sondaj
makinesinin fabrika muayenesinin yapilmasi igin muayene tarihini de belirten bir yaz
ile ASKI'ye miiracaat edecektir. (Yiklenici yurtici muayenelerde az 30 giin, yurt disi
muayenelerde ise en az 40 glin 6nce miracaat edecektir.

Sondaj makinelerinin fabrikada yapilacak muayene ve kontrollerinde gerekli avadanlk,
kontrol aletleri ile diger techizat ve malzeme, yeteri kadar yardimci eleman, yiiklenici
tarafindan temin edilerek hazir bulundurulacaktir.

Fabrika muayenesinde; sondaj makinelerinin, sondaj kuyusu delgi ve insa islemi harig,
ihale dékiimaninda belirtilen hususlari saglayip saglamadigi kontrol edilecektir.
Fabrika muayenesi tamamlandiktan sonra sondaj makineleri, ASKi’ye sevk edilmesinde
bir mahzur olmadigini belirtilen ASKi yazisinin yikleniciye teblig edilmesini miteakip
yiiklenici tarafindan ASKi'ye teslim edilecektir.

Uretici firma Tirk Akreditasyon Kurumundan onayli iSO — 9001 Belgesine sahip
olacaktir. Bahse konu olan belge Gretimin yani sira satis ve satis sonrasi hizmetleri
kapsayacaktir.

Uriinler (iist yapi) TSE, Kalite uygunluk Belgesine haiz olacak ve 2006-42 Sayili Makine
Emniyet Yonetmeligine uygun olarak CE uygunluk etiketi bulunacaktir.

Yiklenici firmanin kaynakeilari kaynak sertifikasina sahip olacaktir.

Yuklenici firma Tescil icin gerekli tim projeleri hazirlayacaktir.

Sondaj Makinesinin yapilmasi asamasinda Kurumumuzun Gorevlendirdigi Teknik
Personelimiz Periyodik Kontrdllerini bizzat yapacaktir.

Yiklenici, ihaleye teklif etmis oldugu sondaj makinesinin teknik 6zelliklerinin ve
boyutlarinin disina gikmayacaktir.

m) Kamyon ve st yapinin genel olgileri ile Akslarin azami yukler Karayollari Trafik

n)

o)

Kanununa, AITMY ve Ara¢ Muayene 6lgiilerine uygun olacaktir.

Makine yapim asamasinda Kullanilacak ekipmanlar ile ilgili idarenin teknik elemanlari
gerekli degisikligi yapabilir. Kullanilan malzemenin standartlara uygun olmadiginin
belirlenmesi durumunda bu par¢a veya malzemenin degistirilmesini isteyebilir.
Yapilacak fabrika muayenesi kabule esas olmayip; kabule esas muayene, sondaj
makinalarinin ASKi’ye tesliminden sonra yapilacaktir.

A4
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21. TESLIMAT ve KABUL MUAYENESI

a)
b)

(LI

EE R

=

Sondaj Makineleri, ASKi Balikkéy igmesuyu Aritma Tesislerine teslim edilecektir.
Teslimat Programi: 1 (bir) adet sondaj makinesi, en fazla 90 giin icinde teslim
edilecektir.

Su sondaj makinesi, tamamen yeni olacak (son 1 yil icerisinde imal edilmis), kullaniimis
ve revizyon gérmis herhangi bir par¢a icermeyecek; ezik, kirik, catlak vb. malzeme
hatasi ve noksani bulunmayacaktir.

Kullanim ve Bakim klavuzu istenecektir.

Sondaj makinesine ait tim uyari ve givenlik levhalari araca montajl sekilde teslim
edilecektir.

Sondaj makinesinin Teknik gizimleri istenecektir.

Satis sonrasi hizmetlerle ilgili servis bakim ve onarim gizelge ve belgeleri istenecektir.
Tedarik edilecek malzemelerin kataloglan istenecektir.

Sondaj makinasinin kabul muayenesi, ASKi Balk kdy icmesuyu Aritma Tesislerine
teslim edildikten sonra ASKI muayene heyetince yapilacaktir.

Teslimatta ihtiyac duyulmasi halinde, ASKi isin yurutilmesi maksadi ile ylkleniciye
ancak miumkin oldugu ve luziim gordigu takdirde ving, forklift veya bagka ekipman
verebilir. Ancak, ving, forklift veya bagka ekipmanin kiralanabilmesi icin her teslimattan
énce mutlaka firma yetkilisinin kira mukavelesi icin idareye miracaati gerekmektedir.
Aksi takdirde isi, firma kendi imkanlari ile yapacaktir. Yiklenici verilmesini talep ettigi
ving, forklift veya baska ekipmanin kendisine ASKi tarafindan verilmedigini ileri strerek
herhangi bir itirazda bulunamaz.

Teslim edilen sondaj makinasini kabul muayenesi kapsaminda oncelikle fiziksel
muayeneleri yapilacaktir.

Yapilan Ust yapi calismasiyla alakali tiim izin ve belgeler (Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanhgi , TSE Belgeleri, CE Belgeleri) Yuklenici firma tarafindan hazirlanip, idareye

sunulacaktir.

m) Sondaj makinasi is makinesi olarak kabul edilecek, gerekli projelendirme, tescil, ruhsat

islemleri, tim masraflarini yiiklenici karsilayacak olup, idarece takip edilecektir. Tim
muayeneler yapilip, ruhsat ve trafik islemleri tamamlanmis sekilde idareye teslim

edilecektir.
Fiziksel muayenede, sondaj makinasinin teknik sartnamenin ilgili maddelerine uygun
olup olmadig, herhangi bir noksanlik, kusur vb. bulunup bulunmadigi kontrol

edilecektir.
Fiziksel muayene, sondaj makinesinin ambara eksiksiz olarak teslim tarihinden itibaren

en ge¢ 10 giin icinde tamamlanacaktir.

A )
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p) Fiziksel muayene esnasinda teknik sartnamenin ilgili maddelerine uygun olmayan

hususlari tespit edildiginde, bu hususlarin tamamlanmasi veya diizeltiimesi icin
ylkleniciye makul bir siire verilecektir. Yiiklenici, kendisine verilen bu siire i¢inde eksik
hususlari gidermedigi takdirde eksik bulunan makine reddedilecektir.

Kullanilacak tim parga ekipmanlar ilgili is glvenligi tebliglerine uygun olacaktir.
Calisma alaninda sesli ve gorsel uyarici ikazlar, acil stop butonlari gibi is giivenligi
agisindan gerekli tim uyaricilar her agidan gérilebilecek sekilde imal edilecektir.
Fiziksel muayene islemleri tamamlandiktan sonra, teslimat programina uygun olarak
sondaj makinasi her tiirlii sorumluluk ylkleniciye ait olmak Gzere yiiklenici veya yetkili
temsilcisi tarafindan, su sondaj kuyusu delgi ve insa isleminin yapilacagi sahaya en gec
10 (on) gun icinde ulastirilacaktir.

Yiklenici isin baglangicindan bitimine kadar olan siiregte “6331 SAYILI i$S SAGLIGI VE
GUVENLIGI” yasal mevzuatlarina uymak ve yerine getirmekle yikiimlidiir.

Makine’nin kabuliinden dnce yiklenici nezaretinde idarenin ekibi tarafindan idarenin
belirlemis oldugu Aydin’a bagh bir mahallede bir adet sondaj kuyu yapilacaktir.
Kuyunun derinligi idarece bolge formasyonunun niteligine gore yerinde
belirlenecektir.

Delgi ve ingasi yapilacak su sondaj kuyusu, kuyu lokasyon bilgileri, tahmini jeolojik
formasyon bilgileri ve kuyu 6n projesi igin yiklenici olumlu degisiklik talep edebilir,
ASKI bu talebi kabul edip etmemekte serbesttir.

Su sondaj kuyusu delgi ve insasi slresince gerekli akaryakit, su, su tankeri yiiklenici
tarafindan karsilanacaktir. Techiz borusu, casingler, sondaj borulari (tijler), cakil,
bentonit, vb. malzemeler yiklenici tarafindan karsilanacaktir.

w) Teknik personel, sofér, sondor, sondaj isgisi, vb. ihtiya¢ duyulan elemanlar yiiklenici

x)

tarafindan temin edilecektir ancak yiiklenicinin talebi olmasi durumunda test igin
gerekli personel idarece temin edilecektir.
Teslimat programina uygun olarak sondaj makinasinin;

1. Denemede, su sondaj kuyusu delgi ve insa islemi esnasinda istenen derinliklere
ulagilmasi durumunda sondaj makinasi ASKi muayene heyetince kabul edilmis
sayilacak.

2. Denemede, su sondaj kuyusu delgi ve insa islemi esnasinda istenen derinliklere
ulagilamamasi durumunda, yukleniciye ikinci bir kuyu agma hakki (2. deneme)
verilecektir. Bu durumda yuklenici, tim masraflar kendisine ait olacaktir.

3. Sayet 2. deneme sonucunda da sondaj ekipmanlarindaki hatalar, performans
yetersizligi gibi nedenlerden dolayl istenen derinliklere ulasilamamasi
durumunda, sondaj makinasi reddedilecektir.

iS BU TEKNIK SARTNAME 21 ANA BASLIKTAN VE 11 SAYFADAN OLUSMAKTADIR.

endisi




