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SU VE KANALIZASYON IDARESI GENEL MUDURLUGU
HDPE BORU TEKNIK SARTNAMESI
1. PE borular TS EN 12201-2 +A1 standardina uygun olarak iiretilecektir.
2. PE malzemelerin iretiminde kullanilan hammaddeye iliskin malzeme sertifikasi ve test
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raporu ihale makamina verilecektir.

Malzeme teslimati idarenin verecegi program dahilinde yapilacaktir.

Borularin tiimii PE100 sinifinda olacaktir. PE 100 boru imalatinda kullanilacak hammadde
orijinal siyah renkli graniil olmalidir. Sonradan karbon siyahi ilavesi yapilmamalidir
Borular igmesuyu sebeke hattinda kullamlacaktir.

Borularin gap ve basing siniflart malzeme listesinde belirtilmistir.

Listede belirtilen borular 10" ar metrelik boylar halinde, diger kalan PN 10 ve PN 16
¢aplarindaki borular 100" er metre kangal halinde iiretilecektir.

PE borularin tiimii siyah renkli ve gézle kontrol edildiginde gévdenin her yerinde renk ve
goriiniim homojen olacaktir. Borularin tizerinde mavi ¢izgiler bulunacaktir. Cizgiler tiretim
asamasinda yapilmahdir. Sonradan yapilan boyama veya isaretlemeler kabul edilmeyecektir.
PE borularin iizerinde tiretici firma adi veya logosu, basing sinifl, liretim tarihi, parti numarast
ve malzeme ¢api yazili olacaktir. Ayrica borularin tizerinde "Aydin ASKI Genel Midurlagi"
ibaresi de silinemez sekilde yazilacaktir.

Borularin i¢ ve dis yiizeyi piiriizsiiz olacak. ¢ukur, bosluk, derin ¢izik ve iz gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

PE 100 Borunun yogunlugu. 0.950 - 0,962 gr/cm® arasinda bir degerde olmali, Boru MFR
degeri 190 °C de 5 kg agirhik altinda 0,2 ~ 0,40 gr/10dak olmali, Karbon siyaht igerigi % 2 ~
2.5 arasinda olmalidir. Kiil miktar1 %0,1°den kiiciik olmali ve Kopma uzamasi min %500
olmalidir. '

PE borular kimyasallara kars: yiiksek dirence sahip olmalidir.

Uriinlerde kullanilan hammadde fizyolojik ve toksikolojik bakimdan Saglik Bakanligi Gida
Maddeleri Tiiziigii'ne uygun olacak ve iginden gegecek i¢cmesuyu'na koku ve kétii tat
vermeyecektir.

Tiim malzemeler yiiklenici tarafindan idarenin Aydin Ili igerisinde gésterecegi noktalara
nakledilip, istiflenerek teslim edilecektir. Malzemeler uygun sekilde ambalajlanarak ve
paketlenerek teslim edilecek ve malzemelerin yiiklenmesi, nakli ve istiflenmesi esnasinda
malzemeler lizerinde olusabilecek hasarlarin énlenmesi igin yiiklenici tarafindan tedbirler
alinacaktir.
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Biitiin borular iclerine toprak, camur, pis su, vb. kirletici unsurlarin girmesini énleyecek
sekilde depolanacaktir. Yigilan borularda mesnetleme ve yigin yiiksekligi ilgili standartta
belirtilen degerleri agmayacaktir. Borularin zarara ugramasi veya kalici deformasyon
almalari  engellenecektir. Boru yigini, borularin yuvarlanmasim &nleyecek  sekilde
tutturulacak, noktasal temaslar kesinlikle onlenecektir. Borular rasgele yigilmayacak,
borularin birbiri ile temast iiniform ve boydan boya olacaktir.

Test masraflart yiikleniciye ait olmak iizere boru ve hammadde testleri. idarenin
belirleyecegi akredite olmus laboratuvara yaptirilacaktir.

Ihale konusu malzemelerin kabulii idarece olusturulacak komisyon tarafindan yapilacaktir.
Boru deneyleri TS ve ISO standartlar: gergevesinde yapilacaktir.

Uretici firma, ISO kalite giivence sistemine sahip olmali ve belgelendirmelidir.

Bu is kapsaminda Sanayi ve Ticaret Bakanlig Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel
Miidirlugt Yatirim Tesvik Belgesi kapsaminda KDV 6denmeyecektir.

Anlasmazliklar olustugu takdirde ¢oziim yeri Aydin mahkemeleri olacaktir.

Isbu teknik sartname 22 maddeden olusmaktadir.

! VUYU ve Kahe!
Dai. Bel.
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HDPE EK PARCALARI TEKNIK SARTNAMESI

PE ek pargalar: TS EN 12201-3 standardina uygun olarak liretilecektir. PE 100 hammaddeden
tiretilen ek parcalar enjeksiyon kaliplama yontemi ile imal edilecektir. Elektrofiizyon kaynak
ile birlestirilecek ek pargalarin tizerinde kaynak parametrelerini iceren barkod etiketi
bulunacaktir.

PE malzemelerin tretiminde kullanilan hammaddeye iliskin malzeme sertifikasi ve test
raporu ihale makamina verilecektir.

Malzeme teslimati idarenin verecegi program dahilinde yapilacaktir.

PE ek pargalarin timti PE100 sinifinda olacaktir.

Ek pargalarin ¢ap ve basing siniflari malzeme listesinde belirtilmistir.

Malzeme listesinin flang malzemeler ¢elik olup, korozyona dayanikli malzeme ile kaph

olacaktir.

7. PE ek pargalar icme suyu sebeke hatlarinda kullanilacaktir.
8. PE ek pargalarin tiimii siyah renkli olacaktir ve gozle kontrol edildiginde gdvdenin her
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yerinde renk ve gériiniim homojen olacaktir

PE ek pargalarinin iizerinde iiretici firma adi veya logosu, basing sinifi ve malzeme capi
yazili olacaktir.

PE ek parcalar i¢ ve dis ylizeyi pliriizsiiz olacak, ¢ukur, bosluk, derin ¢izik ve iz gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

PE ek parcalarin yogunlugu. 0.950 - 0,962 gr/cm?® arasinda bir degerde olmali, Boru MFR
degeri 190 °C de 5 kg agirlik altinda 0.2 ~ 0,40 gr/10dak olmali, Karbon siyaht igerigi % 2 ~
2,5 arasinda olmahidir. Kiil miktar1 %0,1°den kiigiik olmali ve Kopma uzamasi min %3500
olmalidir.

PE ek pargalari kimyasallara kars1 yiiksek dirence sahip olmalidur.

Uriinlerde kullanilan hammadde ve iiretilen fitingsler fizyolojik ve toksikolojik bakimdan
Saglik Bakanligr Gida Maddeleri Tiiziigli'ne uygun olacak ve iginden gegecek icmesuyuna
koku ve kotii tat vermeyecektir.

Tiim malzemeler yiiklenici tarafindan idarenin Aydin ili Efeler Ilgesi Balikkdy Igmesuyu
Aritma tesisleri Deposuna nakledilip, istiflenerek teslim edilecektir. Malzemeler uygun
sekilde ambalajlanarak ve paketlenerek teslim edilecek ve malzemelerin yiiklenmesi, nakli
ve istiflenmesi esnasinda malzemeler iizerinde olusabilecek hasarlarin 6nlenmesi i¢in

yiiklenici tarafindan tedbirler alinacaktir.
Bu is kapsaminda Ekonomi Bakanligi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Midiirligii
Yatirim Tesvik Belgesi kapsaminda KDV 6denmeyecektir.

Anlasmazliklar olustugu takdirde ¢6ziim yeri Aydin mahkemeleri olacaktir.
[s bu teknik sartname 17 maddeden olusmaktadir.




