BORU BIRLESTIRME TEKNIK SARTNAMESI

KONU VE KAPSAM

Bu sartname, Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan su dagitim
sistemi iizerinde bulunan ACB,HDPE, PVC,FDK,CELIK boru hatlari arizalarinda ve gegislerinde
kullanilmak tizere muhtelif ¢aplarda Genis Toleransh boru birlestirme (gegis ) adaptdridiir.

Ayni veya farkh cinste borularin eklemelerinde kullanilacak alim konusu Boru Birlestirme
Adaptorleri borularin dis ¢aplar arasindaki olan farklar tolere edebilecektir.

FiKRi VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetlerin temininden dolayr meydana gelecek olan patent, marka veya tasarim
haklarinin ihlali ile ilgili biitin mesuliyet firmaya aittir.

ALINACAK MIKTAR VE OZELLIKLER

Alinacak boru birlestirme ¢api, et kalinligi ve miktarlar1 ve diger 6zellikleri asagidaki tablo 1
de belirtildigi gibidir.

Flang Govde
Kalinhg Boyu Min. Govde
Boru Anma capi ve (anma Sikma (min. (min. | Cwata | Delik | Kahnhk | g,
SN basinet) Araligi Mm) Mm) Olgiisii [ Sayisi| (mm) Sinifi
80 PIK/DN100 FLANSLI 95-115 8 250 M12 8 3 PN16
1
100 PIK/DN10O FLANSLI 105-125 8 250 M12 8 3 PN16
2
125 PiK/DN100 FLANSLI 140-154 8 250 M12 8 3 PN16
3
125 PiK/160 HDPE 140- 8 250 M12 8 3 PN16
4 155/155-170
0 T 8 250 M12 8 3 PN16
100 ACB 10 AT(J/110 HDPE
3 CRACEINATH/ER 125/105/115
80 AGB 10 ATU/110 HDPE 95-110/105- 8 250 M12 8 3 PN16
6 120
150 ACB 10 ATU/160 HDPE 14 8 250 M12 8 3 PN16
7 185/155-170
8 175 ACB 10 AT(}/200 HDPE 200-215 8 250 M12 8 3 PN16
225-
200 AGB 10 ATU/200 HDPE | 240/195-210 10 350 M16 10 4 PN16
9
200 AGB 10 AT(/225 HDPE 225-240 10 350 M16 12 4 PN16
10
250 AGB 10 ATU/200 HDPE 280- 10 350 M16 12 4 PN16
11 295/195-210
200 ACB 10 ATU/ 200 225-240 10 350 M16 12 4 PN16
12 PN16 FLANSLI
200 ACB 10 ATU/ 250 225- 10 350 M16 8 a PN16
13 HDPE 240/240-255
14 150 ACB 10 ATU KOR TAPA 170-185 8 250 M12 8 3 PN16
15 200 AGB 10 ATU KOR TAPA 225-240 8 250 M12 8 3 PN16
TABLO 1
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TEKNIK OZELLIiKLERI

Boru Birlestirme Adaptorlerin gévdesi ST.37 ¢elik malzeme olup et kahinhklari tabloda
belirtilmistir.

Govde boru boy uzunluklari iistteki tabloda belirtilmis olup flanglar dahil degildir.
Malzemelerdeki muflu baglantilarda bulunan flanglar ve delik sayilari istteki tabloda
belirtilmis olup bu halkalar (flanslar) ST37 gelik malzemeden mamul olacaktir.

Alt flanslar gévde borusuna kaynaklanmadan &nce 45° agih kaynak agzi agilarak, daha sonra
otomatik robot sistemi ile i¢ten ve distan gazalti kaynak metoduyla kaynaklanacaktir.

Alt ve iist flanslarda ek olmayacaktir.

Civatalarin uglari nakliye sirasinda zarar gormeyecek sekilde tersine monte edilecektir.
Civatalar flans iizerine serbest gegme olacak, kaynaklanmayacaktir.

i¢. dis yiizeyler ve flanslar en az 200 mikron kalinlikta mavi renkte igmesuyuna uygun epoksi
boyayla boyanacaktir.

CONTA

Mansonlarda kullanilan sizdirmazlik halkalar (contalar); EPDM kauguk malzemeden mamul

olacaktir.

%100 sizdirmaz ve esnek baglanti saglayacak contalar, tiim eksenlerde konik ve serbest
hareket edebilecek yapida olacaktir.

Contalar yekpare olacak, yapistirma ve ek yapilmayacaktir.

Conta yiizeyleri diizgiin ve homojen yapida olacaktir.

Contalar , manson dizaynia uygun dlgiilerde olacaktir.

MUAYENE VE TESELLUM
idarelerin ilgili malzemelerin imalat sirasinda inceleme hakki sakhdir. Malzemeler sevke hazir
oldugunda , malzemelerin inceleme ve testlere hazir oldugu idareye yazih bildirilecektir.

Gelisigiizel alinan numuneler tizerinde, kaplamanim kalinhig: yiikleyici firma tarafindan temin
edilecek "boya kalinlik élgiim cihazi” ile dlgiilerek uygunlugu kontrol edilecektir.

TESLIMAT

Boru birlestirme adaptorlerinin teslim yeri Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel

Miidiirliigii  Efeler Ilgesi Kemer Mahallesi Balikkdy Igmesuyu Arntma Tesisinde bulunan ambarina

teslim edilecektir.

Her tiirlii tahmil tahliye iicreti yiikleniciye ait olacaktir. Malzemeler ambar giris memurunun

belirttigi yere ve diizene uygun olarak yine yiikleyici tarafindan yerlestirilecektir.

ISARETLEME

Boru birlestirme adaptérlerinin uygun bir yerinde, malzemenin kullanilacag: boru dis ¢ap

arahigi, iiretici firmanin ismi veya amblemi etiket veya malzeme iizerine silinmez yaziyla belirtilmis

bulunacaktir.
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CELIK TAMIR KELEPCESI SARTNAMESI

KONU VE KAPSAM

Bu sartname Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan tedarik edilecek
olan, igmesuyu borularinda meydana gelen arizalarin tamiri amaciyla kullanilacak olan tamir
kelepgelerinin mekanik, kimyasal 6zelliklerini, prensip resimlerini, muayene ve kabul sartlari ile
teslimat sartlarini kapsar.

FiKRi VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetlerin temininden dolayr meydana gelecek olan patent, marka veya tasarim
haklarmm ihlali ile ilgili biitiin mesuliyet firmaya aittir.

Uriinler TSE K 547 standartina gére iiretilecektir. Thale teklif zarfi igerisinde idareye teslim
edilecektir.

ALINACAK MIKTAR VE OZELLIKLER

Alinacak tamir kelepgelerinin gapi, et kalinhgi ve miktarlari ve diger 6zelikleri asagidaki tablo
lde belirtildigi gibidir.

Tamir KELEPCE Givde
Edilecek BOYU KELEPCE Sac SIKMA Civata

Boru Anma ¢api ve (anma | Borunun SIKMA MINUMUM | CIVATA | Kalinhg SEKLI Capi Basing
SN basinci) Dis Capi | ARALIGI (mm) SAYISI (mm) | TEK/CIFT | (min) Siifi
1 |50PIK 63 58-73 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
5 |60 PiK 77 72-87 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
3 | 70PiK 87 82-97 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
4 |80 PiK 98 93-108 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
5 |90 PiK 108 103-118 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
6 |100 PiK 118 113-128 210 2x2 1,0 GIFT M14 PN16
7 |125 PIK 144 139-154 210 2x2 1,0 GiFT M14 PN16
g | 150 PiK 170 165-180 210 2%2 1,0 CIFT M14 PN16
9 |200PiK 222 217-232 310 2x3 1.2 GIFT M16 PN16
10 | 225 PiK 248 243-258 310 2)(3‘ 1.2 CIFT M16 PN16
11 | 250 PiK 274 269-284 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
12 |50 PiK 63 58-73 400 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
13 |60 PiK 77 72-87 400 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
14 |70 PIK 87 82-97 600 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
15 | 80PiK 98 93-108 600 2x2 1,0 GiFT M14 PN16
16 |90 PiK 108 103-118 600 2x2 1,0 GIFT M14 PN16
17 | 80 PIK 1"PRIZLI 98 93-108 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
18 |80 ACB 10 ATU 100 95-110 210 2x2 1,0 GIFT M14 PN16
19 | 100 ACB 10 ATU 120 115-130 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
20 | 125ACB 10 ATU 149 144-159 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
31 | 140 AGB 10 ATU 160 155-170 210 2x2 1,0 GIFT M14 PN16




72 | 150 ACB 10 ATU 176 171-186 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
23 | 200 ACB 10 ATU 234 229-244 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
24 | 225 ACB 10 ATU 250 245-260 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
25 250 ACB 10 ATU 288 283-298 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
26 | 400 ACB 10 ATU 456 451-466 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
27 | 500 ACB 10 ATU 568 563-578 425 2x4 1,5 (;iFT M16 PN16
28 200 AGB 15 ATU 252 247-262 310 2x3 1.2 CIFT M16 PN16
29 | 300 ACB 15 ATU 366 361-376 310 233 1,2 GiFT M16 | PN16
30 | 400 ACB 15 ATU 490 485-500 425 2x3 15 CIFT M16 PN16
31 80 ACB 10 ATU 1"PRIZLi 100 95-110 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
32 | 150 ACB 10 ATU 1"PRiZLI 176 171-186 210 2x2 1,0 CIFT m14 PN16
33 | 200 ACB 10 ATU 1"PRizLI | 234 229-244 310 2x3 12 GiFT M16 | PN16
34 | 250 ACB 10 ATU 1"PRizLi | 288 283-298 310 2x3 1% CIFT M16 | PN16
35 | 63 PVC-PE 63 58-73 210 2x2 1,0 (;iFT M14 PN16
36 | 7S PVC-PE 75 70-85 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
37 | 90 PVC-PE 90 85-100 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
38 | 110 PVC-PE 110 105-120 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
39 | 125 PVC-PE 125 120-135 210 2x2 1,0 CIFT M14 PN16
40 | 140 PVC-PE 140 113-128 210 2x2 1,0 CiFT M14 PN16
41 | 160 PVC-PE 160 155-170 210 2x2 1,0 GiFT M14 PN16
42 | 200 PVC-PE 200 195-210 310 2x3 1,2 GiFT M16 PN16
43 | 225 PVC-PE 225 220-235 310 2x3 1,2 CIFT M16 PN16
44 | 250 PVC-PE 250 245-260 310 2x3 1,2 CiFT M16 PN16
45 | 280 PVC-PE 280 275-290 310 2x3 1.2 CiFT M16 PN16
46 | 315 PVC-PE 315 310-325 310 2x3 1,2 CiFT M1le PN16
47 | 200 PVC-PE 1"PRIZLI 200 195-210 310 2x3 1.2 CIFT M16 PN16
48 | 225 PVC-PE 1"PRIZLI 225 220-235 310 2x3 1,2 CiFT M16 PN16
TABLO 1

TAMIR KELEPCESI GOVDESI

1-  Her tiirlii borunun birlestirilmesi , montaji ve tamiri amaciyla kullanilan, AISI 304 veya 316
paslanmaz celikten imal edilmis metal kusaktir.

2- Metal birlesim yerleri van saclar (sac-sac kaynagi) Argon Tig kaynagi ile yapilacak olup , (
sac-civata kaynaklari )Mig Gazalti kaynagi ile yapilacaktir.Civatalar c¢ift taraf kaynak
olacaktir. Kaynak yapilan yerler.korozyana dayanikli paslanmaz esash sprey boya ile
boyanacaktir.

3- Metal kusak iizerinde bulunan yan" U" " L" ve Lama" I" saclarinin et kalinliklart DN150 mm
e kadar minumum 2,5 mm, DN 150 mm ve iizerindekiler minimum 3 mm. olacaktir.

4- Metal kusagin yan direng saclari DNI150 kadar minumum 3 mm olacak DN150 den itibaren
minumum 4 mm kalinhkta olacaktir.

5- Boru ¢aplarina gére kullanilacak sac¢ kalinliklar1 TABLO 1 de belirtilmistir.
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6- Govde kenarlar kivrilmis veya diiz olabilir.

CONTA

1- Kolay tamir gelik kelepgesinin i¢ini tamamen kaplayan boruyla tamir kekepgesi arasinda su
sizintisini énlemek amaci ile tasarlanmis EPDM Gofret contadir. Conta biitiin ¢aplarda eksiz
yapistirmasiz yekpare olacaktir.

2- Conta; Paslanmaz gévdeye dayanimi yiiksek olan yapistirict ile yapistirilacaktir.

3- Kullanilacak olan contanin minumum kalmhg 7 mm olacak ve contanin kalinlik Slgiimii
boruya basan yiizey arasinda yapilacaktir.Bu 6l¢ii 7 mm (-%0) tolerans olup daha kalin conta
kullanilabilecektir.

4- Conta, montaj esnasinda gévdeden ayrilmayacaktir.

5- Conta desenleri simetrik ve kare olacaktir.

6- Kullanilacak EPDM kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmistir.

Sertlik : 60 £5 (Shore A)
Yogunluk : Max 1.20 (gr/em?)
Kopma mukavemeti Min 9 (N/mm?)
Uzama : Min %300

7- Kaucuk iiretici firma, sartnamede yer alan kauguk i¢gin TS EN 681-1 standartina gore
tiretecektir ve testler bu standarta gore yapilacaktir.

8- EPDM Kaugukla ilgili,masraflan yiikleniciye ait olmak iizere i¢cme suyu ile temas eden
metalik olmayan iiriinlerin,insani igme suyu kalitesine etkisinin ve su ile temasta igme suyu
sistemlerinde kullanilabilirliginin belirlenmesi amaci ile BS 6920-1:Haziran 2014 Standarti
Tablo 1'de bulunan elementlerin suya gegebilecek miktarlarinm tespiti bolim 2,6 Test
metodlar uyarinca su ile temas halinde birakilarak,temas suyu orneklerinin analizlerini
yaptiracaktir.S6z konusu analizler Universiteler, TUBITAK, TSE vb.gegerli akreditasyon
belgesine sahip laboratuvarlarda yaptirilacaktir.

CIVATALAR

I- Tamir kelepgesinin ¢apni, boru ¢apina uygun olarak ayarlama imkani saglayan AISI 304
veya 316 kalite paslanmaz celikten imal edilmis olacaktir.
2- Civatalar sarma , sikisma ve kaynamaya karsi dnlem amaciyla 200 micron teflon ile kaplanmis

olacaktir.
3- Civata boylari DN 175'e kadar M14 minimum 165 mm uzunlukta olacaktir. DN 200 ve iizeri

civata boylart M16 minimum 200 mm uzunlukta olacaktir.
4- Civatalar birden fazla kullanima uygun olacaktir.
5- Civatalar sagindan ve solundan ¢ift taraf kaynakl olacaktir.

SOMUN VE RONDELALAR

1-  AISI 304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.
2- Malzemede ayrica plastik emniyet rondelasi ( tapa) bulunacaktir.

CALISMA BASINCI

Calisma basincit PN 16 olacaktir. Biitiin ¢aplar i¢in bu deger gecerlidir. Test basinci PN24

olacaktir.
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CIVATA BOYU

GENEL OZELLIKLER

i

Satin alinacak malzeme tiim boru tipleri i¢in kullanilabilir olacaktir,
Tamir kelepgesi uygulandigi yerde kesin sizdirmazlik saglayacaktir.
Kalin ve ince cidarl borulara uygulanabilecektir.

Gerilimsiz, esnek boru baglantisi1 saglayacaktir.

Uzama ve agisal hareketleri elimine edebilecektir.

Tam diiz olmayan boru agizlarinda dahi tam sizdirmazlik saglayacaktir.
Su kogu, vibrasyon ve ses titresimleri azaltacaktir.

Sokiiliip tekrar kullanilabilecek 6zellikte olacaktir.

Montaj 6ncesi 6l¢iim ve isleme gerektirmeyecektir.

10- Montaji basit olacaktir.
11- Tamir kelepgesi boru {izerinde 360 derece doniis olanagi saglayacaktir.

AMBALAJ VE ISARETLEME

-
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Celik tamir kelepgeleri civata , somun ve rondelalari ( tapa) takilmis sekilde teslim edilecektir.
Celik tamir kelepgeleri caplarina gore ayri ayri ambalajlanacak ve ambalaj iizerine kelepge
capi ve adetleri yazilmis olacaktir.

Kolay tamir kelepgelerinin uygun bir yerinde malzemenin kullanilacagi boru dis ¢api ¢alisma
araliklar1 basing smifi malzeme 6zelligi ve iiretici firma ismi yazisi malzeme iizerinden
¢itkmayacak sekilde etiket ile belirtilmis olacaktir.
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HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSON (BORU EK PARCASI) TEKNIK
SARTNAMESI
AMAC

Bu sartname Aydm Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan tedarik edilecek
olan HDPE Tirnakh Kaplin Mansonlarin meknik ve kimyasal 6zellikleri muayene ve kabul sartlari ile

teslimat sartlarini kapsar.
FiKRi VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetin temininden dolayr meydana gelecek olan patent marka veya tasarim
haklarinin biittin maliyeti yiiklenici firmaya aittir.

Uriinler TSE-TSEK (Tiirk Standartlar1 Enstitiisii), ISO 9001 VE ISO 14001 belgeli olacaktir.

TANIMLAR

Tirnakli Tamir Mansonun HDPE borulardaki arizalari gidermeye yarayan paslanmaz gelik ve

kaucuktan olusan bir metal kusaktir,

Tamir Paslanmaz | SIKMA

Edilecek Tasiyier | Kaplin Boyu © Sag SEKLI Kullanilacak
Borunun Dis | Mil Cap (L) Min. CIVATA | Kalinhg | TEK/CIFT | civata ¢cap Basing
SN| Boru Anma capi Capi (mm) (mm) (mm) SAYISI (mm) 10 /101 minumum Sinifi
i 160 HDPE 160 20 210 2x2 1.2 101 MI12 PN16
3 200 HDPE 200 20 310 2x3 1:5 101 M14 PN16
3 225 HDPE 225 20 310 2x3 143 101 M14 PN16
4 250 HDPE 250 20 310 2x3 1,5 101 MI14 PN16
5 280 HDPE 280 20 310 2x3 | L5 101 MIi4 PN16
6 355 HDPE 355 25 310 2X3 1.5 101 M14 PN16
- 400 HDPE 400 25 410 2x4 2,0 101 MIl6 PN16

TEKNIK OZELLIKLERI

HDPE borularm birlestirilmesi, montaji ve tamiri amaciyla kullanilan, AISI 304 paslanmaz
celikten imal edilmis bir nevi metal kusaktir. Boru caplariia gore kullanilacak sac kalinliklar

yukaridaki tabloda belirtilmistir.

Tirnakli Kaplin Mansonda punta kaynagi kullanilmayacaktir, gerive kivrilip goévdeye
birlestirilen kisim (i¢inden millerin gegtigi) robotta tig kaynag ile kaynatilacaktir.

Kaplin Mansonlarda Metal kusak (Govde) sizdirmazlik contasinin basing ve gerilim altinda
kusaktan ve borudan siyrilmasini 6nlemek icin 90°kenarlart dik olarak kivrilmis olacak ve bu
kivriklarin tizerinde govde ile bir biitiin olarak belirli araliklarla uglar sivri boruya zarar vermeyecek

ve kaymayi Onleyecek sekilde uglar olacaktir.

BaTAe SAYIN
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TASIYICI MiL

Tamir mansonlarinda kullanilacak tasiyict millerin ¢aplari yukaridaki tablolarda belirtilmistir.
Tasiyict miller AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik veya dakromet 500 kapli ¢elik olacaktir.. Tasiyici
millerin uzunluklari yukaridaki tabloda belirtilen mansonlarin boylar ile ayni olacaktir.

CiVATA

Tamir mansonlarinda kullanilacak civatalarin 6l¢iileri'yukandaki tabloda metrik sistemde
belirtilmistir. Civatalar imbus (allen ) basli, tam dis ve AISI 304 kalite paslanmaz gelik olacaktir,
Civatalar sikisma ve kaynamaya karst 6nlem amaciyla 300 mikron teflon ile kaplanmis veya 15x9
dakromet kapli ¢elik olacaktir.

Civata boylari;
DN 60 - DN 125 'e kadar 100 mm min.
DN 125 - DN 200 'e kadar 120 mm min.
DN 200 - DN 400 'e kadar 140 mm min.
DN 400 - DN 1000 'e kadar 170 mm min.

CONTA

Boru Tamir Mansonlarinda kullanilan sizdirmazligi saglayan contalar, vekparedir. Contalar
plaka iginde icten sikistirllmis olup agiz agiza kavusacak sekilde imal edilecektir. Contalar EPDM
malzemeden imal edilmis olacakti. Minumum kenar kalinligi 11 mm olacaktir. Contanin kalinlik
Slglimii boruya basan yiizey ile kelepceye basan yiizey arasinda yapilacaktir. Conta profili kenar bini
boyunca su kanalli sikistirma ile basinca maruz kaldiginda siserek sizdirmazhg saglayan yaprak conta

olacaktir.

Kullanilacak EPDM kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmistir.

Sertlik : 65 =5 (Shore A)
Yogunluk : Max 1,20 (gr/cm?)
Kopma mukavemeti : Min 9 (N/mm?)
Uzama : Min %300

Kauguk diretici firma, sartnamede yer alan kauguk i'g:in TS EN 681-1 standartina gore
iiretecektir ve testler bu standarta gére yapilacaktir.

EPDM Kaugukla ilgili, masraflar1 yiikleniciye ait olmak iizere igme suyu ile temas eden
metalik olmayan iriinlerin, insani igme suyu Kkalitesine etkisinin ve su ile temasta icme suyu
sistemlerinde kullanilabilirliginin belirlenmesi amaci ile BS 6920-1:Haziran 2014 Standarti Tablo 1'de
bulunan elementlerin suya gegebilecek miktarlarinin tespiti béliim 2,6 Test metodlari uyarinca su ile
temas halinde birakilarak,t emas suyu 6rneklerinin analizlerini yaptiracaktir. Séz konusu analizler




Universiteler, TUBITAK, TSE vb.gegerli akreditasyon belgesine sahip laboratuvarlarda
vaptirilacaktir.

MUAYENE VE TESELLUM

idarenin gorevlendirecegi personel, numuneleri imalat sirasinda alacak veya teslimatta rastgele
segecektir. Firma , numunelerin alinmasindan dnce Idare'nin bu konuyla ilgili gériisiinii alacaktir.
Idare muayene igin aldigi numuneler Aydin Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirligi adina
muayene ve deney lcretlerini yikleyici firma odeyecek sekilde istedigi kuruma yaptiracaktir.
Firmanin konuyla ilgili kendi veya anlastigi bir labaratuar olmasi halinde idare bu imkanlardan
faydalanabilir. Firma, muayene ve deney masraflari ile ilgili idare'den herhangi bir iicret talebinden
bulunulamaz. Malzeme teslimatlari Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii ~ Efeler
ilgesi Kemer Mahallesi Balikkdy igmesuyu Aritma Tesisinde bulunan ambarina yapilacak tahmil ve
tahliye masraflari yiikleyici firmaya ait olacaktir.

AMBALAJLAMA

Tirnakh Kaplin Mansonlar civatali iizerine takili tam ¢ap olarak sevkiyat yapilacaktir.
Mansonlarin iizerine meveut kurumun logosu, iiretici firma etiketi yapistirilacaktir. Uriinlerin iizerine
boru cinsi ve sikma aralig: yazilacaktir. Tiim iiriinler tek tek veya kolilenerek paletlerin iizerine streg
ile sarilacaktir, '
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ALLEN BASLI KAPLIN MANSON (BORU EK PARCASI) TEKNIiK SARTNAMESI

AMAC

Bu sartname Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan tedarik edilecek
olan Kaplin Mansonlarin mekanik ve kimyasal 6zellikleri muayene ve kabul sartlari ile teslimat
sartlarini kapsar.

FiKRIi VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetin temininden dolayr meydana gelecek olan patent marka veya tasarim
haklarinin biitiin maliyeti yiiklenici firmaya aittir.

TANIMLAR

Kaplin Manson borulardaki arizalari gidermeye yarayan paslanmaz gelik ve kauguktan olusan
bir metal kusaktir.

Boru ¢aplarina gére kullanilacak sac kalinliklari yukaridaki tabloda belirtilmistir.

Boru | Tamir |Tasiyic1| Kaplin Paslanmaz | SIKMA | iilanilacak

Anma | Edilecek | Mil | Boyu (L) |CIVATA | g,¢ SEKLE | iyata cap | D206
SN capi |Borunun| Capi Min. SAYISI | gannhg | TEK/CIFT minumum Sinifi

Dis Capr | (mm) (mm) (mm) 10 /101

150 ACB 176 20 210 2X2 1,2 Te] M16 PN16
1 10 ATU

200AcB | 20 310 2X3 1,5 10 M16 PN16
2 10 ATU

400 ACB

12,5 o 25 410 2X4 2,0 To] M16 PN16
3 ATU

eOBRGE 650 25 310 2X3 2,0 10l M16 PN16
4 S ATU

BOACR s 25 310 2X3 2,0 To] M16 PN16
5 7,5 ATU

TEKNIK OZELLIKLERI

Kaplin Mansonlarda Metal kusak (Govde) sizdirmazhk contasinin basing ve gerilim altinda
kusaktan ve borudan siyrilmasmi &nlemek igin 90°kenarlani dik olarak kivrilmis olacak. Tamir
Mansonlarinda punta kaynagi kullanilmayacak, geriye kivrilip gévdeye birlestirilen kisim (iginden
millerin gectigi) robotta tig kaynag ile kaynatilacaktir.

TASIYICI MiL

Tamir mansonlarinda kullanilacak tastyicr millerin gaplari yukaridaki tablolarda belirtilmistir.
Tagtyict miller AISI 304 kalite paslanmaz gelik veya dakromet 500 kaph ¢elik olacaktir. Tasiyic
millerin uzunluklar1 yukaridaki tabloda belirtilen mansonlarin boylari ile ayni olacaktir.

12 SAYIN
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CIVATA

Tamir mangonlarinda kullanilacak civatalarin 6lgiileri yukaridaki tabloda metrik sistemde
belirtilmistir. Civatalar imbus (allen ) bash, tam dis ve AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik olacaktir.
Civatalar sikisma ve kaynamaya karsi onlem amaciyla 300 mikron teflon ile kaplanmis veya 15x9
dakromet kapli ¢elik olacaktir.

Civata boylari;
DN 200 - DN 400 'a kadar 140 mm min.
DN 400 - DN 1000 'a kadar 170 mm min.

CONTA

Boru Tamir Mansonlarinda kullanilan sizdirmazhg saglayan contalar, yekparedir. Contalar
plaka iginde i¢ten sikistirilmis olup agiz agiza kavusacak sekilde imal edilecektir. Contalar EPDM
malzemeden imal edilmis olacaktir. Minumum kenar kalinligi 15 mm olacaktir. Contanin kalinlik
dleiimii boruya basan yiizey ile kelepgeye basan yiizey arasinda yapilacakur. Bu &lgii 15 mm(-%0)
toleransh olup daha kalin conta imal etmek serbesttir. Conta profili kenar bini boyunca su kanalli
sikistirma ile basinca maruz kaldiginda siserek sizdirmazligi saglayan yaprak conta olacaktir.

Kullanilacak EPDM kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmistir.

Sertlik : 65 +5 (Shore A)
Yogunluk : Max 1,20 (gr/cm?)
Kopma mukavemeti : Min 9 (N/mm?)
Uzama : Min %300

Kauguk iretici firma, sartnamede yer alan kauguk i¢in TS EN 681-1 standartina gore
iiretecektir ve testler bu standarta gére yapilacaktir.

EPDM  Kaugukla ilgili,masraflari yiikleniciye ait olmak iizere igme suyu ile temas eden
metalik olmayan iriinlerin,insani igme suyu kalitesine etkisinin ve su ile temasta icme suyu
sistemlerinde kullanilabilirliginin belirlenmesi amaci ile BS 6920-1:Haziran 2014 Standarti Tablo 1'de
bulunan elementlerin suya gegebilecek miktarlarmin tespiti boliim 2,6 Test metodlar uyarinca su ile
temas halinde birakilarak,temas suyu Orneklerinin analizlerini yaptiracaktir. S6z konusu analizler
Universiteler, TUBITAK. TSE vb.gecerli akreditasyon - belgesine sahip laboratuvarlarda
vaptirilacaktir,

Tiim dirtinler tek tek veya kolilenerek paletlerin iizerine streg ile sarilacaktir.

MUAYENE VE TESELLUM

idarenin gorevlendirecegi personel, numuneleri imalat sirasinda alacak veya teslimatta rastgele
segecektir. Firma , numuneler,in alinmasindan 6nce Idare'nin bu konuyla ilgili goriisiinii alacaktir.
idare muayene i¢in aldigi numuneler Aydin Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirliigii adina
muayene ve deney licretlerini yiikleyici firma &deyecek sekilde istedigi kuruma yaptiracaktir.
Firmanin konuyla ilgili kendi veya anlastigi bir labaratuar olmasi halinde idare bu imkanlardan
faydalanabilir. Firma, muayene ve deney masraflari ile ilgili idare'den herhangi bir iicret talebinden
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bulunulamaz. Malzeme teslimatlari Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii Efeler Ilgesi
Kemer Mahallesi Balikkoy Igmesuyu Aritma Tesisinde bulunan ambarina yapilacak tahmil ve tahlive
masraflari yiikleyici firmaya ait olacaktir. :

AMBALAJLAMA

Tirnaklh Kaplin Mansonlar civatali tizerine takili tam ¢ap olarak sevkiyat yapilacaktir.
Mansonlarin iizerine mevcut kurumun logosu, iiretici firma etiketi yapistirilacaktir. Uriinlerin iizerine
boru cinsi ve sikma aralig1 yazilacaktir.

Tiim drtinler tek tek veya kolilenerek paletlerin tizerine streg ile sartlacaktir.
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FLANS CIKISLI KOLAY TAMIR KELEPCESI SARTNAMESI

KONU VE KAPSAM

Bu sartname Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan tedarik edilecek
igmesuyu borularindan ¢ikis almak amaciyla kullanilacak olan kelepgelerinin mekanik, kimyasal
ozelliklerini, prensip resimlerini, muayene ve kabul sartlari ile teslimat sartlarini kapsar.

FIKRI VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetlerin temininden dolayr meydana gelecek olan patent, marka veya tasarim

haklarinin ihlali ile ilgili biitiin mesuliyet firmaya aittir.

Uriinler TSE K 547 standartina gére iiretilecektir. Ihale teklif zarfi icerisinde idareye teslim

edilecektir.

ALINACAK MIKTAR VE OZELLIiKLER

Ahnacak flans ¢ikish kolay tamir kelepgelerinin ¢api, et kalinhigi ve miktarlari ve diger 6zelikleri
asagidaki tablo 1de belirtildigi gibidir.

Flansg
KELEPCE Govde Flans Cikis Basing
BOYU KELEPCE Sa¢ Cikis Boru Civata Siifi
Boru Anma Capi ve SIKMA MINUMUM | CIVATA | Kahnhg | Boru Sac Boyu Capi Givde ve
SN Cikasi Boru Dis Capr | ARALIGI (mm) SAYISI (mm) Kalnhg (mm) (min) Flans
250 ACB10
ATU/DN200 PN16
1 | FLANS CIKISLI 288 283-298 625 2x6 1.5 2.0 150 M16 PNI16
250 ACB10
ATU/DN150 PN16
2 [FLANS CIKISLI 288 283-298 625 2x6 1.5 2,0 150 MI16 PNI16
250 ACBI10
ATU/DN100 PN16
3 | FLANS CIKISLI 288 283-298 425 2X4 1.5 2.0 150 M16 PNI6
250 ACB10
ATU/DNS0 PN16
4 | FLANS CIKISLI 288 283-298 425 2X4 1.5 2,0 150 M16 PN16
TABLO 1-
FLANS CIKISLI KOLAY TAMIR KELEPCESI GOVDESI
I- Her tiirlti borudan ¢ikis almak i¢in kullanilacak olan flans cikish kolay tamir kelepgesinin gvdesi
AISI 304 veya 316 paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir.
2- Metal birlesim yerleri yan saclar (sac-sac kaynagi) Argon Tig kaynagi ile yapilacak olup , ( sac-
civata kaynaklari )Mig Gazalti kaynag: ile yapilacaktir.Civatalar ¢ift taraf kaynak olacaktir. Kaynak
vapilan yerler,korozyana dayanikli paslanmaz esasli sprey boya ile boyanacaktir,
3- Metal kusak iizerinde bulunan yan " U" " L" ve Lama" I" saclarinm et kalinhiklart DN150 mm’e
kadar minumum 2.5 mm, DN [50 mm ve iizerindekiler minimum 3 mm. olacaktir.
4- Metal kusagin yan diren¢ saglari DN150 kadar minumum 3 mm olacak DN150 den itibaren
minumum 4 mm kalinlikta olacaktir.
5- Boru caplarina gére kullanilacak sag¢ kalinliklart TABLO 1 de belirtilmistir.
6- Govde kenarlart kivrilmis veya diiz olabilir.
Bavie SAYIN
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7- Flans ¢ikislt kelepgelerin flanslart AISI 304 paslanmaz olacak.Tiim kaynaklari Argon tig kaynak
ile yapilacaktir.

CONTA
1- Flang Cikish Kolay tamir kelepcesinin igini tamamen kaplayan boruyla cikis almak i¢in
kullanilan kelepgenin arasinda su sizintisini 8nlemek amaci ile tasarlanmis EPDM Gofret conta olacaktir.

Conta biitiin ¢aplarda eksiz yapistirmasiz yekpare olacaktir.

2- Conta; Paslanmaz govdeye dayanimi yiiksek olan yapistirici ile yapistirilacaktir.
3- Kullanilacak olan contanin minumum kalinligi 7 mm olacak ve contanin kalinlik 6l¢iimii boruya
basan yiizey arasinda yapilacaktir.Bu 6l¢ii 7 mm (-%0) tolerans olup daha kalin conta kullanilabilecektir.
4- Conta, montaj esnasinda gévdeden ayrilmayacaktir.
5- Conta desenleri simetrik ve kare olacaktir.
6- Kullanilacak EPDM kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmistir.

Sertlik : 60 +5 (Shore A)

Yogunluk : Max 1.20 (gr/cm?®)

Kopma

mukavemeti: Min 9 (N/mm?)

Uzama : Min %300
7- Kauguk iiretici firma, sartnamede yer alan kauguk igin TS EN 681-1 standartina gére iiretecektir
ve testler bu standarta gére yapilacaktir.
8- EPDM  Kaugukla ilgili,masraflari yiikleniciye ait olmak iizere igme suyu ile temas eden metalik

olmayan iiriinlerin,insani igme suyu kalitesine etkisinin ve su ile temasta icme suyu sistemlerinde
kullantlabilirliginin belirlenmesi amaci ile BS 6920-1:Haziran 2014 Standarti Tablo 1'de bulunan
elementlerin suya gecebilecek miktarlarinin tespiti bolim 2,6 Test metodlari uyarinca su ile temas
halinde birakilarak, temas suyu 6rneklerinin analizlerini yaptiracaktir. S6z konusu analizler Universiteler,
TUBITAK, TSE vb.gegerli akreditasyon belgesine sahip laboratuvarlarda yaptirilacaktir.

CIVATALAR

- Flang Cikish kolay tamir kelepgesinin gapini, boru gapina uygun olarak ayarlama imkani saglayan
AISI 304 veya 316 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.

2- Civatalar sarma , sikisma ve kaynamaya karsi nlem amaciyla 200 micron teflon ile kaplanmis
olacaktir.

3- Civata boylar1 DN 175%e kadar M14 minimum 165 mm uzunlukta olacaktir. DN 200 ve iizeri
civata boylart M16 minimum 200 mm uzunlukta olacaktir.

4- Civatalar birden fazla kullanima uygun olacaktir.

5- Civatalar sagindan ve solundan ¢ift taraf kaynakl olacaktir.

SOMUN VE RONDELALAR
1- AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir.
2- Malzemede ayrica plastik emniyet rondelasi ( tapa) bulunacaktir.

CALISMA BASINCI
Cahsma basinct PN 16 olacaktir. Biitiin ¢aplar i¢in bu deger gegerlidir. Test basinci PN24

olacaktir.
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GENEL OZELLIKLER

Satin alinacak malzeme tiim boru tipleri i¢in kullamilabilir olacaktir.

2- Flans Cikisli Kolay Tamir kelepgesi uygulandigi verde kesin sizdirmazlik saglayacaktir.
3- Kalin ve ince cidarli borulara uygulanabilecektir.
4- Gerilimsiz, esnek boru baglantisi saglayacaktir.
5- Uzama ve agisal hareketleri elimine edebilecektir.
6- Tam diiz olmayan boru agizlarinda dahi tam sizdirmazhk saglayacaktir.
7- Su kogu, vibrasyon ve ses titresimleri azaltacaktir.
8- Sokiiliip tekrar kullanilabilecek dzellikte olacaktir.
9- Montaj 6ncesi 6l¢iim ve isleme gerektirmeyecektir.
10- Montaji basit olacaktir.
AMBALAJ VE iSARETLEME
I- Flang Cikigli Kolay Tamir kelepgeleri civata , somun ve rondelalari ( tapa) takilmis sekilde teslim
edilecektir,
2- Flans Cikish Kolay Tamir kelepgeleri caplarina gore ayri ayri ambalajlanacak ve ambalaj iizerine

kelepge capr ve adetleri yazilmis olacaktir.

-
3-

Flang Cikish Kolay Tamir kelepgelerinin uygun bir yerinde malzemenin kullanilacagi boru dis

capi ¢alisma araliklart basing sinifi malzeme 6zelligi ve iiretici firma ismi yazisi malzeme iizerinden
¢ikmayacak sekilde etiket ile belirtilmis olacaktir.

CIVATA GAP|
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FLANSLI MANSON ARIZA KiTi SARTNAMESI
AMAC VE KAPSAM:

Bu sartname i¢gme suyu tesisatlarinda ACB (asbestli ¢imento boru) larmin manson contalarinin
kagaklarinda suyu kesmeden kullanilmak {izere tasarlanmus bir parcadir.

Almnacak flangli ariza Kitinin ¢apr , sag kalinhgi , gijon ¢api , boylari ve diger 6zellikler asagida tabloda
belirtilmistir.

GOVDE :

Flansh ariza kitinin gvdesi,ST.37 kalite gelik olacaktir.Her bir anza kiti iki adet olgiiye uygun flanstan
olusacaktir. Her bir flans iki pargaya bolinmeye uygun olacak ve flanslarin icinde conta tutucu ayna saclar
olacaktir. Sac kahinliklart asagida tabloda belirtilmistir.

GIJONLAR :
AISI 304 kalite olacaktir. Gijon ¢ap ve uzunluklari tabloda belirtilmistir.
SOMUN PUL :

AISI 304 paslanmaz celik olacaktir. Her gijon igin 2 adet somun ve pul kullanilacaktir.

BORU . , 2 CIVATA GIION
, - ; FLANS CEMBER phion | YA .
o MALZEME ADI CDA[l%I KALINLIGI(mm) | KALINLIGImm) | CAPI E)’?;}; UZL(JE;L)K’U
1 | 300 ACB 10 ATU 344 12 4 16 12 500
5 |350 AGB 10 ATU 400 12 4 18 12 500
600 ACB 10 ATU 676 15 5 20 16 500

Tablo
CONTA :

Flangh ariza kitinin i¢ini tamamen kaplayan boruyla, ariza kitinin arasinda su sizintisini dnlemek amaciyla
tasarlanmis EPDM kauguktan imal edilmis conta olacaktir.

Conta genisligi manson kalinhgindan daha biiyiik olacaktir.

Conta igin istenilen degerler asagidaki gibi olacaktir.

=T +60 =5 SHORE A
Yogunluk .............. 1.20) 0,1 (gr/cm3)
Kopma mukameveti.................... MIN 9 ( Nmm2 )
Uzama ......oooooiiiii Min % 350

BOYA

Flansli ariza kitleri elekrostatik firinli toz boya yontemi ile boyanacaktir. Boya ariza kitinin i¢ ve dis tiim
yiizeylerine uygulanmalidir. Boya rengi mavi olacaktir.
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CALISMA BASINCI
(Calisma basinci PN10,test basinct PN16 olacaktir.
ETIKET

Kullanilacak etiketler sudan etkilenmeyecek ve yirtilmaz tip olacaktir. Flanshi ariza kitinin iizerinde
kurumun logosu iretici firma logosu kullamlacak boru tipi , sikma araligi ,calisma ve test basinglari , conta
muhteviyati, tiretim tarihi yazacaktir.

AMBALAJLAMA VE SEVKIYAT:

Flansh ariza Kitleri ; civata pul ve somunlar takilmis vaziyette teslim edilecektir. Ariza kitleri balonlu
naylonla paketlenecek, her bir paletin iginde olanlar paletin iizerine listelenecek sevk edilecektir.

Anza Kitlerinin sevk adresi kurumun gosterecegi depolar olacaktir.

[ CEMBER KALiN-LiG]E
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