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OTOMATIK KAYAR KAPI TEKNIK SARTNAMESI

Otomatik kayar kapr iki adet ortadan iki yana agilan veya saga veya sola dogru agilan Tek
hareketli kanat ile gerektigi takdirde bu hareketli kanatlarin {izerine ag¢ildig1 sabit kanatlardan
olusacaktir.

Otomatik kap1 normal konumda ¢alisirken bir sinyal aldiginda kendiliginden agilacak ve belli bir
slire sonra otomatik olarak kapanacaktir.

Otomatik kap1 kanatlar1 ve yan sabitler 2mm et kalinliginda aliiminyum profil ¢ergeve icerisinde
camli veya benzeri malzemeli olarak imal edilecek. Kanatlar1 olusturan profil sisteminde
otomatik kap1 kapali durumda oldugu zaman sizdirmazlhigi saglayacak detaylar bulunacak
hareketli kap1 kanatlar1 altt FIRCALI olacaktir.

Kapmnin tiim goriinen metal yiizeyleri RAL standartlarinda miiteahhidin belirleyecegi renkte
elektrostatik toz boya veya eloksalli olacaktir.

Kap1 kanatlar1 8 mm (4 + 4) kalinliginda ¢ift katli lamine emniyet cami takilacaktir.

Kanatlar lizerine emniyet saglamayan diiz cam takilmasi kabul edilmeyecektir.

Kapinin hareketi kapmin iist kismina yerlestirilmis hareketli kanatlarin iizerine asildigi 6zel
elektromekanik tahrik mekanizmalar1 vasitasiyla sessiz bir ¢alismayr temin edecek sekilde
olacaktir. Pnomatik ve elektrohidrolik tahrik mekanizmalar1 kabul edilmeyecektir.

Kap1 igten ve digtan birer adet mikrodalga radar ile harekete gecirilecektir. Aktif veya pasif
enfraruj sensorler kabul edilmeyecektir. Radarlar dis hava sartlarindan etkilenmemeli, algilama
ayarlar1 ayarlanabilir olmali, hem canli hem de cansiz nesnelerin (bagaj, alis veris arabalari, sedye
ve tekerlekli sandalyeler v.s.) hareketini algilamali, kapinin 6niinde hareketsiz duran kisileri
algilamamalidir.

Uretici firma, ISO 9001 ve TUV Kalite Sistem Standartlar1 belgesine sahip olmali, bu belge
teklifle birlikte sunulmalidir.

Mekanizma mikroprosesor kontrollii olarak agma ve kapama limitlerini otomatik olarak
belirleyecektir. Durma yavaslatma gibi noktalart mekanik sviglerle tayin etmeyecektir.

Kap1 motoru 100W voltaj ile sessiz ¢alisacak, 150N kuvvetinde tahrik giiciine sahip olacaktir.
Mekanizma 100W gii¢ cekecek ve % 65 lik bagil nem ortaminda -15 ile +75 derece sicakliklarda
calisabilecektir. Mekanizma koruma sinifi asgari IP 23 olmalidir.

Mekanizma i¢indeki elektronik calismay1 saglayan devrelerden giic devresi ile kumanda devresi
ayni1 kart tizerinde olmay1p, ayri kart ve ayri tiniteler iginde olmalidir. (ariza durumunda maliyeti
diisiirmek i¢in tercih edilmelidir.)

Otomatik kap1 mekanizmasi tek motorla her biri 100 kg. agirhigindaki 2 adet kanadi veya 150 kg.
agirhigindaki tek kanadi rahatlikla calistirabilecek nitelikte olmali ve 2 kanatta 3000 mm, tek
kanatta ise 2000 mm kap1 gegis aralig1 saglayabilmelidir..Mekanizma aliiminyum gévdesi tagima
kapasitesi 300kg altinda olmamalidir.

Mekanizma govdesi aliiminyum malzemeden imal edilmeli karkasa baglanan kenar en az 5mm et
kalinliginda malzemelerin baglandigi kenar en az 4mm kalinliginda ve tasima kapasitesini
arttirict sekilde kaburga teskil eden girintiler olmalidir.

Kanatlar1 tagiyan ve ray istiinde araba sistemi 2 iistte 1 altta olmak {izere toplam 3 tekerlekten
olusmali, tekerler ve tekerleklerin siirekli tizerinde ¢alistigl ray uzun ¢aligma Omriinii ve sessiz
calismay1 garantileyen plastik bazli malzeme ile kapli olmalidir.
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Kap1 yiiksek giris — ¢ikis sirkiilasyonuna uygun olmali, giin igerisinde siirekli ve ardi ardina acilip
kapanabilmelidir.

Kap1 elektrik kesilmelerinde elle kolaylikla agilip kapanabilecektir.

Kap1 kanatlar1 sessiz ve sarsintisiz ¢aligabilecek, kanat hizi azami 70 cm/sn (¢ift kanatta 140
cm/sn) hiza ulasabilecektir. Asgari 30 cm/sn olmalidir. (¢ift kanatta 60 cm/sn) Azami hiz
mekanizma tarafindan Avrupa Giivenlik Standartlarina uygun olacak sekilde kap1 agirligina gore
otomatikman tayin edilecek, ayrica agma ve kapama hizlar1 birbirinden bagimsiz olarak
programlama anahtari ile ayarlanabilecektir.

Kapmin acik kalma siiresi giindiiz ve gece programlarinda birbirinden bagimsiz olarak
ayarlanabilmelidir. Gerektiginde gece programina alindiginda agik kalma siiresi uzatilabilmelidir.
Kap: kapandiginda kanatlar iizerine uygulanan baski ile kanatlar tam olarak kapanmali ve
sizdirmazlik saglanmalidir. Mekanizmada hareketli kanatlarin gerektiginde kilitlenebilir olmasi
isteginde elektromekanik kilit kullanilmali, manuel kilit asla kullanilmamalidir.

Kapinin radar gérme alan1 disinda kalan kisi ve cisimlere garpmasini Onleyecek bir emniyet
fotosel sistemi olmalidir. Bu sistem kapi arasinda bir kisi veya cisim durmasi halinde kapinin
kapanmasini 6nlemeli, kap1 tam olarak kapandiginda ise devre dis1 kalmalidir.

Ayrica kapt kapanirken son anda araya girmeye calisacak kisileri emniyete almak icgin
mekanizmanin kanatlar arasinda sikismaya karsi elektronik emniyet sistemi olmalidir. Bu sistem
kapilar kapanirken bir engele carpmasi halinde elektronik olarak motoru ters yonde dondiirerek
kapinin geri agilmasini saglamalidir.

Kap1 mekanizmasinin monte edilecegi mekanda makineyi asmak i¢in yeterli agirlig tasiyabilecek
aliminyum kayit olmamasi veya bos olmasi halinde ¢elik profillerden karkas yapilarak karkas
iizerine makine monte edilmelidir. Celik karkas et kalinligt minimum 2 mm’ lik 40 x 40 veya 40
x 20 profillerden olmalidir.

Otomatik kapi iginde elektrik kesilmelerine karst AKU devresi olacaktir. AKU devresi elektrik
olmamasi halinde kapinin tiim fonksiyonlarini saglayacak yapida olacaktir. Kapida hareket
olmamasi halinde SLEEP (uyuma) moduna gecerek enerji kaybinin minimuma inecektir.

STRUKTUREL SiLIKON PANEL GiYDIRME CEPHE TEKNIK SARTNAMESI:

1) HAMMADDE:
Aliiminyum profiller anodizasyona uygun ve AA 6063 (AIMgSi 05) alasimli olacaktir.

Kimyasal bilesim yiizdesi:

% Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr__| Digerleri

Min.| 0.40 | 0.18 0 0 0.45 0 0 0
Max| 045 | 0.22 | 0.02 | 0.03 | 0.50 | 0.02 | 0.02 | 0.02 0.10

2) PROFILLER
Bu alagimdan {iretilen aliiminyum profillerin mekanik 6zellikleri (DIN 1748 Teil 1, Ts 996)
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Cekme Akma Kopma % Sertlik | Is1 iletisim Ozgul Agirlik
215 N/mm2 | 160 N/mm2 12(A5)-10(A10) 70 | 2.8-3,5 W/m2k 2.7 Gr/mm2

Striiktiirel silikon giydirme cephe teskili; diiseyde 100x50x1.6mm, yatayda 80x50x1.6mm aliiminyum profil
grubu ile birlesim yontemidir. Profiller "TSE Kalite Belgesi"ne, iiretim tesisleri de "TSE Imalat Yeterlik

Belgesi"ne sahip olmalidir.

3) GIiYDIRME CEPHE

Giydirme cephe, projesindeki goriiniise uygun olarak kuru sistem striiktiirel silikon sistem olacaktir. Belirtilen
acikliklarda ve her kat doseme betonuna detaylarda belirtildigi gibi ayar imkan1 veren aliiminyum veya galvanizli
celikten mamul ankrajlarla binaya baglanmis, ek yerlerinde dilatasyonu saglamis tasiyict diisey elemanlar ile
bunlar arasinda belirtilen yiiksekliklerde 1sicam veya sandvig¢ panel takabilmek ve bunlari tasimak tizere, diisey
tasiyict elemanlara 6zel baglanti elemanlar: ile baglanan yatay kayitlardan olusur. Sistemin teskilinde silikon
yapistirmalar1 tamamen fabrikada 6zel makinalari ile 6zel klimatize ve tozsuz odalarda uygulanacaktir.

Statik tahkik ve mukavemet hesaplamalarinda TS 498 ve DIN 1055 dikkate alinmalidir.

Giydirme cepheyi yapiya ankre etme sistemi, doseme veya parapet alnindan diisey, ya da doseme alt ve {istiinden
yatay baglamaya uygun olmalidir. Ankraj sistemleri sabit ya da ara mesnet (hareketli mesnet) olarak
kullanilabilmelidir.

Ankrajlarin binaya baglantilar1 6zel paslanmaz celik diibel ve civatalar ile yapilacaktir.

Profilin ankraja baglantilar1 6zel paslanmaz gelik civata, burg, her iki basta aderansi temin eden 6zel pullarla
yapilir.

Yatay kayit baglantilar1 paslanmaz celik vidalarla baglanmalidir.

Giydirme cephelerin tasiyict sistemi DIN 1055'¢ uygun statik hesap yapilarak belgelendirilmelidir. Statik
hesaplamalarda, cephenin kendi agirligindan daha 6nemli olan riizgarin cephe iizerine yaptig1 basing ve emme
kuvvetleri, binanin yiiksekligi, sekli ve cephe lizerine binen statik yiikiin hesaplanmasinda, aliiminyum diisey
tasiyicilarin tek veya iki mesnetli agiklikla cepheye baglanmis olmasina dikkat edilmelidir. ki mesnetli
tasiyicilarda ikinci nesnedin diisey profilin 1siya bagl hareketini engellemeyecek tarzda kayar mesned olarak

konulmasi gereklidir.

4-A) PARAPET YALITIMI (TEMPERED CAM)
Dista 6 mm reflektif, tempered tek cam , icte arkasi emaye boya ile opaklastirilmis temperli diiz cam olan

1sicamdan teskil edilecektir.

Cengiz GUZEL
Insaat Teknikeri



T.C. DiDiM BELEDIYESI FEN iSLERi MUDURLUGU
DIDIM GENCLIK MERKEZI YAPIMI iSi
INSAAT ISLERI OZEL SARTNAMESI

4-B) YANGIN TUTUCULARI

Diisey ve yatay tastyicilarin montajini miiteakip yerinde alinan 6lgiilere gore 0,7 mm galvanizli sagtan biikiiliip
parapet alt1 ve Ustlerine, giydirme cephe profillerine baglanmadan metalik temas kesen polyizobutilen bantlarla
yanastirilacaktir.

Bu levhalarin hem parapet/kiris, hem de yatay profiller arasindaki fuga silikon tipi mastiklenecek ve kesin duman

gecirimsizligi saglanacaktir.

4-C) SES IZOLASYONU
Katlar arasinda ses gecisini onlemek i¢in her kat kiris seviyesinde yangin kesicinin iizerinden baglamak iizere

doseme kalinlig1 kadar cam yiinii doldurulacaktir.

4-D) ISICAM (6+12+6 MM)

Giydirme cephelerde dis, 6 mm reflekte (renk santiye tarafindan segilecek), temperli, ara bosluk 12 mm, ve i¢ 6
mm float diiz cam kombinasyonlu 1s1 camlarin, kenarlari rodajli olacak projesine ve striiktiirel silikon yapistirma
sartnamesine uygun olarak fabrikada tozdan tamamen arindirilmis klimatize odalarda yapistirilacaktir. Tastyici
cerceve tesbit edilmemis eloksal olarak bilahare {izeri istenilen renkte kaplanacaktir.

Sistem cam takildiktan sonra DIN 18055'e uygun fuga gegirimsizligini saglamis olacaktir. Bina dis cephesinde
goriiniir vida veya herhangi bir aliiminyum kapak kullanilmayacaktir (bina bitisleri harig).

Aliminyum dogramalarda camlarin yaslandig1 yanaklar, 6zel epdm fitillere gegirimsiz bir baski ile basacaktir.
Kullanilacak aliiminyum porfiller, iizerlerindeki eloksal ve elektrostatik toz boyama islemi, belirtilen TSE

belgelerine, iiretici firamalar da, TSE imalat yeterlilik belgesine sahip olmalidir.
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