T.C,
AYDIN BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI
AYDIN SU VE KANALIZASYON IDARESiI GENEL MUDURLUGU

ELASTOMER YATAKLI SURGULU VANA
TEKNIiK SARTNAMESI

1 — Siirgiilii vanalar TS EN 1171 ve DIN 3225-F4’¢ (kisa tip) uygun olarak imal edilmis olacaktir.

2 — Siirgiilii vana imalatinda kullamlacak (géovde, kapak, siirgii) malzeme GGG-40 sfero dokme demir
malzeme alacaktir.

3 — imalatta kullanilacak sfero malzeme, pik dokiimde kullanilan malzeme ile mukayese edildiginde;
¢ekme mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti daha fazla ve kirilganlhig1 daha az (daha esnek) olan
malzeme olmalidir.

4 — Vana flanslart DIN 2501 normuna uygun PN16 standardinda olacak ancak delikler PN10
standardina gore delinecektir.

5 — Siirgii mili paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olacaktir.

6 — Mil, yekpare olarak imal edilmis olacaktir.

7 — Vana mili iizerinde busakle takilabilmesi i¢in 5 mm ¢apinda delik olacaktir,

8 — Siirgii, yekpare rijit olacaktir.

9 — Vana siirgiisiiniin i¢i ve digi tamamiyla NBR veya EPDM (elastomer) kauguk ile kaplanmis
olacaktir. Vana siirgiisiiniin i¢inde ve dismnda hichbir metal yizey goziikmeyecektir. Kullanilacak
elastomer malzeme belirtilen isletme basincina ve klor asindirmalarina karsi mukavemeti olacaktir,
Kaplama kalinhg: siirgiiniin basing altinda deforme olmasina meydan vermeyecek sekilde olmalidir.
Kaplamanin tiim yiizeyleri diizgiin olmalidir. Yirtik, ¢atlak, gdzenek ve buna benzer yiizey hatalar
bulunmamalidir. Elastomer zamanla siirgii iizerinde ¢ikmamasi i¢in elastomer, siirgii iizerine kesinlikle
iyi sekilde yapismis olmalidir. Vanalarin, gerek dékiim ve gerekse talagh imalat géren kisimlari tiim
c¢apaklardan arindirilmis olacaktir. Yiizeylerin cukurluk, catlak, bosluk, gozenek, kum birikintileri gibi
dokiim kusurlari bulunmayacaktir.

10 — Siirgiilii vanalarin, talash yéntemle imal edilen kisimlarinda, islem ¢apaklar: bulunmamaktadir.

11 — Vanalarin her noktasinda et kalinhig ayni olmalidir.

12 — Siirgiilii vanalar 16 atm. Isletme basincina dayanikli olacaktir.

13 — Vanalarin su ile temasta olan i¢ ve dis yiizeyleri elektrostatik epoksi firin boya ile mavi renk
(RAL 5010) ile kaplanmis olacaktir.

14 — Conta ve O-ringler dogal kauguktan imal edilecek ve tamamen diizgiin yiizeyli olacaktir.

15 — Malzemeler ASKI Deposuna uygun sekilde ambalajlanarak ve paketlenerek teslim edilecektir.

16 — S6z konusu vanalar, Iki (2) y1l siireyle Yiiklenici garantisinde olacaktir.

17- Siirgii gévde igerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmis olacaktir. Siirgii kulaklari
(kilavuzlar1) asinmaya dayanikli ve siirtiinmeyi asgariye indiren bir malzemeden imal edilmis olup,
yerinden ¢ikmayacak sekilde tasarlanacaktir. Ayrica siirgli basing altinda dikligini ve sabitligini
muhafaza ederek milin de biikiilme ve egilmesini onleyecektir

18- S6z konusu vanalar TS EN 12266-1 standartina uygun teste uygun imal edilmis olacak ve Vana
imalateist kullanilan boya ve kauguk malzemeler igin WRAS kalite belgesi bulunacaktir.

19- Tiim analizler idarenin uygun gordiigii bir laboratuarda (TSE — TUBITAK — KOSGER —
UNIVERSITELER V.S ), iicreti firma tarafindan karsilanmak sureti ile yaptirabilir. Sonuglarin uygun
¢tkmamasi halinde mamul malzemeler reddedilecektir. Tiim masraflar firmaya ait olmak iizere aym
sartlar1 saglamak kosulu ile yeniden teknik sartname esaslarina uygun olarak yapilacaktir..

20 - Vanalarin nakliyesi ile ambara bosaltilarak istiflenmesi ve bununla ilgili tiim masraflar
Yiikleniciye aittir.

21 — Anlagmazliklar oldugu takdirde ¢éziim yeri Aydin Mahkemeleri olacaktir.

22- Bu i kapsaminda Ekonomi Bakanligi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Miidiirliigii
Yatirim Tegvik Belgesi kapsaminda KDV 6denmeyecektir.




AYARLANABILIR PLASTIK BUSAKLE TEKNIK SARTNAMESI

1- KONU VE KAPSAM

Bu sartname, Aydin Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Midiirlagii (ASKI)) tarafindan
tedarik edilecek olan Ayarlanabilir Plastik Busaklenin imalat prensiplerini, mekanik, kimyasal
ozelliklerini, prensip resimlerini, muayene ve kabul sartlari ile teslimat sartlarini kapsar.

2- FIKRI VE PATENT HAKLARI
Mal ve hizmetlerin temininden dolayr meydana gelecek olan patent, marka ve/veya
tasarim haklarinin ihlali ile ilgili biitiin mesuliyet yiiklenici firmaya aittir.

3- TANIMLAR

Busakle Ust Gévde: Ayarlanabilir busaklenin hareket edebilen iist gévdesi.

Busakle Alt Gévde: Ayarlanabilir busaklenin sabit olan alt govdesi.

Bugakle Dokiim Kapak: Paslanmaz pim ile iist gévdeye baglanmis dkiim kapak.

Bugsakle Kapak Emniyet Pimi: Busakle kapagini busaklenin plastik Gist gévdesine  baglayan
im.

gu$akle Hareket Mekanizmasi: Busakle yiikseklik ayari i¢in gerekli olan tirnak sistemi, conta

veya Polyamid 6.6 plastik halka.

4- TEKNIK OZELLIKLER

Ayarlanabilir plastik busakleler igme suyu hatlarinda kullamlan vanalarin ylizeyden
erigimini saglayarak kullamm igin vazgecilemez bir iriindiir. Vanalarin fonksiyonu olan
agma kapama islemini ancak bugsakleler ile kolayca yapmak mimkiindiir. Busakleler
ayarlanabilir oldugundan iist Gévde asfalt iginde alt gvde bagimsiz hareket ederek asfalt ile
birlikte hareket eder. Asfalt icinde hareket eden busaklenin tist govdenin yiizme efekti
olusturarak uygulama sonrasi seviye farki olusmasina engel olur. Bununla birlikte yollarin
homojen yapismin bozulmasim engellemektedir. Yollardaki buzlanmay1 6nlemek icin
tuzlama déhil tiim kis c¢alismalarindan etkilenmeyerek busakle kirlmalarimin veya yer
degistirmelerinin 6niine gecer.

HAMMADDE OZELLIKLERI

Bugaklenin tiretiminde kullanilan hammadde orijinal Polyamid 6.6 olacaktir. Gerekli
esnekligin saglanmasi, kirilganligin azaltilmasi, darbe dayaniklih@inin artinlmas: ve gerekli
olan sicaklik degerini saglayacak olan katki malzemelerini firma kendisi belirleyecektir. S6z
konusu katki malzemelerini ve karisim oranlarini firmalar iiriinlerin ilk teslimatinda idareye
sunacaktir. Busaklenin saglamasi gereken testler boliimiindeki degerlere ait akredite olmus
laboratuarlardan alinmig olan test raporlari da triinlerin ilk teslimatinda idareye sunulacaktir.

4.12- Uretimde Kullanilacak Polyamid 6.6 Hammadde 6zellikleri Tablosu

I‘ Hammadde Kodu | PA 6.6
| Yogunluk (TS EN ISO 1043-1) | 1 g/em3 |
|
| Erime Noktast (TS EN ISO 11357-1) ‘ 245 % N
| Kopma Uzama (TS EN SO 527-1) | 4,5 % |
_ CekmeUzama(TSENISO527-1) 45 MPa |
| Darbe dayanimi (+23 %) i 25kI/m?* |
|_ Darbe dayanimi (-30 °c) - 25k)/m® |
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Busakle Kapaginin Hammadde Ozellikleri:

Busakle Kapagi DIN4056V ve DIN 1691 GG-20 standardina uygun tlretilecektir. Veya
GGG 40 veya GGG 50 sfero dokme demir de kabul edilecektir.

Kapak ile iist g6vdenin baglantisini saglayan emniyet piminin hammadde 6zellikleri:

Baglanti Emniyet Pimi X5CrNil8-10 paslanmaz celikten imal edilecektir. Trafik
hareketlerinden olusan titresimler sonucu pimin gevseyip diismesini 6nlemek i¢in
paslanmaz pimin disli kismu dékiim kapaga sonuna kadar sikilarak otoblokaj saglanmis
olacak veya paslanmaz pimin disli kismi dokiim kapaga sikilmadan once yapistirict veya
hizli dondurucu kullanarak da otoblokaj saglanmis olacaktir.

Teknik Ozellikler

Busakle alt govde ozellikleri:

Busakle alt govdesi ile iist govdenin baglantisi kademesiz ayarlanabilecek sekilde
tasarlanmig olacaktir. Alt govde ile iist gévde arasindaki kademesiz yitkseklik ayar1 tirnak
sistemi, conta veya Polyamid 6.6 plastik halka ile yapilabilir. Busakle alt gévdesinin yanal
yiiklere karst dayanimi dikey ve vatay kaburgalar ile desteklenecek sekilde tasarlanmig
olacaktir. Busakle alt govdesi tirnak sistemi, conta veya Polyamid 6.6 plastik halka en az
240°C 1stya dayanikli olacaktir.

Busakle list govde ozellikleri:

Busaklenin st gévdesinin alt gévdeye kolay girmesi icin konik olmas sarttir.
Kapak seviyesinde ki tist ytizeyinde (Dis halka) yagmur suyun drenaji igin dokiim kapagin
drenaj kanallar1 ile uyumlu drenaj kanallar1 olmak zorundadir. Busakle tist gdvdesi en az
240°C 1stya dayanikli olacaktir.

Dokiim kapak ozellikleri:

Dokiim  kapak DIN4056-V  standardinda belirtilmis olan minimum agirhikta
olacaktir. Kapagm iist kisminda su yoniinii gdsterilebilmesi icin "W” isareti olmak
zorundadir. Kapagi agmak i¢in kullanilan destek tutmag parcasi kirillgan olmamasi ve
kapagin manivela ile kaldirilabilmesi icin DIN 4056V standardina uygun paslanmaz
celikten imal edilmis olmak zorundadir.

Kapagin dikey yiizeyi 5 °0,5 %) agili konik olacaktir. Kapagin alt yiizeyinde busakle
tst gdvde ile kapagin arasinda kalan suyun drenajini saglamak i¢cin DIN4056V standardina
uygun en az 15 mm kalinlikta 100 mm uzunlukta ve en az 3 mm derinlikte drenaj kanallar:
olmak zorundadir. Bu 6zellik ile kis mevsiminde kapaklarin donmasimi engellenmektedir.

Performans 6zellikleri:

Busakleler toplamda en fazla alti adet par¢adan olusur. Busakle Ust Gévde, Busakle Alt
Govde, Busakle Dokiim Kapak ve Busakle Kapak Emniyet Pimi ve Busakle Hareket
Mekanizmasi. Busakleler yiikseklik ayarini alt gévde iizerinde yapilacak tirnaklar sayesinde,
alt govde lizerine konulacak plastik halka yardimyla alt gbvdeye sabitlenen EPDM conta
sayesinde veya Polyamid 6.6 plastik halka sayesinde yapilabilir.

5- OLCU VE TOLERANSLAR:

Busakle ekte verilen teknik resim élgﬁlerinden daha kiiciik olamaz. Busakalenin boyutu
teknik resimdeki dl¢iilerden en fazla 10 /0 daha biiyiik 6lgiilerde olabilir, Teknik resimde
verilen 6l¢tiler imalat¢i igin minimum 6lgiiler olarak kabul edilmeyecektir.
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6- TESTLER:

Numune Alma:

Idareye teslimati yapilan yiikseklik ayarl busaklelerden gelisi giizel numune alinarak
inceleme ve deneylere tabi tutulacaktir.

Gozle Kontroller:

Gelisi giizel alinmig olan numunelerin yiizeylerinde ¢apak, karincalanma, katmer., tufal
ve ¢ukurlar bulunmayacaktir. Ayrica iiriin yiizeylerinde tapalama izleri bulunmayacaktir.
Par¢a yiizeylerinde gézle goriiniir derecede piiriizliilik bulunmasi halinde parti kabul
edilmeyecektir. Kompozit olarak adlandirilan bu tiir karisim malzemelerde en biiylik sorun
homojenize hammadde elde edememektir. Homojenize olmayan hammadde ile yapilan
imalatlarda da ylizey gériiniimii olarak heterojen renk dagilimlari olmaktadir. Yiizeyde
goriilen bu heterojen goriintim triinde de heterojen bir mekanik 6zelligi isaret eder.
Dolayisiyla gézle yapilan muayenede heterojen gériinen yiizey renk dagilimi da partinin
reddedilmesinde bir unsur olarak kabul edilecektir.

Boyut Kontrolleri:

Gelisi giizel alina numuneler boyut muayenesinden gecirilir. Numuneler arasinda
boyut farki olmayacaktir. Boyut farki olmast durumunda parti reddedilecektir.

Fonksiyon Testi:

Yiikseklik ayarli busaklelerde kullanilacak olan yiikseklik avarlama sistemi
uygulanabilirlik agisindan istenirse sahada uygulama testleri yapilacaktr. Yiikseklik ayari
herhangi bir islem gerektirmeden sadece gekme ve itme hareketiyle vapilacaktir. Asfaltlama
teknigi agisindan da bakildiginda busakle gekme veya itme hareketine maruz kalmaktadir.

Basinca Dayanim Testi:

Yikseklik ayarli busaklelerin dokiim kapagina hidrolik pres ile 200 KN yiik
uygulanacaktir. istekli firma; idarenin belirledigi yetkililer nezaretinde iiriin numunelerini
dayamim testine tabi tutacaktir. Bu deney esnasinda numunelerde her hangi bir deformasyon
veya kirilma oldugu takdirde ilgili parti reddedilecektir.

Is1 Testi:

DVGW VP310-2 standardina gore busakleler kapag: ile birlikte 240" C 've kadar
1sitilmug firia koyulacak ve 15 dakika sonra firm 1s1s1 200° C 'ye diisiiriilecektir. 200° C de
105 dakika bekletilerek 1s1 dayanimn testi yapilacaktir. Test sonrasinda busakle sogumaya
birakilacak. Busaklenin dis ¢apinda ve yiiksekliginde 2,0 /0 gecen deformasyon olusursa
parti reddedilecektir.

Bu sartname ile iretilecek malzemelerden idare istedigi zaman numune alabilir; Kosgeb,
Universite veya tarafsiz bagka bir kuruma deney yaptirabilir. Bu deneylerle ilgili biitiin
masraflar1 yiiklenici 6deyecektir. Fakat bu deney giderleri bu sézlesme bedelinin % 3 (Yiizde
li¢) inili gecemez.

7. ISARETLEME:

Uriin Kapaginda Aski logosu olacaktir.
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8.- AMBALAJLAMA VE TESLIMAT

[stekli firma teslim edecegi busakleleri palet iistiinde naylon stre¢ ile sabitlenmis
olacak sekilde idare ambarinin rafina istifleyecektir. Nakliye i¢in idareden herhangi bir iicret

talep edilmeyecektir. _
Busaklelerin alt tablas1 (DISK; topraga gémiilmesini onleyen ortas: delik plastik disk)
teslim edilmeyecektir. Dolayisiyla tekli fiyatina dahil edilmeyecektir.

Teknik Resim:

DIN 4056
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