TEKNIKSARTNAME

1.iSiN ADJ

Bu is; CIFT KiRISLI ARABAL] GEZER KOPRULU YARI PORTAL VING SISTEMIi TEMINI iSi" dir. Ayrica terfi
merkezlerinde kullaniimak Uzere 5 adet alcak tavan vinci (zincirli 4 hareketli tek hizli cesitli kaldirma
ylksekligine sahip) alimidir.

2. iSiN KAPSAMI

Aritma Tesisleri Daires; Baskanligi’'na bagl Kusadas) ilcesinde bulunan TM3 ve TM5 atik su terfi
merkezlerine acik alana temin ve montaji yapilacak 8 (sekiz) ton kapasiteli cift kirigli arabali gezer
koprilii yar) portal ving sistemine ait genel ve teknik esaslar kapsayacaktr. Ayrica terfi merkezlerinde
kullanilmak iizere 4 hareketli, tek hizh, alcak tavan, zincirli, 5 adet monoray vinglerin alimidir.

3.GENEL

belirlemektir.

3.2 Bu sartname kapsaminda Aydin Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Mudurlaga Aritma Tesisleri
Daire Bagkanlig) “iDARE" » S0zlesme imzalayan firma ise “YUKLENICI” olarak alinacaktir,

halde montaji yapilip, testi yapilarak teslim edilecektir.

3.4 Bu ise ait ekipman/malzeme temin ve montaiji sirasinda kuruma ait malzeme ve ekipmanlara
verilecek tim hasarlardan yuklenici sorumludur.

3.5 Bu ise aijt ekipman/malzeme temin ve montaji sirasinda kullanilacak tiim alet-edevat, ekip
ekipman ve ig gucl yiiklenici firma sorumludur.

malzeme icin idare onayi alinacaktr. Vingler igin secilecek malzeme, standartlara uygun ve mevcudun

3.7 Vinglerin konstriiksiyon tasariminda, isletme emniyeti, yeterli omiir, kolay bakim ve yaglama,
asinan parcalari kolaylikla degistirilme gibi hususlar dikkate alinmalidir.

3.8 Yiklenici, akredite kurulus tarafindan onayh Makine Emniyet Yonetmeligi (2006/42/EC) ve ilgili EN
Standartlarina uygun oldugunu gosteren CE belgesine sahip olmalidir,
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3.10 Makineler asagidaki direktif ve standartlara uygun olarak iretilmelidir. CE isareti kalici olarak
sabitlenmis olmal Ve makine etiketi bulunan makinede rahathkla gérinebilir olmalidir. Ving
etiketinde ureticinin adi, adres;, model adi, serj Numarasi, retim yih ve diger teknik bilgiler
bulunmalidr.

* Makine Emniyeti Yonetmeligi 2006/42/€C
* Algak Gerilim Yonetmeligi 2006/95/EC

° Elektromanyetik Uyumluluk YénetmeliéiZOM/lOS/EC

EN standartlari)
s Ekipmanlarinin Kullaniminda Saghk ve Giivenlik Sartlan Yonetmeligi

3.11 Biitiin techizat, montaj, demontaj ve kontrol igin elverisli bir Yapiya sahip olmalidir, Kaynaklarda
her tiirli Capak, delik gibj kusurlar bulunmamalidir. Kaynak islemi Aws standartlarina veya
muadillerine uygun olarak yapiimalidir.

olarak calisabilmelidir. Santralde biyik nispette yik degisimi sonucu meydana gelebilecek %30
gerilim ve %40 frekans degisimine karsi ving beslenmes; azami ve asgari gerilim réleleri tarafindan

kontrol edilmelidir,

malzemelerin dayaniklilig, imalatginin veya yetkili temsilcisinin Ongordiigu, dzellikle de yorulma,
yaslanma, korozyon ve aginma olgular itibariyle ¢alisma ortaminin Yapisina uygun olmalidir,
Talimatlar giiveniik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikhigini gostermelidir.
Uygun durumlarda bunlar asinmaya maruz olan Parcalari ve degistirilme kriterlerini gOstermelidir.
Alinan 6nlemlere ragmen kirlma veya dagilma riskinin yine de mevcut olmas; halinde, ilgili parcalar
herhangi bir kopuk parcanin iceride kalip tehlikelj sonucglara neden olmasini Onleyecek sekilde
takilmal, konumlanmal ve/veya korunmaldr.

3.16 Biitiin kavramalar ve disli sistem; kazalara karsi koruyucy muhafazalaria donatilmaldr.
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3.17 Vincin mekanik parcalari, nominal yik altinda ve kullanilan malzemenin maksimum dayanim
€sas alinarak, emniyet katsayis en az 5 ( bes ) olacak sekilde Projelendirilmelidir.

3.18 Makinanin haraketli parcalar bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerinj Gnleyecek
bigimde tasarlanmal) ve imal edilmeligir. Hareketlj Parcalar muhafazalar veya koruyucu tertibatlarla
techiz edilmeligir. Calismaya dahil olan hareketlj parcalarin yanhshkla bloke olmasini Onleyecek
gerekli biitin tedbirler alinmalidr, Alinan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasihginin
sUrdigii durumlarda, by ekipmanin glvenli bir sekilde blokajdan ¢ikmasi icin gerekli olan §zel
koruyucu tertibatlar ve ta kimlar saglanmalidir.

3.19 Ayar ve bakim noktalar tehlike bélgelerinin disina yerlestirilmis olmahdir. Ayar, bakim, onarim,
temizlik ve seryis islemleri, makine duruyorken yapilabilmelidir. Makinanin calismas;, ayarlanmas; ve
bakimi esnasinda midahalenin gerekli olan bitiin alanlarina guvenli bir sekilde erisimine imkan
verecek sekilde tasarlanmal ve imal edilmelidir.

3.22 Makine teslim alinmadan Once “ s Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglk ve Giivenlik sartlar
Y(‘)’netmefigi" € uygun olarak, periyodik kontrol raporu aranacaktr. Kontroller, periyodik kontrolleri

3.23 Tiim sistem (kbpriiler dahil) boyanmalidr. Boyanacak bitiin ylzeyler timaiyle temizlenecek ve
boyanin ylizeye Yapismasin Onleyecek veya boyay bozacak herhangi bir yabanci madde kalmamas;
saglanmalidyr.

3.24 Motorun hareketi ve durdurma islevi farkl; ekipmaniar jle saglanmalidyr.

4. ViNG KOPRUSU v BASLIKLAR
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4.7 Vincin her ikj tarafinda disaridan rahathikla okunabilir boyutta kaldirma kapasitelerini (ton) ve ving
acikhigin (metre) belirten yazi bulunmalidr,

4.8 Tim techizat imalatg ismi, model| seri no, imal yil, techizatin ana karakteristik verileri ve
uygulanabilir Standartlarda belirtilen Veya techizatin dogry tanimlanmasi igin gerekli diger bilgileri
gosteren, siki bir sekilde tutturulmus birer etiket bulunmalidir. Yiklenici ayrica kontrol panolar,
isletme, fonksiyonellik ve emniyet kriterleri icin gerekli diger yerlerde biitiin isim plakalarin; diger
etiketleri saglamalidir. Tim etiketler Tirkge olmalidir,

4.9 Basliklar montaj ve demontaj kolaylig saglamak amaciyla kopriiye civatal baglanti ile

olmalidir,

4.12 Ving kOpriisi ve basliklarinda kaynakl konstriiksiyon V€ civatall baglantiar uygun baglant,
katsayilar ve %50 fazla yike gére hesaplanmalidir. Bu yiik altinda sehim 1/1000 den biyiik
olmamalidir.

4.14 Vincin bakim gerektiren (nitelerine ve elektrik panolarina ulagabilmek icin képrii tzerinde
minimum 50x80 cm genisliginde bakim Platformu olmaligir. Bakim platformy etrafinda uygun
dayanimda korkuluklar, standarda uygun suplirgelik ve tekmelikler olmalidir.

sicakhga dayanmalidir. Motorlar IP54 koruma sinifinda ve F izolasyonuna sahip, FEM grubuna gore
53 ve S4 olarak uretilmis olmalidir,

4.17 Ving kOprisii freni elektromanyetik disk balatal yay baskil negatif fren olmaldr.
4.18 Tekerler ortij saclyla muhafaza edilmelidir,
4.19 Koprii hareketi icin ¢ift kademeli hiz kontrolii olmalidir,

5. ARABA (SARYO) vE KALDIRMA GRUBU
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veya kanca kaldirma) birbirleri ile hassas, senkronize ¢ahsabilir. Gerektiginde birbirinden bagimsiz
calisabilmelidir.

makine kabuliinden Once sunulmaldr.

Yapimalidir,

5.4 Kanca dévme celik olmalidir. Bilye yuvas) sertlestirilmis bir bilyeli yatak Uzerinde calisacak ve
ekseni etrafinda sonsuz donebilecek sekilde firdondiilg tip olmalidir. Yiikg kancadan cikmasin,
Onleyici emniyet mandal olmalidir,

5.8 Kaldirma hiz ylke gore degismemelidir.
5.9 Saryo da ¢ift kademeli hiz kontrolii olmalidir,

6. ELEKTRIK VE ELEKTRONIK EKIPMANLAR

saryoya elektrik enerjisinin iletimi icin gerekli olan kablolar Uygun ebattaki hareketli kablo tagima
iletim kablolar makine yagina, suya ve ortamda olusabilecek kirlere
dayanikl izolasyona sahip olmalidir.
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operatori uyarmalidir,

6.8 Ving, kilitleme, emniyet, yiik tutma, asin yiklenme jle techiz edilerek gerekli ¢alisma emniyeti
saglanmig olacaktir,

kademeli, acil stoplu, ikinci bir kumanda olmalidir. Kumanda yik altinda bulunmay, gerektirmeyecek
tipte olmalidir.

6.11 Ving Uzerindeki tim panolar sistem;j koruyacak ekipmanlar jle donatn‘ma; olmalidir. Ayrica ana
giris panosuna konulmak {izere acil stop butonu, faz gidip gelmelerinden vinci korumak uzere faz
siralama roles; konulmalidyr.

7. MEKANIZMALAR

sekilde vyeter|i emniyette dizayn edilmelidir. Ozellikle agir i1sinma ve sekil degistirme gibi
mekanizmanin calismasing bozabilecek diger faktorler de projelendirme sirasinda hesaba alinmalidir.
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yekpare, dévme, 15| islem gormiig alagim veya karbon celik konstriiksiyon olmalidir. Yataklan toz
gecirmez ve gres kagirmaz sekilde tamamen kapali olarak dizayn edilmelidir. Tiim kancalar DIN 15401
ve 15402'ye uygun olmalidir. Kanca bloklari; halatlar koruyacak ve onlarin halat makaralarindan
kurtulmalarin engelleyecek stoperlerle donatilmalidir. Kanca hareketlerinin siniri, bunlara ait her bir
salter devresj icin yeterli kapasitedeki limit salterler ile kontro| edilmelidir. Kanca, terfi merkezlerj

Celik halatlar kaldirma yuksekligini ve tamburlara tespitleri icin tamburun her ikj tarafinda gereken en
az 2 (iki) tam sarim da karsilayacak uzunlukta olmalidr. Butlin celik halatlar normal kopma
gerilmeleri esas alinarak emniyet katsayilar asgari 6 (alti) olacak sekilde secilmelidir. Celik halatlar,
DIN 655 veya muadiline uygun olarak secilmelidir. Halatlar; bikilmez, tek fiber ozli, gok sargil
tamamen yagl tipte olmaidir.

14. KONTROLORLER

Bitlin hareketleri Cift yonli olarak teknik verilerde belirtilen hiz-yiik karakteristiklerini saglayacak
sekilde tertiplenmis olmalidir. Kontrolérier operator yanlis kumanda yapsa dahi yiikiin ve kreynin
emniyeti bakimindan yapilmamasi gereken hareketleri Yapmayacak elektrikli kilitleme tertibatina
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sahip olmalidir. Biitiin hiz kademelerine hizlanma Ve yavaslama ani olmamali, hiz degisimi siirekli
olmalidir. Yiik kaldirma ve indirme motor etiket degerine uygun frekans konvertor sistemli olmalidr.

15. EMNIYET FAKTORLER|

Emniyet Faktorleri;
*  Saft ve akslar icin 5,0 den az olmayacak,
* Disliler icin 5,0 den az olmayacak
* Celik halat icin 6,0 dan az olmayacak

* Diger malzeme icin 3,0 dan az olmayacak sekilde tasarlanmalidir,

Vincin gesitli elemanlarinda muhtelif yukleme halinde olusan gerilmelerin kontroliindeki emniyet
katsayilarinin elde edilmesi icin asagidaki Ug kritik durum géz 6niine alinmahdir;

* Malzemenin akma sininnin agilmamas,
*  Kritik flambaj veya burusma yiiklemesinin agilmamas,
* lsletme Dayaniminin asiimamas.

Malzemenin fiziksel ve kimyasal ozellikleri, kaynak kalites; imalatgi tarafindan garanti edilmelidir.
Kullanilacak malzeme icin misaade edilen gerilmeler FEM Standartlarinin ilgili maddelerine
malzemenin kritik gerilmeleri refere edilerek belirtilmis olan degerlere uygun olmalidir.

16. ACiL DURUM DURDURMA TERTIBATI

Makinaya, fiilj veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin, bir veya daha fazla acil durum durdurma
tertibati takilmalidir. Acik¢a taniabilen, acikca goriilebilen ve cabucak ulasilabilen kumanda
tertibatlarina sahip olmalidir. ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri mimkin olan en cabuk
bir sekilde durdurmalidir, Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlar hareketlerini tetiklemeli
veya tetiklenmesini saglamalidir. Acil durum durdurma islevi ¢alisma moduna bagh olmaksizin, her
Zaman mevcut ve ¢alisir durumda olmalidir. Acil durdurma cihazlari EN IS0 13850 jle uyumlu olmalidir.
17. BAKIM

Ayar ve bakim noktalan tehlike bélgelerinin disina yerlestirilmis olmalidir. Ayar, bakim, onarim,
temizlik ve servis islemleri, makina duruyorken yapilabilmelidir. Vincin calismasi, ayarlamasi ve
bakimi esnasinda midahalenin gerekli oldugu biitiin alanlarina glvenli bir sekilde erisimine imkan
verecek sekilde tasarlanmal, ve imal edilmelidir.

18. KILAVUZ RAYLAR VE RAYLI YOLLAR

Ving, kilavuz raylar veya rayh yollar {izerinde etkiyerek raydan ¢kmayi 6nleyen tertibatlarla techiz
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riski varsa, ekipmanlarin, aksamin ya da yikiin dismesini veya makinanin devrilmesini onleyen
tertibatlar konmalidir.

19. GUVENLIK BUTUNLUGU iLKES

Gezer kdprii ving, islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece ongoriilen sartlar altinda degil, makul bir
sekilde 6ngorilebilir yanhs kullanimlari da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske
atmadan calistirilabilecek, ayarlanabilecek ve bakim; yapilabilecek sekilde tasarlanmali ve imal
edilmelidir. Makinanin tasariminda, 6ngéoriilebilir ¢alisma dmrii boyunca, naklive, montaj, demonta;j,
hizmetten ¢ikarma ve hurdaya ayirma asamalari dahil her tiirlij riski bertaraf edecek sekilde tedbirler

alinmaldir,

20. CiZIMLER VE YUKLENIC TARAFINDAN TESLIM EDILECEK BELGELER
Makine teslim edildiginde asagidaki belgeler de Tirkce olarak IDAREYE sunulacaktir,

* Celik yapi projeleri ve imalat detaylari,
* Montaj projeleri ve kanca limitleri,

* Techizatla ilgili bitiin parcalarin, parga numaralari, Glgiileri, agirliklar, malzeme cinsleri,

isleme sembolleri ve toleranslari, kaynak, civata detaylar,

*  Akim yolu semalari, bara baglant, diyagramlari, direng, salter, motor vb. elektrik techizat

karakteristiklerinij de BOsteren ¢ kutuplu baglanti semalar),

21. iLGiLi EN STANDARTLARI

(krenler) - Genel tasarim - bolim 1: Genel esaslar ve kurallar

TS ISO 11662-1 Gezer vingler-Ving performansinin deney yoluyla belirlenmesi- Bélim 1: Devirme
yikleri ve yanigaplar

TS EN 1991-3:2006/AC Yapilar Gzerindeki etkiler - Bolim 3: Vingler ve is makinalarinin etkileri
(eurocode 1)

TS ISO 14518 Vingler (krenler) - Deney yiikleri igin kurallar

TSEN 13586+A1 Vingler-Erisim (Direktif:2006/42/EC)

TS EN 13001-3-3 Vingler - Genel tasarim - B6lim 3-3: Tekerlek / ray temas noktalarinin simr
durumlarn ve uygunlugunun dogrulanmas;

TS ISO 4305 Gezer vingler-Kararlllrém tayini

TS 10116 Vingler (krenler) - Deney ve muayene yontemleri
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TS EN 13586+A1 Vingler (krenler) — Erisim (Direktif:2006/42/EC)

TS 1SO 4306-2 Vingler-Terimler-Bsliim 2: Gezer vingler

TSEN 13557+A2 Vingler - Kumandalar ve kumanda yerleri (Direktif:2006/42/EC}

TS 1SO 9927-1 Vingler-Muayenefer—Bb’lUm 1: Genel

TSEN 13135 Vingler(krenler) glvenlik; Tasarim; Techizat icin sartlar (Direktif:2006/42/EC)

TS EN  12644-14A1 Vingler-Kullanma  ve deney  bilgileri-  B3lim 1:  Talimatlar
{Direktif:?.006/42/EC,89/106/EEC)

TS EN 12644-2+A1 Vingler (krenler) - Kullanma ve deney bilgileri - bslim 2: lsaretleme
(Direktif:89/106/EEC,2006/42/EC)

TS EN 13001-3-1+A1 Vingler-Genel tasarim -BOlim 3-1:Celik yapilarin sinir durumlar, ve yeterlik
dogrulamas; (Direktif:2006/42/EC)

TS EN 12077-2+A1 Vinglerde giivenlik- Saglik ve giivenlik kurallari- B&lum 2: Sinirlama ve gosterge
cihazlar (Direktif:2006/42/EC)

TSEN 13001-2+A3 Ving giivenligi - Genel tasarim - Blim 2: Yik etkiler

22. GARANTI

22.1 Alim konusu olan malzemelerin tamami, kabuliin yapilip teslim edildiginden itibaren 24 (yirmi
dort) ay, her tirli malzeme, tasarim hatalarindan kaynaklanan arnizalara, imalat ve is¢ilik hatalarina
karsi yiiklenici firma veya Uretici firma tarafindan garanti kapsaminda olacaktir.

22.2 Garanti kapsami ve siires; itibari ile teslim edilen bitiin malzemeleri kapsar. Yiklenici,
malzemelerin herhangi bir kisminin teknik veya herhangi baska bir sebeple garanti digi oldugunu

soyleyerek garanti yukimliliklerini yerine getirmemezlik edemez.

degistirilmesi, ariza bildirim tarihinden itibaren en gec § (bes) takvim gUnl icerisinde

gerceklestirilecektir.

23. TESTLER

Statik %25 Kaldirma Kapasitesi(Q)x 1,25 - Dinamik %10, Kaldirma Kapasitesi(Q)x 1,10 Deneme yiiki ile test
edilecektir. idare ihtiyag duydugunda siparis éncesi veya makinenin sevkinden énce makinelerin test ve
kontrollerini, firmanin fabrikasinda ve kendi is yerinde kendi muhendislerince yapabilecektir. Firmalar
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edilecektir,

VING CESITLER] VE OZELLIKLER]
Yer ve saha: Kusadasi TM 5 terfi merkezi acik alan
Ving tip ve tonaj: yari portal 8 ton kapasiteli 2/1 donarmm ¢ift kiris koprili ving

Ving yiriime yoly kirisleri : yar portal bir tarafi kolon ve yurime yolu olacak kolonlar Orme kolon

portal taraf ayak alt yurime yolu lema iizeri ray tasarimi olacak tagima kapasitesini yiiklenici firma
malzeme kalinlik ve Olgulerini dizayn edecektir yuriime yolu hol boyu 2 x 16,000 mm dir

Ving cift kirig kﬁprﬁsl‘j= kaldirma ve araba gurubu iki képrii arasinda hareket edip portal ayagi
arasindan yol tarafina 2 metre cikacak sekilde dizayn edilecek pompalarin araca sevki icin kopri
tasima kapasitesi firma dizayn edecektir, kOprii boy =10500 rhm

Ving celik aksam boya = sahil kenar ve terfi merkezi dolayisiyla epoxy boya kullanilacak boya ral kod
renk: yiklenici tarafindan bildirilecek

Kaldirma ve yiiriitme guruplari = Dis ortama gore tasarlanacak yurime gurubuy baslklari zeminde
zamanla olusabilecek ¢cokme ve deformasyonlara karsi portal ayakalti bashklar bugili sistem olacak
ving enerji alma sistemi kablo araba sistemi ile tasarlanacak

Kaldirma yiksekligi = mekanizma dahil net = 12000 mm

Kaldirma hizi = yiksek hizi En az 5,0 m/dak kanca donanim 2/1 olarak tasarlanacak

Araba hizi = yiiksek hizi En az 20 m/dak

Portal képrii hiz) = yuksek hizi En az 20 m/dak

Ving lizerinde calisacak motor ve rediiktorler= rediiktrler FEM M5 (2m) olarak tasarlanacak
motorlar frekans konverter (inverter) ile ¢ift hizl hale getirilecek

Elektrik panolar = dis ortam nem rutubete suya kars) dayanikh secilecek

Kumanda sistemi = kabloly ve radyo kontrol her ikisi de olacak
VING CESITLERI VE OZELLIKLER]

Yer ve saha: Kusadas) TM 3 terfi merkezi acik alan

Ving tip ve tonaj : yari portal 8 ton kapasiteli 2/1 donanim ¢ift kirig képrili ving
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Ving yiiriime yolu kirisleri : yar portal bir tarafi kolon ve ylrime yolu olacak kolonlar orme kolon
hadde demirinden NPU LEMA birlesimi olacak ylrime yolu kirisleri NPI {izeri ray tasarimi olacak
portal taraf ayak alt) yurlime yolu lama izeri ray tasarimi olacak tasima kapasitesini yiiklenici firma
malzeme kalinlik ve Olcilerini dizayn edecektir ylrime yolu hol boyu 2 x 12,000 mm dir

Ving cift kiris képrisi= kaldirma ve araba gurubu ki koprii arasinda hareket edip portal ayagi
arasindan yol tarafina 2 metre gikacak sekilde dizayn edilecek pompalarin araca sevki icin koprii
tagima kapasitesi yiiklenici dizayn edecektir képri boy =6500 mm

Ving celik aksami boya = sahil kenar ve aritma tesisi dolayisiyla epoxy boya kullanilacak boya ral
kodu, renk yuklenici tarafindan bildirilecek

Kaldirma ve yiiriitme guruplan = Dis ortama gore tasarlanacak yurime grubu bagliklari zeminde
zamanla olusabilecek ¢dkme ve deformasyonlara kargi portal ayakalt basliklar bugili sistem olacak
ving enerji alma sistemi kablo araba sistemi ile tasarlanacak

Kaldirma yiksekligi = mekanizma dahil net = 15000 mm

Kaldirma hizi = yuksek hizi En az 5,0 m/dak kanca donanim; 2/1 olarak tasarlanacak

Araba hizi = yiiksek hiz En az 20 m/dak

Portal képrii hiz) = yuksek hizi En az 20 m/dak

Ving lizerinde ¢alisacak motor ve rediiktérler= reduktorler FEM M5 (2m) olarak tasarlanacak
motorlar frekans konverter (inverter) ile cift hizly hale getirilecek

Elektrik panolar = dis ortam nem rutubete suya karsi dayanikl secilecek

Kumanda sistemi = kablolu ve radyo kontrol her ikisi de olacak

VING CESITLERI VE TEKNIK OZELLIKLER]

Terfi istasyonlan monoray 4 hareketli tek hizl algak tavan zincirli vingler

Ving tipi ve kaldirma yuksekligi
Alcak tavan vinci zincirli 4 hareketli tek hizi 8000 3 adet

mm kaldirma ylksekligj

Algak tavan vinci zincirli 4 hareketli tek hizli 16000 2 adet

mm kaldirma ylksekligi

Terfi istasyonlan monoray 4 hareketli tek hizl; alcak tavan zincirli vingler sartnamesi
® Zincirli vingler teknik Ozellikleri elektrik semalar kullanma kilavuzu olmak sarti ve 9 yil parca
garantisi olmak sarti ile kabuyl edilecektir teklife ek olarak ving resimleri ve teknik dzellikleri

ilave edilecektir.
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Monoray vinglerin yukari-agagy, ileri-geri hizlar elektrik motoru ile saglanacaktr.

Monoray vingler uzak dogu menseili olmayacaktir.

Monoray vinglerin kaldirma kapasiteleri 1 ton olacaktir.

Sistemdeki tiim motorlar 380 V, 3 faz, 50 Hz olacaktir.

Monoray vinglerden 8000 mm kaldirma yuksekligine sahip olanlar Didim ilgesinde idarenin
gosterecegi terfi merkezlerine montaji yapilacaktir. Montaji yapilacak terfi merkezlerinde |

profiller mevcuttur.
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