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1. YAPILACAK ISLER VE UYULACAK ESASLAR :
1.1.Aydin Biiyliksehir Belediyesi’nin sorumluluk alanindaki yollar {izerinde trafik

diizen ve giivenligini saglamak i¢in yapilacak yatay isaretleme ¢alismalarinda
kullanilmak {iizere;

Solvent Bazli Soguk Yol Cizgi Boyas1 Sar1 Renk
Solvent Bazli Soguk Yol Cizgi Boyas: Beyaz Renk
Silikon Kapli Cam Kiirecigi

Seliilozik Tiner

Alim1 yapilacaktir.

1.2.Malzemeler sartnamenin 7. Boliimiinde belirtilen esaslar gergevesinde idareye
teslim edilecektir.

2. GENEL SARTLAR

2.1.10.09.2006 tarih ve 26285 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan “Yapi1 Malzemeleri
Yonetmeligi (89/106/EEC) Kapsaminda, uygulanacak Teknik Sartnamelerin
Yayimlanmas: Hakkinda Tebligin degistirilmesine Dair Teblig” geregince cam
kiirecegi malzemesi CE belgeli olup TS EN 1423’e uygun olacaktir. Istekli teklif
asamasinda idareye bu belgeyi sunacaktir.

2.2. Soguk boya i¢in TS EN 1871 uygunluk belgesi, tiner i¢in TS EN 9720:2012
uygunluk belgesi olacaktir. Istekli teklif asamasinda idareye bu belgeyi sunacaktir.

2.3.Tiim mallarin depolama tarihi 1 yildir. Bir y1l olmadig: takdirde firma malzemeleri
yenileri ile degistirecektir ve ayrica bu ig igin higbir hak ve talepte
bulunmayacaktir.

2.4.1dare renkleri iiretimden once degistirilebilir.

3. SOLVENT BAZLI SOGUK YOL CiZGi BOYASI TEKNIK OZELLIKLERI

3.1.Soguk yol ¢izgi boyalari, TS EN 1871, “Yol Isaretleme Malzemeleri — Fiziksel
Ozellikler” standardinda belirtilen esaslar ve asagida tammlanan teknik 6zelliklere
uygun olacaktir (Su ve solvent bazli boyalar igin).
TS EN 1871 standardinda tanimlanan parlaklik faktorii, Tablo-1’de, UV ile
yaslandirmadan sonra parlaklik faktoriindeki fark simiflar1 Tablo-2’de ve kusma
deneginden sonra parlaklik faktoriindeki fark siniflari Tablo-3’de belirtildigi
sekilde olmalidir (Solvent bazli boyalar igin).

3.1.1. Parlaklik faktorii icin Tablo-1"de verilen siniflar gegerlidir.

Tablo-1
RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU
BEYAZ LF 7 >0,85
SARI LF2 >0,50

3.1.2. UV ile yaslandirmadan sonra parlaklik faktoriindeki fark siniflari, Tablo-

2’deki gibi olacaktir.
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Tablo-2
RENK SINIF AB
BEYAZ - SARI Uuv-1 <0,05

3.1.3. Kusma direnci deneyinden sonra parlaklik faktériindeki fark siniflar
Tablo-3"deki gibi olmalidir.

Tablo-3
RENK SINIF AP
BEYAZ - SARI BR-1 <0,03

3.2.Fiziksel Ozellikler

3.2.1.

3.2.2:

Gortintis: Boya kutusu ac¢ildiginda; yiizeyde kaymak tabakasi, kesilme,
pihtilasma, iri tanecikler, yabanci maddeler goriilmeyecek, boya kendi
kabinda 23°C +2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH’de uygun bir karistiric
kullanarak yaklasik 150 devir/dakika hizda boya kiitlesini biitiiniiyle
hareket ettirecek sekilde 2 dakika siire ile karistirildiginda homojen duruma
gelecek ve dipte sert, kaim ve karigmayan bir ¢okelti olmayacaktir.

Cam Kiireciklerin Tutunmasi: Boya;

Testte kullanilan cam kiirecik; TCK, “Cam Kiirecik” standardina uygun,
Dagiticy; biri hareketli, digeri sabit 3mm kalinlikta ve her biri aym diizende
4mm capinda delikler bulunduran iki levha ile iki dagitici elekten olusan ve
(Sekil-1)de verilen diizenek,

Firga; deve tiiyll yada benzer 6zellige sahip malzemeden yapilmus,

Tabak; taban1 70 mm x 150 mm, yiiksekligi en az 40mm olan,

Deney paneli; cam TS 4320 EN ISO 1514°e uygun;

Ovalama Firgasi; kalin naylon, 60 kil grubu birbirinden 5mm uzaklikta
olacak sekilde 30mm x 65mm x 6mm boyutlarinda polistren ya da benzeri
tabana yerlestirilmistir. Eler grup ¢ap1 0,3 mm, boyu 11mm olan naylon
66’dan yapilmis 11 kildan meydana gelmistir.

Firgalama cihazi; dakikada 45 d/d + 5 d/d hizda 100mm uzunlukta gidip
gelme hareketi yapabilen, 100 gidip gelmeyi sayabilecek bir sayag sistemi
sisteme monte edilmistir. Fircalamay: yapacak olan firga gidip gelme
hareketi yapan kolun ucuna serbest hareket edecek sekilde monte
edilmistir. Firganin agirhik etkisi ayarlanabilir dengeleme agirhigi ile
dengelenerek yok edilmistir. (Sekil-2)

5
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digiler mm dic.

2

NiE)

\ A= Sabit lavha
= 1 : : Be Hareketli lavha
T o ©- vay her kenarda e adet
[\191 D~ Se¢t c¢am eanelarin yayei-
masini azalcan
& Ana gdvdo
Lakzl 1 Jaditact F= Set tutuculazra

Islem; Dagiticida hareketli levha, sabit levha ile temas edecek ve altina
gelecek ancak delikler alt alta gelmeyecek sekilde yerlestirilmistir. Iki
levha arasindaki delikleri dolduracak sekilde ve yeterli miktarda yaklasik 4
gr cam kiirecik levha lizerine serpilir ve fir¢a ile diizgiin olarak iki levha
arasindaki bosluklari dolduracak sekilde ve yeterli miktarda yaklasik 4 gr
cam kiirecik levha lizerine serpilir ve firga ile diizgiin olarak iki levha
arasindaki bosluklar1 dolduracak sekilde yayilir. Dagitici tabagin
merkezine yerlestirilir. Delikleri hareketli levha cam kiirecikleri tabaga
diismeye birakacak sekilde kaydirilir. Tabakta toplanan cam kiirecikler
Img hassasiyet ile tartilir, (ml) tekrar dagiticiya konur. Deney paneli
lizerine boya 350 pm + 25 pm kalinliginda yas film kalacak sekilde
uygulanir. Boyamin uygulanmasindan en ge¢ 20 saniye igerisinde dagitici
test panelinin {izerine yerlestirilir ve iizerinde bulunan cam kiirecikler
boyaya birakilir. 60 dakika beklemeden sonra hafifce boya yiizeyi
firgalanir. Dokiilen cam kiirecikler tartilir. (m2) panel, 7 giin 23°C + 2°C
sicaklikta ve %50 RH + 5 RH’de bekletilir. Panel tartilir. (m3) Firgalama
cihazina yerlestirilen panel tizerine 300 gr agirlik uygulayan fir¢alama
sisteminde 100 devir yaptirilir. Firgalamadan sonra panel tartilir. (m4)
toplam boya alam (At) ve firgalanan yiizey alami (Af), 1 mm? hassasiyet ile
Sleiiliir.

Boya ylizeyinden dokiilen cam kiirecikler ( ¢ ), kiitlece yiizde olarak;

C= [(m3-m4)*At/(m1-m2)*Af]*100 olarak hesaplanir.

Boyadan dokiilen cam kiireciklerin orani kiitlece %10°u gegmeyecektir.
(Su ve solvent bazli boyalar i¢in gegerlidir)
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Blgiler mm'dir.

Firga dengeleyicisi
Firga yiiki

/_‘ {500 q) -

| /
.- Motor
{4525 r/min)

Sekil - 3 Fzrgélama Cihazi

3.2.3. Viskozite: Boya; ASTM D 562 standardina uygun test cihaz ile 23°C+2°C
sicaklikta ve %50 RH + 5 RH olan ortamda o6l¢iildiigiinde, boyanin
viskozitesi en az 80 KU, en fazla 95 KU olacaktir (Su ve solvent bazli
boyalar i¢in gegerlidir).

3.2.4. Yiizey Kuruma Sitresi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanmig cam test paneline 23°C+2°C sicaklikta ve %50 RH + 5RH’de
350 pm + 25pm yas film kalacak sekilde boya gekildikten sonra, siire
(zaman saati) tutulur. Silindirik mandrel, 15 dakika siire igerisinde
rampasindan serbest diismeye tabi tutulur. Halka iizerine yapisma olur ise
halka tizerindeki boya, tiner ya da benzeri maddeler ile nemlendirilmis bez
ile temizlenir. Halkaya boyanin yapismama siiresi en fazla 15 dakika
olmalidir (Su ve solvent bazli boyalar igin gegerlidir.)

Olgider mm'dir. Toleransi % 0,1

Teker}_ek

& A
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3.2.5. Dip Kuruma Siiresi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gére hazirlanmis
cam test paneline 23°C+2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 um % 25
um yas boya filmi kalacak sekilde g¢ekilen numuneye yapilan test
sonucunda; boya ylizeyinde deformansyon, déngii izi, ylizey piiriizliiliigii
ve boya filminde incelme durumunun gozlenmedigi siire, yani kuruma

stiresi en az 30 dakika, en fazla 45 dakika olacaktir (Su bazli boyalarda en
az 20 dakika, en fazla 40 dakika olacaktir).

3.2.6. Esneklik: Numune boyalar, TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanan yumusak aliiminyum test panellerine TS 4321 standardinda
verilen metotlardan birisi ile kuru film kalinligi 50 ym + 5 um olacak
sekilde uygulanir. TS 4317 standardina gére havada 7 giin kurutulan
paneller 12 mm. ¢apl: silindir mandrel ve tip-1 cihazi ile TS EN ISO 1519
standardina gére denenir. Boya filminde ¢atlama, kabarma, dokiilme ve
ylizeyden pul pul ayrilma goriilmemelidir (Su ve solvent bazli boyalar i¢in
gegerlidir).

3.2.7. Asinma Dayamimi: Numune boya, TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanan cam test panellere TS 4321 standardinda verilen metotlardan
birisi ile yas film kalinlig1 150 pm * 10 pm olacak sekilde uygulanir. Test
paneli, 24 saat 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH +5 RH de bekletildikten
sonra 3 saat 105°C£5°C sicaklikta etiivde tutulur. Test paneli, etiivden
cikardiktan sonra oda sicakligina diisene kadar beklenir ve deneye tabi
tutulur. Kum; ig¢inde en az % 90 silis bulunan deniz kumu, 0,710 mm.
elekten gecip 0,600 mm. elek {izerinde kalan,

~ 200mm. Huni; 5 litre kum Kkapasiteli,
’ alt acikligt 20 mm. c¢apinda
olan, acilip kapanan siirgiilii
kapagi bulunan, i¢ c¢ap1 20
mm. uzunlugu 900 mm. olan
bir boru ile birlesen, (Sekil 4)

60° HUNI{

| 220 mm.

N | CAM BORU Siirgtilti  kapak kapatilir. 5

litrelik kum huniye doldurulur.

Kumun borudan siirekli bir

sekilde akmasi ve boyali

yiizeye c¢arpmasi i¢in kapak

tam ve hizli bir sekilde agilir.

BOYA SURULMUS Boylece 5 litre kumun her
CAM LEVHA kullaniligindan sonra deney

J/ paneli tizerindeki boya goz ile

/ muayene  edili.  Deney

2 Jg::l sonunda kumun dokiildiigii

- bavanak [ KUMTOPLAMAL verde 4 mm’lik agilmanin

gozlendigi an dokiilen kumun

litre olarak miktar1 ve deney

say1st tespit edilir. Istenen kum miktar1 100 litreden az olmamalidir. (Su

bazli boyalarda 180 litreden az olmamalidir). 94\
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3.2.8. Dizel Yakitina (Motorin) Dayanim: Panel; Aliiminyum madde 3’e gore
hazirlanmis 2 adet ve 72 saat kurumasi igin bekletilmis, Cizme Cihazi;
(Sekil 5) igne ucu yari kiiresel, capt 1 mm. olan, Deney Panellerinden bir
tanesi TS EN ISO 2812-1 daldirma metoduna gore 1 saat dizel yakitinda
bekletilir. Panel kaptan alinir. Kurutma kagidi ile kurutulur. 1 saat sonra
boya filmi {iste gelecek sekilde uzun kenara paralel ¢izilmenin yapilacagi
cihazin kayabilen  paneline yerlestirilir.(sekil-5) Ignenin {istiindeki
tutamaca 0,8 kg.’lik bir yiik konur. Panel kaydirilir. Kaydirma isi 3 defa
yapilir. Deney paneli incelendiginde kazinarak boya filminin kalkmas1 ve
alt test panelinin goziikmesi kontrol edilir. 3 saat sonra boya filmi {izerinde
kabarma vb. bozukluklar olup olmadigi kontrol edilir. (Su ve solvent bazli
boyalar i¢in gegerlidir).

3.2.9. Tuzlu Suya Dayanim : % 20 lik NaCl ¢ozeltisi igerisine madde 3’e gore
hazirlanmis ve 72 saat bekletilmis 2 adet aliiminyum test panelinden biri
daldirma metodu ile 18 saat birakilir. Deney paneli siire sonunda ¢ikartilir
ve kurutma kagid ile kurutulur. 5 dakika sonra ¢izme cihazina test paneli
yerlestirilir.(sekil-5) Tutamaca 1 kg.lik yiik konur ve panel 3 defa kaydirma
islemine tabi tutulur. Boya filminde kabarma, yumusama, pullanma
olmamalidir. (Su ve solvent bazli boyalar igin gegerlidir).

Olgliler mm'dir.

18

75

3.2.10. Cokme Tayini: TS 4325 standardina gore hazirlanan ve teste tabi tutulan
numune verilen siire sonunda agildiginda, boya igerisine birakilan spatula
kendi agirliginca dibe inmeli, sert bir ¢okelek olmamali, spatulanin genis
ylizeyi dogrultusunda karistirildiginda, hissedilir bir direng ile
karsilasilmamali ve homojen  hale gelecek sekilde karigtirildiginda
viskozite degisimi ise +%5’i gegmemelidir. (Bu testin stoklanmayacak
boyalara yapilip yapilmamasi Idarenin yetkisindedir). (Su bazli boyalarda

bu test yapilmayacaktir). Cﬂ/)
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3.3. Deney panellerinin hazirlanmasi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanan cam ve aliiminyum test paneller TS 4321 de verilen metotlardan birisi
ile yas film kalinlig1 350 pm + 25 pm olacak sekilde boya ile kaplanarak TS 4317

ye gore 7 giin 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH +5 RH de kurutulur.

3.4. Kimyasal Ozellikler (Solvent bazli boya i¢in) :

LIMITLER
DENEY
DENEY ADI STANDARDI EN AZ EN COK
Beyaz ve sar1 boya i¢in:
% 73,0 %77,0
- Toplam Kati Madde Miktar1, (%) 12 ER 12802
Beyaz ve sar1 boya i¢in:
TS EN 12802 %18.,0 -
2- Baglayici Madde Miktari, (%)
Beyaz boya i¢in:
3- BeyaZ Titanyum Pigmentleri (Rutll) ASTM D 1394 %15,0 -—=
Ti0; Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

3.5.Tiner iginde klor ve benzol bulunmayacak, uygulama esnasinda da boya herhangi
bir ¢dziiciiye ihtiyag gostermeyecektir (Solvent bazli boyalar i¢in) (Tiner, solvent

bazli boyaya uyumlu olacaktir.)
3.6.Imal edilen tiner, teslim edilecek olan boyanin teknik 6zelliklerine

uygun

olacaktir. Tinerin laboratuvar muayenesi sirasinda uygun seyreltebilme sart1

aranacaktir.
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4. SILIKON KAPLI CAM KURECIGI TEKNIK OZELLIKLERI

4.1. Tammm ve Kapsam: Cam Kkiirecikler; boyalar, termoplastikler, soguk uygulama
plastikleri ve sivi halde uygulanan diger isaretleme tiriinleri iizerine, yol yiizeyine
uygulandiktan sonra dokiilen malzemeler olarak tanimlanir. Bir aracin farlarindan
gelen 151k demetini siirliciiye dogru geri yansitarak yol isaretlerinin gece
gorliniirliiginii  saglamak i¢in kullanilan seffaf, kiiresel cam tanecikleridir.
Malzeme, TS EN 1423 Nisan 2003 ve TS EN 1423 / A1 Mart 2006 standartlarinda
tanimlanan cam kiireciklere uygun olacaktir.

4.2.Goriliniis: Cam kiirecikleri, seffaf, temiz, renksiz, diizgiin yiizeyli ve kiiresel
bicimde olmali, ¢atlak veya kirikli cam kiirecigi bulunmamalidir. Cam kiirecik
igerisine herhangi bir nedenle bagka bir malzeme katilmamalidir.

4.3. Tane Biiyiikliigii Dagilimi: Idarece belirlenen cam kiireciklerinin tane biiyiikliigii
dagilimi, TS EN 1423 standardinda belirtilen, ISO 565-R 40/3 serisi metal tel
orgli, yuvarlak sekilli, kare gozlii deney elekleri ile tayin edilmelidir. Cam
kiireciklerin kiimiilatif elek tizerinde kalan kiitlece % olarak, asagida verilen
gradasyona uygun olacaktir.

ISO 565-R 40/3 elekler um Kiimiilatif elek bakiyesi (%)
850 0-2

710 0-10

600 5-25

355 30-70

212 70-100

125 95-100

Silikon Kapli Cam Kiirecigi

4.4. Camuin kirma indisi: Cam kiireciklerin kirma indisi (n), TS EN 1423 standardinda
EK A’ya gore tayin edildiginde, Simif A: n/1,5 uygun olmalidir.
4.5 Kimsayal dayaniklilik: Cam kiireciklerin;
Suya,
Hidroklorik aside,
Kalsiyum Kloriire,
Sodyum Siilfiire,
Dayaniklilik deneyleri TS EN 1423 standardinda Ek B’ye gore tayin edildiginde;
Su, hidroklorik asit, kalsiyum kloriir ve sodyum siilfiirden herhangi biriyle temasi
halinde, cam kiireciklerin yiizeylerinde bir puslanma veya matlasma olmamalidir.
4.6. Rutubet gegirmeyen kaplamalar: Cam kiireciklerin yiizeyinde rutubet gegirmeyen
bir kaplama olup olmadigini tespit etmek i¢in TS EN 1423 standardinda EK E
islem A’da belirtilen esaslara gére deney yapildiginda; rutubet gegirmeyen
kaplamanin varligim gostermek tlizere cam kiireciklerin %80°’i deneyi ge¢melidir.
4.7.Cam kiireciklerin ambalaji rutubet ve darbeye karsi asagidaki sartlar1 saglayacak
sekilde imal edilecektir.
4.8.Cam kiireciklerin normal sartlar altindaki stoklama ambarlarimizda bir yil
muhafaza edilmesi halinde, rutubet alip, topaklanma yapmamasi igin, cam
kiirecikler en az 250 mikron kalinliginda, polietilen torbaya konulacak, torba agzi
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elektrikli 1s1 sistemi ile sicak presleme yapilarak, hi¢ hava almayacak ve
kendiliginden agilmayacak sekilde kapatilacaktir.

4.9.Yiiklenici, Teknik Sartnamede ozellikleri belirtilen veya onerecegi farkli bir
ambalaj hakkinda ayrintili bilgiyi ve en az tli¢ adet her biri 25 kg, cam kiirecigi ile
doldurulmus ve usuliine uygun olarak kapatilmis torba ile en az iki adet bos torba
orneklerini Idareye sunarak Idarenin uygun goriisiinii alacaktir.

4.10. Her bir torba iginde net 25 kg cam kiirecigi olacaktir. Ambalaj darasi
diistilerek, malzeme net agirlik iizerinden teslim alinacaktir.

4.11. Cam kiirecigi torbalari, asagidaki sekilde oldugu gibi, ahsaptan imal edilmis
paletler {izerinde, azami 48 adedi (1.200 kilogram) ge¢memek kaydi ile istif
edilmis ve tasima sirasinda meydana gelecek zorlanmalara karsi dayanikli olacak
bir sekilde 500 mikron kalinliginda shrink ile ambalajlanmis olarak teslim
edilecektir.

4.12. Cam kiirecigi torbalari lizerine, i¢indeki malzemenin ismi, net miktari, imal
tarihi, parti numarasi ile imalatg¢1 firma bilgileri yazilacaktir.

. SELULOZIK TINER OZELLIKLERI

5.1. Gorlintisii berrak ve tortusuz, renk berrak, 6zgiil agirligi: 0,84-0,87 g/ml olacaktir.

5.2.Ugucu olmayan maddeler: 100 ml’de 0,005 gramdan fazla tortu bulunmamalidir.

5.3.Destilasyon agirligi: 110 £+ 5°C, serbest asit bulunmayacaktir. Ayrica H2S ve S02
ihtiva etmeyecektir.

5.4. Parlama noktasi: Max. 10°C, yol ¢izgi tinarinin ambarda depolama émrii 1 yil
olmalidur, bir y1l olmadig: takdirde firma malzemeleri yenileri ile degistirecektir ve
ayrica bu is i¢in hicbir hak ve talepte bulunmayacaktir.

5.5.Seliilozik Tiner; benzen, ksilen ve klorlu ¢ozeltiler igermemelidir.

5.6.Ambalaj Sekli: 15 litrelik tenekelerde teslim edilecektir. Palet {izerinde en fazla
900 litre 60 teneke olacak sekilde ambalajlanacaktir. Depolama esnasinda en fazla
2 paletli list tiste koyacak sekilde yerlestirilecektir.

5.7.Palet lizerindeki tiner tenekelerinin etrafi en az 5 kat stre¢ film ile sarildiktan
sonra, {ist kisimlarina 100mm X 25mm tahta kosebent konularak gergi seridi ile
sabitlenecektir.

5.8.Tiner teslim edilecek yol ¢izgi boyasinin teknik 6zelliklerine uygun olacaktir.
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6. AMBALAJ VE TESLIMAT :

6.1. Solvent bazli boyalar; yandaki resme uygun olarak imal @

edilmis, 25 kg boyay1 alabilecek biiyiikliikte ve en az 0,30 mm v
kalinliginda, dis ylizeyi beyaz emaye, i¢i kalayla kaph w
tenekeden imal edilmis, silindirik kaplar iginde teslim [ ]
edilecektir.

Boya tenekeleri tistlinde, icindeki boyanin beyaz veya sari \z/

renkte oldugu bilgisi uzaktan bakildiginda rahatlikla T
anlagilabilir sekilde belirtilmis olacaktir. QKQ/
6.2.Solvent bazli boyalar C.1°de belirtilen teneke kaplar iginde

teslim edilecek, solvent bazli boya kaplari saglam, sizdirmaz, igerisine asla hava

sizdirmayacak ozellige haiz ve silindirik yapida, tist iiste istif edilebilir sekilde

olacaktir.

Kaplar, resimde gosterildigi sekilde iki bogumlu, iistten kulplu olacak, kesim

islemi sirasinda kesilecek kapak boliimiiniin diigmesini nleyebilmek bakimindan

el ile kolaylikla tutulabilecek kiiciik bir kulp, resimde goriildiigii sekle benzer
olarak kapak boliimii {izerinde
bulunacaktir. Bu 6zelliklere uygun

Ahsap Kogebent kaplarin prototip ornegi Idareye
sunularak uygun gorlisti
alinacaktir.

6.3.  Kaplar ters cevrilse
dahi asla sizinti olmayacaktir.
Dolu kaplarin agilmaksizin 12 ay
.  bekletilmesinde dahi  kaplarin
ﬁ/’ ES;";k“eya plastic icinde ve disinda paslanma
meydana gelmeyecektir.

6.4. Bu Teknik

Ahsap Takoz  Sartnamenin  (C.1) ve (C.2.1)
%f maddesinde  tanimlanan  boya
kaplari, yandaki sekle ve belirtilen
Ahsap Palet hususlara uygun olmak {izere, her
bir palette en fazla 36 kabi
geecmemek kaydi ile ve iist liste en
fazla tic adet boya kabi gelecek
sekilde istif edilmis, etrafi {i¢ kat
strech naylonu ile sarilmis ve tasima sirasinda meydana gelecek zorlanmalara kars:
dayanikli olacak bir sekilde, g¢elik kusak yapilarak, ambalajlanmis olarak teslim
edilecektir.
6.5.Tim paletler fork-lift makineleri ile kolaylikla taginabilecek sekilde ahsap
malzemeden imal edilecektir.
6.6.Yiiklenici tarafindan sevk edilecek malzeme, paletlerin kamyonlara tek sira
halinde yiiklenmesi seklinde yapilacak, iist tiste iki sira halinde kesinlikle yiikleme

yapilmayacaktir. (7&,\
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Not: Boya tenekelerinin etrafi ahsap kdsebent ve celik
kusakla baglanmadan nce iig¢ kez strech naylonu ile
sikica sarilacaktir.
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6.7.Boya ve tiner kaplar1 lizerine, i¢indeki malzemenin ismi, net miktari, parti
numarasit, imal edilis tarihi, en son kullanma tarihi ile imalat¢i firma ismi
yazilacaktir. Boya kaplar1 tizerine konulacak imalat tarihleri imalat asamasinda 2
metre mesafeden rahatlikla okunabilecek sekilde boya kabi iizerine dijital olarak
yazilmis olacak, paletler ayni imalat tarihlerden olusturulacak, palet ayni imalat
tarihlerden olusturulacak, palet lizerine de paletin etrafindan kolaylikla okunacak
sekilde imalat tarihi yerlestirilecektir. Farkli imalat tarihlerinden bir palet
olusturulmak zorunda kalinmig olmasi durumunda da, palet {izerine yerlestirilecek
imalat tarihlerinin her ikisi birden yazilacak, ikiden fazla imal tarihli palet
olusturulmayacaktir. Malzemelerin tretim tarihleri teslimat tarihi esas alinacak
sekilde; teslim tarihinden en fazla 30 giin geriye doniik sekilde olacaktir.

6.8.Yiklenici, verdigi boyanin kullanma talimatini ve temizlemede kullanilacak
gerekli tiner miktar1 ile stoklama igin Onerilerini ve onemli gordiigii diger
hususlar1, malzemeyi teslim ettigi idareye belge olarak istenilen sayida verecektir.
Belgelerin yabanci dil olmasi halinde Tiirkge terciimesiyle birlikte verilecektir.

6.9.Tiner ve boya ile birlikte giincel “Giivenlik Bilgi Formu” (GBF) Idareye
verilecektir.

. TESLIMAT

7.1.Yiklenici 90 (doksan) giin igerisinde tiim malzemeleri idareye teslim edecektir.
Idarenin ihtiyag ve talebi dogrultusunda mal teslimi alinacaktir.

7.2.Yikleme, bosaltma, nakliye ve istifleme Yikleniciye aittir. Bu gibi islemler
sirasinda dogabilecek her tiirlii hasar ve zarardan Yiiklenici sorumludur.

7.3.Alinacak Malzemenin teslim yeri: Aydin Biiyiiksehir Belediyesi Ulasim Dairesi
Baskanlig1 Trafik Sube Miidiirliigii Santiyesidir.

7.4.Yiklenici, bu teknik sartname konusu malzemeyi, Tehlikeli Maddelerin
Karayolunda Tasinmasi1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak tagitmak
zorundadir.

. MUAYENE VE KABUL ISLEMLERI:

8.1.Muayene ve kabul islemleri 19 Aralik 2002 giin, 24968 Sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemlerine Dair
Yonetmelik hiikiimlerine gére ytirtitiiliir.

8.2.Muayene ve Kabul islemlerini ylirlitmek tizere Aydin Biiyiiksehir Belediyesince
teskil ettirilecek Muayene ve Kabul Komisyonlar: tarafindan, Yiiklenicinin teslim
etmis oldugu malzemeler, teslim yerlerinde gozle (fiziksel) muayeneye tabi
tutulacak, fiziksel muayene sonucunun uygun bulunmasi durumunda, yol ¢izgi
boyasi i¢in farkli imalat tarihlerinden birer teneke, tiner igin ise farkli imalat tarihli
tiretimlerden en az 2’ser kilogram, cam kiireciginden bir miktar olmak tizere
Muayene ve Kabul Komisyonlarinca uygun goriilecek miktar kadar numune
alinarak, tasima giderleri ve her tiirlii laboratuvar giderleri Yiikleniciye ait olmak
iizere, Karayollar1 Genel Miidiirliigii Malzeme Laboratuvarlarina veya Istanbul
Biiytiksehir Belediyesi Yol Cizgi Boyasi Laboratuvarlarina sevk edilecektir.
Teslimatta test icin segilen numuneler gonderilecektir. Her farkli imalat
tarihlerinin her birinden ayr1 ayri numune alip almama ve alinan numunelerin
tlimiinii test edip etmeme Idarenin yetkisindedir.
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8.3.Laboratuvar muayenesi sonuglarina gore reddedilen malzeme, Yiikleniciye
yapilacak teblig lizerine daha once teslim edildigi Aydin Biiyiiksehir Belediyesi
Ulasim Dairesi Bagkanligi Trafik Sube Miidiirliigli Santiyesinden Yiiklenici
tarafindan derhal geri alinacak ve ayni miktarlarda istenen 6zelliklere sahip
malzeme, alindig1 yere yeniden teslim edilecektir. Reddedilen malzemenin bir
kismi kullanilmis ise yiiklenici bunu talep etmeyecek, Sartnamede istenilen
miktarda malzemeyi teslim edecektir. Laboratuvar sonuglarinin isin teslim
stiresinden sonra belli olmasi durumunda, reddedilen o parti malzemenin yerine
giinliik s6zlesmede belirtilen ceza uygulanarak 15 giinii asmamak kayd: ile bir kez
daha yenisini getirmesine izin verilecektir. Yeni getirilen bu partilerin de
laboratuvar muayeneleri yapilarak uygun sartlarda oldugu tespit edilir ise teslim
alinacaktir.

8.4.Laboratuvar muayenesi sonucu bu Teknik Sartname esaslarina uygun oldugu
anlasilan boya, cam kiirecigi ve tiner malzemelerinin kesin kabulii ilgili Muayene
ve Kabul Komisyonu tarafindan yapilarak, Ulasim Dairesi Bagkanligi Trafik Sube
Midiirliigli Santiyesine giris islemi gerceklestirilecektir.

8.5.Itiraz Muayenesi: Laboratuvar muayenesi sonuglarina gére uygun bulunmayan
boya, cam kiirecigi ve tiner malzemeleri, yiiklenici tarafindan yukarida agiklanan
esaslar dahilinde degistirilebilecegi gibi, Yiiklenicinin itirazi halinde, itiraz
muayenesine gonderilir. Itiraz muayenesi, o maldan daha énce almip Idarece
saklanan numuneler iizerinden yapilir, itiraz konusu deneyde akredite bir
laboratuvar, yiiksa TUBITAK, TSE, Ankara veya Istanbul’da mevcut devlet
tiniversitelerinden biri hakem laboratuvar olarak belirlenir. Itiraz konusu deneyleri
ad1 gegen Kuruluslarin yapamamasi durumunda yurt i¢inde veya disinda bir bagka
laboratuvar, Idare tarafindan hakem laboratuvar olarak atanir. Hakem
laboratuvarinda itiraz konusu hususlarda verilecek rapor kesindir.
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