EV CATILI iKi KAYDIRALI SALINCAKLI OYUN GRUPLARI

TEKNIK SARTNAMESI
-1 ADET KARE EV CATI

-1 ADET POLIETILEN DALGALI KAYDIRAK h:100 cm.

-1 ADET SPIRAL KAYDIRAK h:200 cm.

-1 ADET POLIETILEN KAYDIRAK GIRIS PANOSU

-1 ADET POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK GIRIS PANOSU
-3 ADET POLIETILEN PANO

-2 ADET KARE PLATFORM 1 ADET UNITEYE BAGLI SALINCAK

GUVENLIK

Batun civata ve somunlar gocuklarin erismelerini engellemek icin enjeksiyon teknolojisi ile
Uretilen, plastik muhafazalar ile korunacaktir.

Oyun grubu pargalarinda gocuklarin erisebilecekleri TS EN 1176' ya gére esnek olmayan
bosluklar, araliklar, delikler, sikismalara neden olmayacak sekilde dizayn edilmelidir.

POLIETILEN URUNLER HAMMADDE OZELLIKLERI

-Polietilen parcalarda algak veya orta yogunlukiu lineer polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) kullaniimalidir.

-Urtin et kalinhgr malzemenin basinca ve surtinmeye maruz kalan noktalarinda minimum 26 mm,

herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amacl Grtinlerde minimum =4 mm
olmalidir.

-Polietilen Grinlerin TSE EN 71-3:2013+A1:2014:2014  OYUNCAK GUVENLIGI standartlari
geregince gocuk saghgina zararll madde icermedigini gésteren olumiu test raporu, sézlesme
imzalanmas! asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Polietilen drunlerin TS EN 71-2+Al:2014 OYUNCAK GUVENLIGI standartlari geregince
YANMAZLIK olumlu test raporu sozlesme imzalanmasi asamasinda sunulacaktir, Rapor, Tirk
Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Polietilen Grlinlerin TSE EN ISO 105 B02:2004 yapay I1si§a karsi renk hashginin tayini - 6+6
Ksenon Ark Soldurma Lambasi Deneyine ait olumlu test raporu soOzlesme imzalanmasi
asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan
alinmis olmalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA
Kumlama: Kumlama islemi, boyanin metal yizeye tutunmasini glglendiren ve yuzeydeki pas, yag,

kaynak cirufu gibi istenmeyen kusurlari tamamen ortadan kaldiran bir ylzey temizleme islemidir.
Elektrostatik boya 6ncesinde metal malzeme,gelik gridler ile 4-5 dakika boyunca kumlanarak ylizey




temizleme iglemine tabi tutulmalidir. Tim metal aksam imalat yapildiktan sonra, elektrostatik
sistemde metalin glinesle 1sinmasini 6nleyen polyester esasli toz boya ile kaplanmali ve 200 - 220
derece sicakliktaki firinda 10 dakika sureyle pisirilerek boya isleminden gegirilmelidir.,

-Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Uriinlerin TSE EN ISO 9227 standartlari
geregince aglk hava sartlarinda korozyona karsi dayanikli oldugunu gosteren 480 saatlik tuz testi
olumlu test raporu, ihale dosyasinda sunulacaktir. Rapor, Tiirk Akreditasyon Kurumu tarafindan
onayli laboratuardan alinmis olmalidir.

-Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Urinlerin TSE EN 71-3:2013+A1:2014
standartlar geredince gocuk sagligina zararll madde igermedigini gosteren olumlu test raporu,
sOzlesme imzalanmasi agamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan
onayli laboratuvardan alinmis olmaldir.

-Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Urlnlerin TS EN 71-2:2011+A1:2014
OYUNCAK GUVENLIGI standartlari geregince YANMAZLIK olumlu test raporu sézlesme
imzalanmasi agsamasinda sunulacaktir . Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Grinlerin AfPS GS 2014:01 standartlari
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

ANKRAJLAR

Kare ve altigen oyuncak kulelerinin ankrajlari tek parga olarak imal edilmelidir. Ankraj boylari
min.300mm. olmali ve atilan beton ¢api min. 400 mm olmalidir.

TASIYICI KONSTRUKSIYON
Tastyicl yapl min. 114 mm. ¢apli, minimum 2-3 mm et kalinliginda siyah borudan olusturulmalidir

Bu borularin Ust noktalari boru igerisine su ve nem girmeyecek sekilde detaylandiriimis, yarim kiire
formunda, min.6 mm et kalinliginda, enjeksiyon kalipla sekillendirilmis renkli plastik kapaklarla
kapatilacaktir.

Yatay ve disey 114 mm. gapindaki profillerin birbirlerine baglanti noktalari dik ac¢l olusturulacak
sekilde enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyamid esasli olarak imal edilmis baglanti kelepgeleriyle
baglanacaktir.

Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlan
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gosteren olumiu test raporu, sézlesme
imzalanmasl asamasinda sunulacaktir. Rapor, Tiurk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmaldir.




Kare platform

Kare Platform min. dért kisinin oynayabilecegi sekilde min. 116x116 cm. 2mm delikli sacdan plastik
kaplamali olarak imal edilecektir. Sekil 1

Sekil 1

Spiral platform

-Spiral Kaydirak Platformlari en az 2 kisinin oynayabilecegi sekilde, 2mm 60X90 delikli sactan imal
edilecektir. Platformlar, spiral kaydirak ile platform direkleri arasinda standartlarin gerektirdigi
glvenlik mesafesini saglamak amaci ile ara platform olarak kullanilacaklardir.

-Platformlar hava ile temas eden her noktasi surtinmeye ve korozyona karsi direncli PLASTIK
KAPLAMA yapilacaktir. (Bu kaplama 300°C’lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup,
ayrica sicak kaplama éncesi 300°C'ye uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina
yapistirici strllerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada min.2mm.olacak sekilde kaplanacaktir.
Plastik yapistiricinin platformun her noktasina surtilerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz olarak
kopmasini engelleyecektir.) Platformun, tasiyici sasesi min.20x40x2mm. kare profilden yapilacak,
dort tarafinda ve platformun ortasinda sacin esnemesini 6nlemek amaciyla orta noktalardan 2 adet
destek atilacaktir (plastik kaplamada mukavemet saglayici profiller yerine agik kesitli metaller
kullanilmalidir.)Tum platform izerinde var olan delikler énceden acilmis olacak ve montaj sirasinda
delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilmayacaktir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme
edilmeyecektir. Platform kulaklari min.4' boruya montaji yapilacak sekilde tasarlanacaktir (SEKIL. 2
deki gibi). Ayrica metal Uzeri kaplamalarda TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKEL] MADDELER
sinifina uyulmak zorundadir (érn: ginko, kukdrt, krom, kursun, karbon vb. oranlar % 1 den az
olmalidir). Platform Uzerindeki tim detaylar uluslararasi glvenlik ve emniyet normlarina uygun
bigimde tasarlanip, tretilecektir.

-Plastik kaplamanin AfPS GS 2014:01 standartlari geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar (PAHSs)
icermedigini gosteren olumlu test raporu, sOzlesme imzalanmas| asamasinda sunulacaktir. Rapor,
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.




Sekil 2

100 CM GIiRiS MERDIVENIi VE KORKULUGU

-Urtin, arasinda 100 cm fark olan bir platformun zemin ile bagdlantisina yarar.

-llgili platformun alin yiizeyinden zemine ve korkuluk kisminda dikmeler tizerinde bulunan
kelepgeler yardimi ile monte edilir.

-Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlari
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gosteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidr.

-Urliniin, merdiven saci t:2mm malzemeden, korkuluk kismi ise 27mm et kalinigr 2-3.5 mm
malzemeden dizayn edilip, Uretilecektir.

-Korkuluklar bir adet merdiven elemaninda birbirinin simetrisi sag ve sol olmak tzere takim olarak
kullanilacaktir.

-Korkuluklar demonte olarak 114 luk borulara baglanmalidir. Bu Griinlerin geniglikleri teknik cizime
ve tasarima uygun olarak Uretilmelidir.

-Korkuluk (zerindeki tim detaylar uluslararasi glvenlik ve emniyet normlarina uygun bicimde
tasarlanip, Uretilecektir.

-Merdiven saci Uzerine hava ile temas eden her noktasi strtinmeye ve korozyona karsi direncli
PLASTIK KAPLAMA yapilacaktir.(Bu kaplama 300 °C lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak
olup, ayrica sicak kaplama éncesi 300°C ye uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina
yapistirici strllerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada min.2mm.olacak sekilde kaplanacaktir.
Plastik yapistiricinin platformun her noktasina surilerek uygulanmasi kaplamanin bagimsiz olarak
kopmasini engelleyecektir) Ayrica metal Uzeri kaplamalarda TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6
TEHLIKELI MADDELER sinifina uyulmak zorundadir (6m: ginko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb.
oranlar % 1 den az olmalidir).

-Plastik kaplamanin AfPS GS 2014:01 standartlari geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar (PAHs)
icermedigini gosteren olumlu test raporu, sézlesme imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor,
Tark Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Basamaklar delikli sagtan, basamak araliklari dahil kapali olacak sekilde imal edilecektir.

-Urtintin oyun grubu ile baglantisi, merdiven saclarinin platform alin yiizeylerine denk gelen slotlari
civata ve somun yardimi ile korkuluk ug pargalarinin dikme borular (izerindeki kelepgelere montesi
ile olacaktir.

-Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlari
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.




PP,

=5

o 21
(RS IERIRYY b

Sekil 3

-Merdiven basamak ebatlari uluslararasi normlara uygun olacaktir.

PLATFORM BARIYERLERI

-Platform bariyerleri konsept tasarima uygun resimde (sekil 4.) verilen élcllerde Gretilmelidir.

Bu bariyerlerin min. 3/4 borularla ve kelepge sistemi ile 4" tasiyici borulara baglanarak
sabitlenecektir.

-Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlari
geredince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) igermedidini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Tlrk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Tum bariyerler demonte olarak 114 |tk borulara baglanmalidir. Bu Grlnlerin genislikleri teknik
¢izime ve tasarima uygun olarak Uretilmelidir.

-Korkuluk Uzerindeki tim detaylar uluslararasi guvenlik ve emniyet normlarina uygun bigcimde
tasarlanip, Uretilecektir.

-Oyun grubundaki gorselligi tamamlamasi agisindan platform bariyerleri farkl dlglilerde ve oturma
sirall, figurli pencereli de yapilacaktir,




GATI

-Adag, yaprak, ev vb. degisik geometrilerde olabilir ancak ~165 x 165 cm.+/-10cm veya bu alana
denk gelecek sekilde min. 70 cm.(+/-10cm) yuksekliginde olmalidir,

-Catilar baglanildigl yerde mutlaka sistemin tasiyici sistemini olusturan 90x90 mm net &lgllerine
ulasan tasiyici profiller Gzerine direkt bagdlanacak sekilde olmalidir. Arada ayri bir baglanti elemani
kullaniimamalidir.

-Polietilen malzemeden uretilecektir. Minimum 3 farkli renkten imal edilecektir. Kare platforma gére
olan farkli modellerdeki ¢atilarin dig ¢api minimum 225(+/-10cm) yiiksekligi minimum 140cm.(+/-10
cm) olacaktir.

Sekil 5

KAYDIRAK GIRIS BARIYERLER! (POLIETILEN)

. Teknik ¢izime ve metraj listesine bagdh olarak oyun gruplarinda kullanilan kaydirak giris
bariyerleri, cocugun oyun elemanina guvenli girmesini saglayacak sekilde kendinden renkli lineer
polietilen malzemeden yapilacaktir.

. Bu bariyerler min.3/4" borularla ve kelepge sistemi ile 4" tasiyici borulara baglanarak
sabitlenecektir.

*  Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlari
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmas| asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl
laboratuvardan alinmis olmalidir.

* Tum bariyerler demonte olarak 114 luk borulara baglanacaktir.

+ Bariyerlerin Uizerinde rakam veya cesitli hayvan figurleri olmalidir.

« Bu Urunlerin genislikleri teknik ¢izime ve tasarima uygun olarak 95cm ve 8 kg agirliginda
olmaldir.

970mm

Sekil 6
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SPIRAL KAYDIRAK KORKULUKLARI

-Oyun grubunda kullanilan spiral kaydiraga gtvenli girisi saglamak amaciyla kendinden renkli
lineer polietilen malzemeden c¢ift cidarli olarak imal edilen korkuluklardir.

-Korkuluklarin platform boyunca sag, sol ve ayni zamanda (st kismi da kapall olacaktir. Spiral
kaydirak korkulugu cocuklarin kaydiraga giriste yan ve (st taraflardan asagdiya dismesine engel
olacak sekilde tasarlanmis olmalidir. Urliniin oyun grubu ile baglantisi, korkuluklarin platform alin
ylzeylerine denk gelen slotlarin civata ve somun yardimiyla montesi ile olacaktir. Ayrica spiral
korkuluklari min. 27 lik borularla ve kelepgce sistemi ile 4" tasiyici borulara baglanarak
sabitlenecektir.

-Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepge ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlar
geregince Poliaromatik Hidirokarbonlar(PAHs) icermedigini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl
laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Plastik kaplamanin AfPS GS 2014:01 standartlari geredince Poliaromatik Hidrokarbonlar (PAHs)
icermedigdini gdsteren olumlu test raporu, sézlesme imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor,
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmaldir.

-Korkuluk Gzerindeki ara bosluklari TS EN 1176-1 glvenlik normlarina uygun olacak sekilde imal
edilecektir.

Sekil 7

DALGALI KAYDIRAK 100 CM

-110\ £10 cm yUksekligindeki platformlardan max.40 derece edimli inecek sekilde tasarlanacak ve
polietilenden imal edilecektir.

-Ustte cocuklarin kaydiraga gtivenli girisini saglayacak polietilen bariyer ve asagida gocugun hizini
kesecek sekilde 1,1 mt. yUkseklik icin min35 cm uzunlugunda duzlemi bulunacaktir.

-Yan duvarlari min. 15 cm yuksekliginde olacaktir.

-Kaydiragin kayma b&limuntin genislidi min. 65 cm+/-10cm olacak sekilde polietilen malzemeden
tek parca olarak imal edilecektir.

-Altta yere sabitlenmek Uzere metal ayak baglanti yeri olacaktir.

-En altta min.27 mm x 2 mm borularla veya dengi metal ayaklarla yere gdmulerek betonlanacaktir.
-Kaydiraklar cift cidarli olacaktir.

-Kaydiraklar tek parga olarak imal edilecektir ve nihai Grinin ylzeyinin plrizslz olmasi igin;
aliminyumdan veya dengi malzemeden imal edilmis kalibin ylzeyinin kumlama yapilmis olmasi ve
ylzey parlaklidi icin teflon kaplama isleminden gegirilerek imal edilmis olmasi gereklidir




e Ur'ijn tizerinde bulunan tiim detaylar ve &lgiiler TS 1176-1 standartlarina uygun olacak sekilde,

ergonomik olarak tasarlanacaktir.

h=200cm (+/- 10) SPIRAL KAYDIRAK

e 200\ +10 cm yiiksekligindeki platformdan merkezindeki @89 mm profil boruya sarmal sekilde
kaliplanmis, kendinden renkli polietilenden imal olarak, tistte cocuklarin kaydiraga giivenli girigini
saglayacak teknik sartname ve tasarimlarda belirtilen sekilde polietilenden mamul bariyerler
bulunacaktir. Spiralin ortasindan sarmal sekilde tamamina girmis olan @ 89lik boru, zemine 60cm.
beton atilacaktir.

e Kayilan bélimiin yan yiizeylerinin yiiksekligi min. 15 cm olmalidir ve kayma egimi ortalama 40
dereceyi gegmemelidir.

o Ustte platforma, altta ise merkezindeki tagiyicinin uzantisi ankraj olarak yere monte edilerek
betonlanacaktir.

e Spiral kaydiraklar tek parca olarak imal edilmelidir ve nihai triiniin ylzeyinin piiriizsiiz olmasi igin
aliminyumdan veya dengi malzemeden imal edilmis kalibin yiizeyinin kumlama yapilmis olmasi ve
yiizey parlakligi icin teflon kaplama isleminden gegirilerek imal edilmis olmasi gereklidir.
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SALINCAK BORUSU

Salincak borusu 114mm. gapinda 2,5mm. et kalinliginda minimum 1500mm. maksimum 3000mm. borudan
olusacaktir. Ug kisimlarindan 114mm. kurtagzi seklinde polyemid kirig baglanti malzemesi ve her kirig
baélantm%m¥| M\iki Zdet polyamid kelepge kullanilarak ana konstriiksiyona baglanacaktiy/




-Oyun gruplarinda kullanilan polyamid kelepce ve mansonlarin AfPS GS 2014:01 standartlari
geregince Poliaromatik Hidrokarbonlar(PAHs) icermedigini gésteren olumlu test raporu, sézlesme
imzalanmasi asamasinda sunulacaktir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmig olmalidir.

-Salincak borusu Uzerine her salincak igin iki adet rulman yatagi kaynaklama yéntemi ile
baglanacaktir. Salincak sepetlerini tutan minimum 5mm. galvanizli kalibre zincir, galvanizli celik
mapa yardimiyla rulmana baglanacaktir.

-Salincaklarda kullanilan zincirlere ait gekme deneyi olumlu test raporu sézlesme imzalanmasi
asamasinda sunulacaktir. Rapor, Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan
alinmis olmalidir.

-Salincaklara ait test deney olumlu test raporlar sézlesme imzalanmasi asamasinda sunulacaktir,
Raporlar Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

-Salincak borusuna takilan iki yan yana sepetin arasi minimum 600mm. sepet ile ana
konstruksiyon arasi minimum 500mm, olacaktir.

-Salincak hareketsiz durumda iken sepet alt ylzeyi ile zemin arasindaki mesafe minimum 350mm.
olacaktir. Salincak borusu su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolayi paslanmayi engellemek
amaci ile galvanize edildikten sonra elektro statik toz finn boya ile firnlanmak suretiyle
boyanacaktir.

o
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SALINCAK SEPETI

-Polietilen salincak sepeti G¢ tarafi kapali, emniyet amagli 6n korumasi olan, cift cidarli, yuksek
yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarli olarak imal edilecektir.
-Renklendirmede kullanilan boya maddeleri gocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.
-Elektriklenmeyi 6nlemek igin de polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

-Sepet ve korkuluk iki ayri parga olacaktir. Carpma sorunlarindan dolayr metalden Gretiimis
salincak sepeti kullaniimayacaktir.

-Polietilen sepet ve korkulugun minimum agirligi 3.5kg. olacaktir.

—
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ANKRAJ




220x220mm. olctistinde minimum 6mm. et kalinhigindaki kare saclara dért kdsesinden uygun élgiilerde
delinmis deliklere dért adet M10x30 civatalar kaynatilacaktir.

Sacin alt kismina 114mm. capinda minimum 200mm. yiiksekliginde boru kaynaklamak sureti ile monte
edilecektir. Bu borunun tizerine betonu iyi tutmasi amaciyla minimum 100mm. uzunlugunda parg¢a boru
profiller kaynaklamak sureti ile birlestirilecektir.

Montaj esnasinda 300x300mm. élgiisiinde ve 400mm. derinlikte kazilan gukurlara bu ankraj aparatlar 6zel
sablonlar vasitasiyla terazisinde yerlestirilerek betonla nacaktir. Tasiyici dikey konstriiksiyonlarin alt
kisimlarinda bulunan ve et kalinligi minimum 6mm. olan 220x220mm. ebadindaki 6nceden kaynatilmig ve
elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanmis karsiliklar ankraj civatalarina gecerek M10
somunlarin sikistirilmasiyla monte edilir. Bu ankraj aparatlari su ve nemden ve yeraltinda beton iginde
kalmalarindan dolayi paslanmanin engellenmesi icin beton lama 6ncesi iki kat anti pas boya ile boyanir.

POLIETILEN FIGURLER (AGAC, KELEBEK, CICEK, PALMIYE vb...)
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e Figlirler, @114mm. profil boruya 10cm. gegirilerek civata ve somun baglantisi ile sabitlenecek,
platform Uzerinden veya ayakta durma seviyesinden min.150 cm yiiksekte olacak sekilde teknik
sartname ve tasarimlarda belirtilen 6zelliklere uygun kendinden renkli polietilenden Uretilecektir.

e Figiirler; Agac, kelebek, cigek, farkh hayvan figlirleri vb. gériiniislerde olacaktir.

e Figilrler cift cidarl olacaktir.

e Tium figirler cocuklar asildiginda ¢ocuklarin agirhgini tagiyacak mukavet ve gerekli kesitlerde

olacaktir.

PABUC DIKME GIYDIRME

e Pabuc dikme giydirme parcalari @114mm. profil boruya civata ve somun baglantisi ile sabitlenecek,
teknik sartname ve tasarimlarda belirtilen 6zelliklere uygun kendinden renkli polietilenden
uretilecektir.

e Parcalar cift cidarh olacaktir.

e Pabuclar darbeye dayanikli mukavemette ve gerekli kesitlerde olacaktir.
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