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AYDIN BUYUKSEHIR BELEDIYESI BASKANLIGI
SU VE KANALIZASYON IDARESI GENEL
MUDURLUGU
ELEKTRIK MAKINE MALZEME VE IKMAL

DAIRESI BASKANLIGI

TEKNIK SARTNAME

KOLON BORUSU, VANA, CEKVALF, EK BAGLANTI PARCASI VE

EK MALZEME

1. KONU VE KAPSAM

Bu sartname, Avdim Biiyiikschir Belediye Baskanhidi, Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigiintin (bu Sartnamede "ldare” olarak anilacaktir) ihtiyaci olan Kolon Borusu, Vana,
Cekvalf ve ek baglanti par¢asi ile ilgili hususlar igerir.

2. TANIMLAR

PYC KOLON BORUSU

e SO 90001:2000 yonetim sistemi UYGUN; tek parga ve eksiz sekilde, bir ucu erkek
bash disten pasolu, diger ucu disi bagh i¢cten pasolu, her iki ucunda ayn1 anda ve bir
seferde tam merkezli olarak agilan, yiiksek yiik gekme kapasitesine sahip 6zel tasariml,
tarapez (kare) disli. Dis agilan kismimn sonuna yerlestirilen “’O’” ringli ve igme suyuna
elverish olacak.

e Pvc kolon borular min. 20 ATU ( 200 metre) basinca dayanimh olacaktir.

e Pvc kolon borularm boyu thale dokiimaninda (listesinde) belirtilen sekilde (3 er metre)
uzunlugunda olacaktir.

¢ Pvc kolon borulart TS 13775 standartlarinda olacak veya bu standartlan tasidigini
yazili olarak beyan edecektir.
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DEMIR KOLON BORUSU

o lstegi yapilan demir kolon borulart TSE EN 10217-1 Tirk Standartlarina uygun
olacaktir.

e Sabit mansonlu kolon borulari, bir ucu Pin (erkek) diger ucu Box (sabit — disi) seklinde,
Ek- 1 deki teknik resimlere uygun olacaktir.

e Kolon borular kaynak dikislerindeki ¢apaklar i¢ten ve distan derinlik ya da yiikseklik
olusturmayacak sckilde St 37 kalitesindeki sacdan imal edilmis olacaktir. Borular igte
ve dista oksitlenme ihtiva etmemelidir.

e Kolon borularinin box iginde agilacak olan sizdirmazlik faturasi, boru ve dis eksenine
tam dik olup. islenecek makinaya tek baglamada sizdirmazlik faturasi ve disler, ardisik
olarak acilacaktir.

e Kolon borulanmin uclart boru eksenine tam dik kesilmis olacak ve c¢apak
bulunmayacaktir. Ek-1 deki teknik resme uygun dis agilacaktir.

e Kolon borularma dis agma sekli ovalama dis olmayacak talas kaldirma yontemiyle dis
paso agilaralk yapilacaktir. Ek-1 deki teknik resme uygun olacaktir.

e Borulara agilacal dig uzunhugu manson biitlin dislerin izerini kapatacak sekilde manson
boyuna gdre avarlanacaktir,

o lstegi yapilan borularn i¢ yiizeyleri temiz ve diigiin olacak. Dis yiizeylerde gapak,
purtiz. karmcalanma ve benzeri kusurlar bulunmayacaktir. Borularda ezik, kirik, ¢atlak,
deformasyon, kaynalk atlamasi ve hatasi bulunmayacaktir.

e Kolon borusu ve aksamlanmin pin (erkek) ve Box (digi) pasolu kisimlarina uygun
muhafaza amacivla kapak verilecektir.

e  Muhafaza kapaltarn nakliye esnasinda yerinden ¢ikmayacak sekilde gerekli sikilikta
olacaktir. Kapalklarin arazi sartlarinda ve ambar sartlarinda stokta bekleme esnasinda
boru i¢1 terlemesi yapmamasi i¢in, hava alacak sekilde en az bir ucu agik olacaktir.

e Sabit mansonlu kolon borulart birbirine montaj edilip sikildiginda, boru alni
mansondali sizdirmazhik faturasina tam basmis olacaktir.

e Demir kolon borulart thale dokiimaninda (listesinde) belirtilen ¢aplardaki et kalinligina
uygun otacaktir

e  Demur kolon borularinin boyu ihale dokiimaninda (listesinde) belirtilen sekilde (3’er
metre) uzunlugunda olacaktir,

e Demir kolon borularin manson kismi thale dokiimaninda (listesinde) belirtilen et
kalinhgr ve dis sayisina uygun olacaktir,
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PLASTIK BAGLANTI PARCASI

e Pvc kolon borusuna uyeun Alt-Ust takim seklinde olacaktir.
e 304 paslanmaz malzemeden olacaktir.
e TS uygun ve . Smif kalite olacaktir.

REDUKSIiYON

e 304 paslanmaz malzemeden olacaktir.

e  Malzeme listesinde belirtilen inc ve et kalinhginda olacaktir.

e Reditksiyonlar Konsantrik, distan dishi olacak ve anahtar tutma payi birakilacak sekilde
boyutlandimlacaktir.

MANSON

o TS uygun ve Celik galvaniz kaph malzemeden olacak.
e  Malzeme listesinde belirtilen mangonlar en az (10 mm) et kalinliginda olacak.
e  Manson box mualzemesi dikissiz ¢elik ¢ekme borudan ve st 44 malzeme olacaktir.

CELIK FLANS

e 16 ATU o6zellizinde. TS 1092-1 standartlarina uygun olacaktir.
e Malzeme listesinde belirtilen adet ve et kahnh@inda olacaktir.

PATENT DUS{R{CU

e TS uygun, ihale doktiimaninda belirtilen gapta ve et kalinliginda olacaktir.

PATENT DIRSEK

o TS uygun olacak ve thale dokiimanimda belirtilen ¢apta ve et kalinli§inda olacaktir.
e Standartlarina ve tariflerine uygun olacaktir.

CALAPARA-TILTING-KOLLU CEKVALF

a) Maizeme Crzeliikleri
e Flans Baglanu Standardy © PN]10-PN16-PN25, TS EN 1092-/ TS EN 1092-1

o Isletime Basnc . PN10O-PN16-PN25

e Govde Malzemesi GGG 40 Sfero Dokiim

e Godvde Burcu . MS 60 Bronz

o Kliapc - GGG 40 Sfero Dokiim

e Mil © X20Crl3 Paslanmaz Celik

o  Kapak GGG 40 Stero Dokiim

o Conta . NBR/EPDM O-Ring

b) Genel Hususlar:

o (Cekve IJ;_ 'S EN 558 boyut standardina uygun olacaktir.

o  Govde Nanstar 18 EN 1092-2, kars: baglanti flanslart TS EN 1092-1 standardina uygun
olacakur

o Ceky sizdirmazhgr (sizdirmazhk  yiizeyi) vulkanize EPDM  kauguk
kaplanarak saglanacaktr

o CC' alfler dig yiizeyt (\ A15005/RALS5010 mavi, i¢ yiizeyleri RAL9016/7035/9003
beyaz © toz epoksi boya veya Thermoplastik firin boya ile boyanacak veya
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kaplanacaktir. Boyvamw/kaplama iglemlert Oncesi 2 kat epoksi astar atilacaktir.
Boyanmin/kaplamanin “leme Suyuna Uygunluk Sertifikast” mevcut olacaktir.

o (ekvalflerin gerek dokiim gerek talash imalat géren kisimlar tiim ¢apaklardan arinmis
olacaktir. Yiizevierinde cukurluk, catlak, bosluk, gézenek, kumlama islemi sonrasi
kalan kum birtkntileri gibi dékiim kusurlan bulunmaycaktir,

e (Cekvalfier tanm cegish olacak, tam agik pozisyonda iken iiriin {izerinde herhangi bir gap
daralmast olmavacaktir.

o Cek‘\';alwci“m ii\!E<l'1f'51!L'l'§ “Basingh Kaplar Dokme Belgesi” olan dokiimhanelerde
yapilacaktir.

o Tilting Cekvalilerde; klapenin kapanmasinda yardimer kuvvet olusturacak sekilde
dizayn edilmis uvgun karsi agirhik c;ckva!fiizcrinde olacaktir.

e Herbircekvallicin | set( 2 adet) conta, 1 set A4 paslanmaz kalite civata-somun-rondela
ve karst DN dleiistinde ¢elik flanslart PN10-PN16-PN25 TS EN 1092-1 flanglan 2 adet
verilecektir.

o  (Cekvalfler igin {7er adet EPDM kauguk sizdirmazlik elemani yedek verilecektir.

cetlemesi silinmeyecek sekilde markalanmig olup asagidaki bilgilere yer

o (Cckvalflerin is
vertlecektir;
-ASKI Yaz ve Logosu
-Nominal Cap (DN)

-Gavde .\-L}i/»\”“Cix‘:'.ﬂi?'i Tanmlamasi

-Basmg Sl (PN)

“Imalat Yali

-llgili Standart Numarasi

-Tim Flansla ‘nde DN-PN ve Flang Standard:
-Bir Kalite Kontrol Damgas

-Suyun Akis Yonini Gosteren Ok

BEZ MONTAJ ELDIVENI

e Tam nitril kaplama olacaktir.

e ¢ astart %100 pamuk olacaktir.

e Bileklik kismi interlocklu olacaktir.

e Avrupa Ydneumeligi 2016/415 ile uyumlu, ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemine
uygun, EN 420:2003 + A12009 ile EN 388:2016 + A1:2018 standartlarina (3121X)
uygun olarak Uretilecektr.

e Eldiven-El Olcisti 10 Numara Olacaktir.

e  Mckanik Riskiere Karsi Koruma Minimum Asagidaki Gibi Olacaktir(EN388:2016);

Asinma Birenci (0 {lc 4 Performans Diizeyleri)

Bigak Kesigi Diranci (0 lie 4 Performans Diizeyleri)
Yll?z}n.t_a})nm:_‘_;_ 0 He 4 Performans Diizeylen)
Delinme Direnci (0 Performans Diizeylert)
Kesilme ‘.)ncm'; A’dan I7ye Performans Diizeyleri)
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CELIK CiVATA BEVAZ TEKNIK OZELLIKLERI

e Belirtilen metriic ve uzunluk élctisiinde olmahdir.
e  (Celikten olmalidir.

e DIN 933 kalitede olmahidir.

o Al kdse bash olmahdir.

e Beyaz kaplamali olmalidir.

DUZ PUL(RONDELA) BEYAZ TEKNIK OZELLIKLERI

Belirtilen metrik dlciisiinde olmahidir.

Demirden olmalidir.

e Beyaz kaplamali olmalidir.
DIN 125 kalitede olmahidir,

L]

CELIK SOMUN BEYAZ TEKNIK OZELLIKLERI

o Belirtilen metrik dlctistinde olmahdir.
o Celikten olmalidir.

e Alt kKéyeh olmahidir,

e Bevaz kaplamali olmahdir.

ALTTAN MANOMETRE TEKNIK OZELLIKLERI

e Yiiksck Olctim hassasiveti gerektirmeyen yerlerde kullanilabilir olmahdir.
o Balku alusimlarmn asimdirer olmayan sivi ve gazlarin basing dlglimlerinde olmalidir.

o  Govde Capr @100 mm olmahidir,

e Basimg arahidr ihtivag listesinde belirtilen araliklarda olacaktir.

o Hassasiyet +1%2.5 (KL. 2,5) olmahidir

e Darbeli basinclt veva titresimli ortamlarda sivi dolgulu tiplert kullamilabilir olacaktir.

e Akiskan Sicakhgr +60 °C olmalidr,

e (Calisma Basimci Tam Skala x \%75 olmahdir.

e ENS&37/1 standardinda ve ghiserinli olmalidir.

e Su antma, makina dreticilerr, 1sitma  ve iklimlendirme makinalari, pompalar,

kompresorler, hidrolik sistemler ve basingh hatlar da kullanilabilir olmalhidir.

IPEK iISKOTA HALAT OZELLIKLERI

e Asmmaya ve her tirlti hava kosularma kars: yliksek mukavemete sahip olacak,
islandhginda ¢ekme veya daralma yapmayacaktir.

e Halatlarin bitmis halinm ¢apr thtiyag fisinde belirtilen 6lgiide olacaktir.

e Halatlarda eklenti, diigiim, kesik veya kopukluk gibi halat performansini ve
gortiintimunti etkileyecek olumsuzluklar olmayacaktir,

e Halatin i¢c yapist viiksek mukavemetli teknik polyester veya ipek iplik, dis kilifi
yilksek mukavemetii teknik polyester veya ipek iplik seklinde olacaktir.

e Halatin vapist dig kilitta 16-24-32 kollu ve ¢ift kat orgiilii, i¢ yapisinda 12-16 kollu ve

¢ift kat Orgiilii seklmde olacaktir.
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Halaun yiizeyi havsiz ve tliystiz diizgln bir yapiya sahip olacaktir. Halatin baglangici
ve sonu aciimayacak sckilde radansa ile sekillendirilecektir.
Halatin kopma yiki; 10 mm halatta minimum 1700 kg, 12 mm halatta 2400 kg, 14

mm halatta 3250 ke olacaktr.

Halatin ozgtil agirligi: 10 m halatta 65-85 gr/m, 12 mm halatta 95-116 gr/m, 14 mm
halatta 130-160 gr/m olacaktir.

Halatin sekillendirilmig hali, her makara 15 kg + 3 kg olacak sekilde ayarlanmalidir.
Halatlar aksi belirtilmedikee plastik makaralara sarilmis ve VCI torbalara sarilmis
olarak ambalajlanacuktir,

Halatlar sevk ve depolama esnasinda hava sartlarindan etkilenmeyecek sekilde
ambalajlannus olacaktir.

Idare cerekli gordiiaii taktirde belirtilen sayida numune alinarak testleri yapilacaktir.

Iskota Halut Test ve Muavene

Uriinlerin bozulan ambalajlart ihaleyi alan firma tarafindan yenilenir ve azalan gruplar
hatinde tamamlanir.

Fiziksel muayenede asadidaki tablo dikkate aliacaktir.

Hata Adi Tanim

Gariiniis ve Iycilik | Siirtiinme izi, asinmus, bdlgede goriiniir bozukluk bulunmayacaktir.

(Digtim veya acik yerlerde sonuglanan diizgiin olmayan 6rgili veya
COrgiiniin stirekliligini engelleyen kopuklar veya yumusak bolgeler
| olmayacaktir.

Halat ylizeyinde gevsek elyaf uglart bulunmayacaktir.

| Disar ¢ikan herhangi bir ig iplik ucu veya gevsek drme
bulunmayacaktir.

| i opuk ue bulunmayacalktir.

s Grelintin, 1¢ drgliniin lizerine gevsek sekilde oriilmesi

olmavacaktir.

Koku | Dikkat ¢eken, istenmeyen ve olagandan ¢ok koku yaymasi
| olmayacaktir.
Ek veya Dugiim | Halat tek parga halinde olacak ve diigiim, ekle birlestirilmig

olmayacaktir.

Bozuk Sarim Halatin makara veva paketten diizgiin sekilde agilmasini engelleyen

kavima, kansiklik, dolagikhik diigim olmayacaktir.

i i e
Yag, Kir, Leke | Halat boyunca yag, kir ve leke olmayacaktir.

Labaratuvar testleri asagida belirtilen TSE standartlarinda belirtilen deney yontemlerine
gore vaptlacaktir. Test ve muayene masraflan ylikleniciye aittir.
Testler her farkh halat gapindan 3 er adet numune alinarak yapilacaktir.
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I.

i

10.

I1.

A.l. GENEL OZELLIKI

Halat Capt [ TS EN IS0 2307

Iplik Tayini | TS 4739

Alan Yogunlugu | TS ENISO 2307

Halat Yapis: | Gozle Kontrol Edilecektir
Kopma Dayanin | TS EN 1SO 2307

A. SURGULU VANALAR

)
5

Stirgtilti vanalar TS EN 1171 ve DIN 3225-F4’e (kisa tip) uygun olarak imal edilmis

olacaktir.
Surgili vana imalatinda kullanilacak (govde, kapak, siirgii) malzeme GGG-40 sfero dokme

malzemc olacaktir.
Malzeme listesinde belirtilen adet ve cinslere gore (Vanalar 16 ATU) olacaktir.

Imalatta kullamiincak sfero malzeme, pik dékiimde kullamlan malzeme ile mukayese
edildiginde: cekine mukavemet daha yiiksek, kaynak kabiliyeti daha fazla ve kirllganhigin

daha az (daha esnck) olan malzeme olmahidir.

Vana flanslar DIN 2501 normuna uygun PNI16 standardinda olacak ancak PN10
standardina gore delineccktir.

Siirgii mili paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.

Mil, yekpare olarak imal edilmis olacaktir.

Vana m:li tizerinde busakle takilabilmesi i¢in 5 mm ¢apinda delik olacaktir.

Siirgii, vekpare rijit olacaktir.

Vana stirgistuntin ici ve disi tamamiyla NBR veya EPDM (elastomer) kauguk ile kaplanmis
olacaktir.

Surgiilti  vanalarm,  talash  yontemle imal edilen kisimlarinda, islem ¢apaklan

bulunmayacaktir,

12. Vanalarin her noktasinda et kalinh@ ayni olacaktir,

13. Vanalarin su ile temasta olan i¢ ve dis yiizeyleri elektrostatik epoksi firm boya 1le mavi renk

RAL 5010) tle kaplannus olacaktir.
! :

14. Conta ve G-ringler dogal kaucuktan imal edilecek ve tamamen dlizgiin yiizeyli olacaktir.

A2. TESTLR VE MUAYENELER

1,

Muayenclerde 6nce fiziksel nitelikler kontrol edilecektir. Fiziksel niteliklerinin tamami
ithale dokiimanmda belirtilen htukiimlere uygun bulunmayan malin numuneleri, laboratuvar
muayenclerine gdnderilmez.

Fiziksel muayenede niteliklerin bazilan uygun ¢ikmazsa muayene yarida birakilmayacak,
muayene islemt tamamlanacakur,  Fiziksel ozelliklerin uygun olmasi durumunda

malzemelerin laboratuvar incelemesine gegilecektir.
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A.3. TEKNIK SARTNAMENIN GENEL HUKUMLERI

O

URUNLERIN PAKETLENMESi (AMBALAJLANMASI)

Vanalar standart ahsap EURO paletler iizerinde bes ve besin katlari seklinde paletlenmis,
polyester vb. ¢emberlerle gemberlenmis, streg naylon ile euro sandik igerisine konmadan
once kaplanacak ve bu kaplama tam kapama seklinde olacak, sonrasinda gunes 15181
sizmayacak sekilde sandikla nacaktir.

Vanalarin igerisinde su bulunmayacaktir.

Vanalar; acik pozisyonda teslim edilecektir.

Vanalarin her biri ayr1 ayr1 Mukavva kutular icerisinde teslim edilecektir.

Kutularin lizerinde vanalarin anma ¢aplarii ve Firma ismin gdsterir etiket olacaktir.
Gahgan kisimlarin korozyon ve asindirici etkilerden korunmast i¢in vanalarin gévde giris-
¢ikig agizlan, flanglar1 kaplayacak sekilde plastik kapaklarla kapatilacaktir, Vanalar
nakilden Once plastik kapaklarla kapatilmis olacaktir. Plastik kapaklar takilmadan nakil
yapilmayacaktir. Teslim yerinde kapaklarin takilmasina izin verilmeyecek, kapaksiz
Urtnlerin kabulii yapilmayacaktir.

Paletlerin lizerinde, igindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten metal tizerie kodlanmis
Palet Etiketleri ¢cakma yontemiyle takilacaktir.

Nakliye esnasinda zarar gormiis vanalar en ge¢ 10 giin ierisinde yenisi ile degistirilecektir.

A.5. TESLIM EDILECEK BELGELER

L

Firma, Elastomer yatakh siirgiilii vana imalati ile ilgili TS 1171 standardina uygunluk
belgesini teslim edecektir.

Conta, o-ring ve siirgii kaplamast igin, TS EN 681-1 standard: verilecektir.

Strgiilii vanalarin imalatinda kullanilacak malzemelerden 6zellikle icme suyu ile temas
edenler, igme suyunda kullanima uygun, toksikolojik &zellik icermeyecek, bakteri
olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik
olusturmayacaktir. Firmalar bu durumu belgelendireceklerdir. (WRC, NSF, DVGW, KTw,

WRAS v.b.)

B. CALPARA CEKVALF

B.1. GENEL OZELLIKLER

L.
2.

3.

Cekvalfler, TS EN 558-1, SERI 48 (DIN 3202, F6) olacaktir.
Sartnamede bulunmayan veya agikca belirtilmemis hususlarda, varsa oncelikle Tiirk
Standartlari, yoksa T.S.E. Kurumunun uygun goriisii gegerli olacaktir. Bu standartlarda
belirtilmemis konularda, eger imalatginin kendi imalat standartlari uluslararasi kabul
gormus standartlara uygun ise Idarenin onay alinmak kaydr ile uygulama yapacaktir.
Cekvalflerin en diisiik basing sinifi PN 16 olacak ve 70 C° ye kadar calisabilecektir

olacaktir.
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Dékiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

Cekvalflerin - dokiimleri “Basingli  Kaplar Dokme Belgesi” olan dokiimhanelere
yaptirtlacaktir.

Cekvaltlerin imalat boyutlars DIN standartlarina gore olacaktir. DIN standartlarinda yok ise
kendi standartlarini dnerebilirler. Ancak imalata baglamadan o6nce idarenin onaymm
alacaklardir.

Cekvalfler tam gecish olucak. tam agik pozisyonda iken lriin lizerinde herhangi bir ¢ap
daralmasi yasanmayacakurr.

Calpara ¢ekvalf] filtrelenmenis su sistemlerinde kullanilmaya uygun olacaktir.

Calpara ¢ekvaltflerin basing kaviplan asagida belirtilen degerleri gegmeyecektir.

10. Malzenic listesinde belirtilen adet ve cesitlere gore (Cekvalflar 16 ATU) olacaktr.

11.

4" 8" 10" 12" 16" 20" 24" 230"

/ /////

2271 4542

DEBI - m%h

B.2.2. MEKANIK OZELLIKLER

1.

EN G. l%—-*l}( )-18 veva KN GJS-500-7 sfero dokme demir malzemenin testler1 TS 526 EN
1563: 2018; Standartiarna core KOSGEB veya Akretide edilmis herhangi bir kurulus
tarahnukm vapilacalktir,

Dokiin testlert icin alinacak numune, Bitisik Numune veya ayrik numune alma yontemi

ile almacakor, Bisik nwmune alma yonteminde, numune dokiim govdeye sapl (bitisik)
olmak zorundadir,

B.2.3. CEKVALF GOVDESI

1. Cekvalt gbvde. klepe, klepe kolu ve kapagi malzemesi, EN GJS-400-18 RT veya EN
GJS-500-7 stero dokme demir olacaktir,

2. Cckvalf govdesi tizerinde dokiimde ¢ikan gukur veya bosluklarin bulunmasi halinde
cekvalt hurdava avelacakur. Bu tiir dokiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun
doldurulimas: veya i{;!p:-ltlhu"dk kullanima hazirlanmast durumunun tespit
edilmesi halinde titin parti reddedilecektir.

3. Celovalflerm talash vintemle imal edilen kisimlarinda islem ¢apaklart bulunmamalidir.
Caligan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.

4. Calpara cekvalf govdesi fizerinde suyun akis yoniint gosteren ok isareti olmahdir.

B.2.4. ET KALINLIGI

1. Cekvalflerin her noktasmda et kalimh@ homojen bir yapr (esit dagilim) gosterecektir.
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2. lIdare. ¢ekvalf gévdesi iizerinde et kalmhg boyunca devam eden bosluklarin tespit
edilmesi durumunda tiim partiyi reddetme hakkina sahiptir.

3. Dokim parcalarm et kalmliklar kontrolii, parcalarin boyama islemi ger¢eklesmeden
once yapilacak ve ¢t kalinhiklan farki %15 (ylizde onbes) 1 gegmemelidir. Et kalinlig1
fazlaligr poziuf olacakur. negatif yonde et kalinligi (azalma) kesinlikle kabul
edilmeyecektir.

B.2.5. FLANSLAR
1. Cekvalf flanslart EN 1092-2 — BS 4504 standardina uygun olmalidir.

B.2.6. CEKVALF KLEPE MiLI
1. Klape ol TS EN 16088-3 standardina uygun olarak, SS 304 — SS 316 kalite paslanmaz
celik malzemeden imal edilmis olacaktir.
2. Klepe mili govdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri ve tahrik kuvvetlerini karsilayacak
ozelliklerde olacaktir,
3. Distk veva viksek isletme basmelarinda klape sizdirmazhigini saglamak igin klape
hareket mekanizmast ¢ilt mafsalli olmahidir.

B.2.6. MALZEMENIN TEMIZLENMESI
1. Cekvalfler kaplanmadan once G 25-40 nolu martenzitik grid ile kumlama islemine tabi
tutulmali ve parcalar. pas, kum, yag, gres ve ¢apaklardan arindirilmig olmalidir.
2. Cekvalfi¢ ve dis vizevlerindekt kusurlar i¢in macun veya benzeri malzeme ile herhangi

bir islem yapiimayacakiir.

B.3. IC VI DIS KAPLAMA
* ¢ ve dis tiim vilzeyler, ivime suvana uygun olarak DIN 30677 ye gore epoksi boya (ral
5010-ral 3013) 1le kaph olacaktir, Bu islem i¢in dokiim malzeme 175-200°C firinda
sitildikian sonre toz bova icinde daldimlacaktir Boyanmamis en kiiciik yilizey parcasi
kalmayacaktir.
Kaplama:

1. Dokim satthlar tamamen diizgiin olacaktir.

Dokim viizevler: boya ve pastan arindirtlmig olacaktir.
Keskin ve ve kenarlar yuvarlanlmis olacaktir.
Iullamiacak solventsiz epoksi her tiirlii iklim kosularina ve darbelere

i,

dayamkli olacakur.

Strgtld vana i¢ ve dis yiizeyleri boyanmadan 6nce G 2540 nolu
martenzitik erid ile kumlama yapilarak boya oncesi ylizey hazirlama
islemi yapilacaktw.

Faplama islenmi baglamadan dnce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek
vabanct malzemelerden arindirilmis olacaktir.

1. Boyanin., 1S ENISO 2409 Bovyalar ve Vernikler standardina gére yapisma testi, ASKI
Genel Mudirligii gorevi personeli tarafindan secilecektir. Segilen bu gekvalf Yiiklenici
taratindan testi ger¢eklestirebilecek Akreditasyon sahibi bir kurulusa (KOSGEB YADA
TSE BOL.MUD.) gdndererek test ettirecektir. Cekvalf seri numarast yada testi
gerceklestirecek kurulusun kayit numarast ASKI Genel Miid. Gérevli personeline

bildirilccekur
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Kaplama toleransi: elekuostatik firm boya kaplamada DIN 30677 de belirtilen tolerans
sitrlarn iemde kalmalidir

Kaplama kalimhigi DIN 30677 Boliim 2° ye gore; diiz ve ylkli kisimlarda: minimum;
250 1w — 300 u, kogelerin dis kisimlarinda minimum; 150 p — 250 p aralhiklarinda
olacaktir. Boyanm ylizey Gzerinde dagilimi homojen olacaktir.

Kaplama kalmhigimm diisiik ¢ikimast durumunda, tiim ¢ekvalflerin kaplamasi mekanik
yontemlerle sivrilarak | maddede belirtilen iglemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama
kalinhiZinin saglanmas: amaciyla meveut boya lizerine ikinci kat boya atilmayacaktir.
Tiim  vizeyler kesinusiz boyanacak, ylizeylerde en kiiglik boyanmamis yiizey
olmayacakur. Boyanmn tiim yiizeyler boyunca stirekliligi, yiizey biitlinliigi, stirekliligi
tespit cihazr e test edilecektir, Sireksizlik tespit edildigi takdirde vanalar ret
edilccektir,

Kullanilacak boyanm: suyun kalitesini, rengini, kokusunu, bozmadigi ve toksikolojik
ozellik igermedigi ve saghiga zararh olmadigimi, igme suyuna uygunluk sertifikasi ile
ilgily belecler: vetkili ve bagimsiz Uluslararast bir saghk kurulusundan 1braz

edeccklerdn

B.4. MUAYENE, DENETIM VE TEST ASAMALARI
B.4.1. IMALAT VE IMALAT SURECINDE ARA DENETIM

1.

Idarenin géreviendirecedi Ara denetim Heyeti fabrikada tiretim siirecinde haberli veya
habersiz dencum ve kontrol yapacaktir.

Ara Denetim Heyetr Griindin teknik sartnameye ve standartlara uygun olmayan sekilde
tretibnest durumunda tretimi durduracaktir. Tespit edilen eksikler lireticiye bir yaziyla
bildirilecektiv. Uretim  seklinin idarenin uyarilarina ragmen degistirilmemesi ve
kalitenin artirdimamas: durumunda, malin teshmi asamasinda test ve muayeneye tabi
tutmaksizin Griinlerin tamanu reddedilecektir.

Dok kalitesinin tesniti icin her dokiim partisi i¢in en az 3 bitisik veya ayrik dokiim
dency numunesi alinacak ve bagimsiz bir laboratuar veya fabrika laboratuarinda

malzome  testlert (spekiral analiz,  sertlik  deneyi ve metalografik  muayene)
yapurilacaktr, Numune testine tabi tutulacak ¢ekvalfler talep miktarina dahil degildir.
Yuldenicr firma bu durumu gbz dniine alarak fiyat verecektir. Bunlara ilaveten Cekme
dencyi vapurilacak olup: deney numunesi, c¢ekvalflere bitisik veya aynk olarak
dokilecek olan parga Gzerinden alinacaktir. Ayrica yiiklenici firma yapmig oldugu bu
testlorl: TS EN 102047¢ uygun olacak sekilde 3.1.B raporunu hazirlayacak ve bir
niishasint ara denetim heyetine verecektir. Test ve Muayene licretleri yiiklenici firmaya
aittir, ayrica bir ticret odenmeyecektir.

Yaptmilacuk olan testlerin raporlarimin, orijinal bir nlishasi kabul asamasinda muayene
ve kabul heyetine teslim edilecektir.  Testlerin olumlu ¢ikmasi durumunda iretime
devam edilecek. Olumsuz durumda i1se tiretim; Ara Denetim Heyeti tarafindan iptal

edilecelktir
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B4.2. MUAYENE VE KABUL

1. Yikienicr, cekvalflerin tiretiminin tamamlandi@ini ve fabrika testlerine hazir oldugunu
vazil: olarak idareye bildirecektir. Cekvalflerin teknik sartnamesine uygunlugu, Idare
tarafindan goreviendirilecek Muayene ve Kabul Heyeti ve yiiklenici firma yetkilisi
tarafindan tretim yermde veya akredite olmus bir laboratuvarda yapilacaktir. Test ve
diger masraflar vitklenicr firmaya aittir ayrica herhangi bir ticret talep edilmeyecektir.

2. Teknik sartnamedeki sartlara aykm olarak hazirlanan ve kabule sunulan ¢ekvalflerin
tespit cdibmes: durumunda tim parti reddedilecektir. Bu durumda tiim sorumluluk

firmaya ait olacaktir,

3. Uretici firma TS EN 1SO 9001 geregi, standartlarin tarif ettigi test ve muayeneleri her
trtin icin ayvir ayrr yapip, kontrol evrakimi diizenleyecek ve her liriine kontrol edilmistir
etiketini vapistiracaktir.

4. Yuklenict firma bu sartnamede istenen; Standart, dokiiman, katalog ve test raporlarinin
bulundugu dosvayr cksiksiz hazirlayarak Muayene Kabul Heyetine teslim edecektir.

B.4.3. CEKVALFLER ICiN YAPILACAK TESTLER

1. Muavene ve kabul Hevetr iiretim yerinde bitmis tiriinler i¢in her ¢apta sondajlama usulii
birer adedine asagida belirtilen testlert yapacaktir. Yiiklenici uygun test diizeneklerini
bulundurmakla sorumiudur. Yiiklenici bu konuda verdigi teklif birim fiyatin haricinde
herhangi biv Gicret talebinde bulunamaz.

2. Govdenin ¢ basmg duyamm testi; Cekvalfler, EN 1074-1 5.1.1°¢ uygun isletme
basmoinm 1.1 kati basingta sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir,

3. Basme fuckdaring karst dayvamm testi; EN 1074-1 5.1.2°¢e uygun isletme basincinin 1,5
kat1 busincta givde davamm testine tabi tutulacaktir.

4. Diisiik basme altinda yuva sizdirmazhk testi; EN 1074-2 5.2.2.2°e uygun 0.5 bar
basmcta klape sizdirmazhik testine tabi tutulacakfir.

5. Malzeme testlert; TS 526 EN 15637e uygun malzeme testleri akredite olmus
laboratuarda

6. Boyut Olcii Kontrolieri: EN 558-1 seri 15, EN 1092-2’e gore boyut olciimleri

vaptlacaktir.

yaptlacaktir.

7. Cekvalflerin boya testleri, boya kalinhgi, darbe, ve yapisma kontrolleri ile
gercekiestiviicecktir. Hu test degerleri boya kalinligr min. 250 um ve yapisma i¢in min
12 Nonm2 degerine uveun olmahdir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile

diisey | m den vapilacaktir.

B.5. FABRIiWADA HAZIR BULUNDURULACAK TEST CIHAZLARI

1. Boya kalinhig: 6l¢me cthazi,

2. Ara denetim veva muavene ve kabul asamalarinda yukarida maddeler halinde verilen
cithazlur veva bu testlerin yapilmast igin hazirlanmus test diizenekleri fabrikada mevcut
ve kullamma hazir bulundurulacak degilse Akredite olmus veya 1darece uygun
goriilecek bir laboratuarda testler yapilacaktir, aksi takdirde muayene ve kabul islemleri

yaptlmayacaktr.
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B.6.

TEST VE MUAYENE

Muaycnelerde Onee fiziksel nitelikler kontrol edilecektir. Fiziksel niteliklerinin tamami
ihale doktimanmda belirtilen  hiikiimlere uygun bulunmayan malin  numuneleri,
laboratuar muayenelerine génderilmez.

Fizikscl  muayenede niteliklerin - bazilan  uygun ¢ikmazsa muayene yarnda
birakilmavacak. muavene islemi tamamlanacaktir. Fiziksel dzelliklerin uygun olmasi

durumunda malzemelerin laboratuar incelemesine gegilecektir.

C. TEKNIiK SARTNAMENIN GENEL HUKUMLERI

.1

L

URUNLERIN PAKETLENMESI (AMBALAJLANMASI)

Cekvalfler standart ahsap EURO paletler lizerinde bes ve besin katlan seklinde
paletlcnnis. polyester vb. cemberlerle gemberlenmis, stre¢ naylon ile euro sandik

icerisine konmadan dnce kaplanacak ve bu kaplama tam kapama seklinde olacak,
sonrasinda stnes 1s1g1 sizmayacak sekilde sandiklanacaktir.

Cahsan kisimlarnn korozyon ve asindirier etkilerden korunmasi igin ¢ekvalflerin govde
giris-cilas adizlar, flanslarr kaplayacak sekilde plastik kapaklarla kapatilacaktir.
cekvalfler nukilden Gnce plastik kapaklarla kapatilmms olacaktir. Plastik kapaklar
takilmudan  nakil  yapilmayacakur. Teslim  yerinde kapaklarin  takilmasma 1zin
verilimeyecel. kapaksiz tirtinlerin kabulii yapilmayacaktir.

Paleticrin tzerinde. igindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten metal Uzerine
kodlannuis  Palet Euketiert cakma yontemiyle takilacaktir.

Naklive esnasinda zarar gdrmiis cekvalfler en ge¢ 10 giin icerisinde yenisi ile

Alman Griinier KDV Kurum Testfig kapsanminda olacaktir.

URUNLERIN TESLINATI

Malzemeler ASKI GENEL MUDURLUGU Tesisleri (Balikkéy ) ambarlarinda teslim
alinacakor,

Yiiklenier keoif listesinde ver alan tiim malzemeyi tek partide ve 30 takvim giinii
icerisinde teslim edecektir,

Yitklenicr, s icin gerckl tim mal ve malzemenin montajindan, ambalajlanmasindan,
yiklenmesinden, tastnmasindan, teshim edilmesinden, bosaltilmasindan,
depolanmasimdan ve korunmasindan sorumludur. Malzemelerin taginmasi sirasinda
meydana gclebilecek her tirlit hasardan Yiiklenici sorumludur.

Muavene ve kabul Heveti yiiklenici firma yetkilisi ile birlikte ambara teslim edilen
malzemeler fizerinde son teknik kontrollerimi yaparak muayene ve kabul raporunu

tamariavacaktir

Teslinn edifen tim malzemeler lizerinde yapilacak son teknik kontrollerde, teknik
sartnamieve uyvmayan ve giderilmest zor 6zellikte hatalarin tespit edilmesi durumunda
idaren:n tim partiyi reddetme hakkr vardir, Bu durumda tiim sorumluluk Yiiklenici’ye

aittir.
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6. Muayc

yapilac
7. Dencin
hizme:

8. Nakhiye

de '_Tim:;"

E. MUAYENE

ne ve Kabul Hevertinin gerek duymast halinde, muayene ve kontrol i¢in uygun

yratuarda vukaridaki maddelerde gegen deneylert tekrar yaptirabilir. Bunun i¢in
ak i masraflar yiiklenici tarafindan ddenecektir.
nove konwollie hizmetlerinin bedeli yiiklenici firmaya aittir. Firma bu

lerin enovi sekilde gergeklesmest igin uygun ortam ve kosullar: saglayacaktir,
csnasinda zarar gormils malzemeler en ge¢ 10 giin igerisinde yenisi ile

poer
[
o

|F

T T |
LR ST |

Vinavene ve testler teslimat dncesinde Idare kontrol heyeti gdzetiminde

Muaycene

fhaleye konu tiim gelik malzemeler gozle muayene edilecek, gelik malzemeler
Uzerinde catlak gibi stirekli kusurlar ile malzemenin saghkh kullanimin
snecileyecek ciruf tabakalarn ve gdzenekler bulunmayacaktir.

Galvanizle kaplanmast istenen malzeme yiizeylert homojen olarak kaplanmig
olocals ve galvanz kaplama kalinhgr asgari 70 piri olacaktir,

Celile malzemelerin sekil, boyut ve toleranslart bu sartnameye ve ihale
doktimaninda belirtilen boyutlara uygun olacaktir.

[
et

[dare. verekli gbrmest halinde ¢elik malzemelerin, bu sartnameye ve sozlesmeye
aveuniudunu saptamak amaciyla yetkili kurumlarda kimyasal ve metalografik
anai restlert sle mekanik ve fiziksel ozellik testlerini yaptirabilecektir. Test
sonuelar: bu sarinameye ve atifta bulundugu standartlara uygun olmahdir.

Testlere iliskin tim masraflar yiikleniciye aittir.
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GARANTI SARTLARI:

Yiiklenicr taralfindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra asgari 24 ay garanti
stiresi vereoektiv, Yiiklenier bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek
ve orijinal nishalarmi [dareve teslim etmekle miikelleftir. Alinan mallara iliskin Idare
adina caranti belgesi diizenlenmesinin miimkiin  olmamasi durumunda  yiiklenici
garantiye iliskin taahhiitleri igeren bir belgeyi Idareye sunmak zorundadir. Garanti
kapsamindaki malzemede sdzlesme siirest igerisinde tespit edilecek hata, ayip ve
eksikliklerin garanti sudlayan kist veya kurulus tarafindan giderilmesini Yiiklenici
listlenecektir,

Yikienicl, maln: garunti siivesi icinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj
hatala:imdan dolayr arizalanmasi halinde is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da
bagka herbiangi bir ad altinda higbir ticret talep etmeksizin tamirini yapmak veya
yaptirmakia yviktimlidiir.

Mahn arizalanmast durumunda tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir.

ibrahim AYDOGDU

A AKMESE
Flek.Makhe Mal.lkml.Dai.Bsk
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