KUSADASI BELEDIYESI TEMIZLIiK iSLERI MUDURLUGU
SICAK DALDIRMA GALVANIZ COP KONTEYNERI, AHSAP VE METAL
GOVDELI COP SEPETI ALIM iSI TEKNiK SARTNAMESI

1. 770 L SICAK DALDIRMA GALVANIZ COP KONTEYNERI TEKNIiK
OZELLIKLERI
1.1. 770 1t lik Cp Konteynerlerinde Kullanilabilecek Oynak Kastorlarin Teknik
Ozellikleri
1.1.1. Tekerlek capr 160 mm. + 3mm Tekerlegin ¢alisma ylizeyi genisligi 45 mm ve
Tekerlek gébegindeki delik gapt 15 mm. Olgiisiinde olmalidir.

1.1.2. Taban, Sekil.2 deki resimde goriildiigii gibi sekillendirilmis, en az 4 mm kalinlikta
sacdan 136x116 + 3mm &lgiilerinde olup, dért kdsesinde oblong delikleri bulunmalidir.

1.1.3. Kastorun yere temas eden ylizeyinden konteynere baglanan tabana kadar olan
yiikseklik 190 mm = 5 mm &l¢iisiinde olmalidur.

1.1.4. Masa, Sekil.2 de ki resimde goriildiigii gibi form verilmis en az 3 mm. kalinliginda
sacdan imal edilmis olmalidir.

1.1.5. Tekerlek jant1 Sekil.2 de ki resimde goriildiigt gibi sekillendirilmis ve en az 1,5
mm. kalinhginda sacdan imal edilmis olmalidir.

1.1.6. Tekerlegin iki yaninda Sekil.2 de ki resimde goriildii gibi ekillendirilmis en az 1
mm sacdan mamul kapak bulunmalidir.

1.1.7. Tekerlek gobeginde Poliamid 6 dan imal edilmis gébek burcu bulunmalidir.
1.1.8. Tekerlek dikey eksende 360° rahatlikla dénebilmelidir.
1.1.9. Tekerlek masasi ile taban arasinda yalmzca bir sira tane bilye bulunmalidir.

1.1.10. Taban ve masa arasindaki tane bilyeler dis etkenlerden bir Termoplastik kauguk
tozluk yardimiyla korunmalidir.

1.1.11. Her bir kastor ISO 2175 standardina uygun min.100 kg tasima kapasitesine sahip
olmalidir.

1.1.12. Masa tabana transmisyon malzemeden mamiil bir pim ile baglanmah ve pimin
masaya basan yiizeyinde, 1s1l iglem gérmiis bir adet rondela bulunmalidir.

1.1.13. Tekerlegin calisma yiizeyi 85 shA sertlikte siyah vulkanize kauguktan imal
edilmelidir.

1.1.14. Kastorlarin tiim metal aksamlar1 korozyona kars1 eloktroliz ¢inko kaplanacaktir.

1.2. 770 1t lik Cop Konteynerlerinde Kullanilabilecek Oynak Frenli Kastorlarin
Teknik Ozellikleri

1.2.1. Oynak frenli kastor 6l¢iileri oynak kastor ile ayni olmalidir.(1.1.1 no.lu maddeden
1.1.6 ya kadar)

1.2.2. Oynak frenli kastorda en az 3 mm sacdan sicak sekillendirilmis bir fren rondelast
olmali ve bu fren rondelas: taban ve masaya sabitlenmelidir.

1.2.3. Sacdan mamul fren tertibati masaya sabitlenmeli ve istendiginde tekerlegi
frenleyebilmelidir.

1.2.4. Tekerlek gébeginde Poliamid 6 dan imal edilmis gébek burcu bulunmalidir.
1.2.5. Tekerlek dikey eksende 360° rahatlikla dénebilmelidir.
1.2.6. Tekerlek masasi ile taban arasinda yalnizca bir sira tane bilye bulunmalidir.

1.2.7. Taban ve masa arasindaki tane bilyeler dis etkenlerden bir Termoplastik kauguk
tozluk yardimiyla korunmalidir.
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1.2.8. Her bir kastor ISO 2175 standardina uygun min.100 kg tasima kapasitesine sahip
olmalidur.

1.2.9. Masa tabana transmisyon malzemeden mamul bir pim ile baglanmali ve pimin
masaya basan yiizeyinde, 1s1l iglem goérmiis bir adet rondela bulunmalidir.

1.2.10. Tekerlegin ¢alisma yiizeyi 85 shA sertlikte siyah vulkanize kauguktan imal
edilmelidir.

1.2.11. Kastorlarin tiim metal aksamlar1 korozyona kars: eloktroliz ¢inko kaplanacaktir.

1.3. Konteynerlerin hacmi: Kapak kapatildiginda konteynerlerin toplam i¢ hacmi 770 (-
+%35) L olacaktir. Boyutlar Y: max 1270 mm B: 1100 mm D: 700 mm olmalidir.

1.4. Konteynerlerin komple govdeleri 2 mm. ve kapaklar1 1,5 mm et kalinliginda imal
edilecektir. St 37 kalitesinde ( DIN 10111:2008 standart ve DD 11 kalitede) TSE belgeli

1.5. Govde tek parga sagtan kivrilarak kavisli olarak imal edilecektir. Gévde ve yan
parcalarinin kenarlari 1,5 cm. biikiilerek govdeyi distan kavrayacak sekilde imal edilecektir.

1.6. Konteynerlerin arka gévde ve yan saglari preslenerek form verilecektir. Bu formun
amac1 darbelere kars1 konteynerlerin mukavemetini arttirmaktir Konteyner 6n yiiz gévdesine
form verilmeyecektir, diiz olacaktir.

1.7. Konteynerlerin altina kat1 atiklarin yapigmasim engellemek ve atiklarin bogaltimini
kolaylastirmak igin taban kdseleri radiislii olarak form verilerek imal edilecektir.

1.8. Konteynerlerin gdvdesi komple gaz alti kaynagi ile tek tarafl ciirufsuz ve kesintisiz
olarak kaynatilacaktir.

1.9. Konteynerlerin agizlan 25 x 50 x 2 mm.(+-%10) Ebadinda sagtan kivrilmis U
biikiimlii profil ile gevrilecektir. Dokiim Agizi ¢evresi ve konteynerin tiim agizlan kesintisiz
kaynak yapilacaktir.

1.10. Belediyemiz biinyesinde mevcut hidrolik sikistirmali ¢op kamyonlarn {izerinde
bulunan kaldirma aparatlarina uygun kaldirma kollar1 45x10 cm ebadinda 4,00 mm sacdan
delinerek 16mm’lik yuvarlak biikiimlii kol her iki delikli noktadan gegirilerek alt ve st
kisimdan kaynatilarak daha mukavemetli ve estetik olmasi saglanacaktir. Kaldirma kulplari
konteynerlerin yanlarina kaldirma kollarina uvacak sekilde takviyeli kaynatilacaktir.

1.11. Her konteynerde 4 adet tasiyici teker bulunacaktir. Tekerler 1.1 Ve 1.2 maddede
belirtilen 6zelliklerde olacaktir. Tekerlerin 6n 2 adedi frenli arka 2 adedi frensiz olacaktir.

1.12. Konteynerlerin kapaklar1 tek pargali olarak imal edilecek, kenarlar1 15 x 30 x 1,5
mm (+- %10) ebadinda sacdan kivrilmig U biikiimlii profil ile ¢evrilecektir. Kapagin konteyner
agzina temas ettigi yiizeyi darbe giiriiltiilerini ve yaralanmalar1 6nlemek amaci ile kauguk fitil
ile kaplanacaktir. (konteyner kapaklari tek parga sagtan pres sivama baski ile imal edilebilir.)

1.13. Kapak agma kulpu bulunacaktir. Bosaltma sathasinda kapag: ac¢ik konumda sabit
tutmak i¢in dayama gubugu veya tespit pimi ve mekanizmasi olacaktir, i¢ten mukavemet artiric
profil takviyeli.

1.14. Konteyner kapagmin geriye dogru takintisiz agilmasim saglamak igin
konteynerlerin arka agiz kismi radiislii olarak imal edilecektir.

1.15. Konteynerler komple sicak daldirma galvanizleme sistemi ile TS 914 EN ISO
1461 standardina uygun galvanizlenecektir. Galvaniz kaplama minimum 70 mikron olacaktir.

1.16. Konteynerler TS EN 840-3 standardina uygun olacaktir.

1.17. Konteynerlerin 6n yiizlerine “ KUSADASI BELEDIYESI ” yazisi kabartmali
sekilde basilacak, kabartma yazisi idarenin istedigi renk ve nitelikte boyali olacak ve ¢op atan
insan figiirii ile ’"CEVREMIZI TEMIZ TUTALIM’® slogam ve her iki yan yiizlere “ ATES
ATMAYINIZ” yazilan yazilacaktir.
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1.18. Konteynerlerin envanter ve takibinin yapilabilmesi amaciyla dokiim agzi dis
kismma Seri No:A-1851°den Seri No:A-2300’¢ kadar seri numaras1 yazilacaktir. Seri
numaralar: baskili levha kaynak, metal oyma, baski vb. tekniklerle metal tizerine islenmeli ve
silinebilir olmamalidir

Sekil 1. 770 L Sicak Daldirma Cop Konteyneri 6rnek ¢izimi
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Sekil 2. 770 L Sicak Daldirma C6p Konteyneri Frenli ve Frensiz Oynak Tekerlek Ornek Cizimi
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2. AHSAP VE METAL GOVDELI COP SEPETI TEKNIiK OZELLIKLERI

2.1.  Govde karkas1 2 mm ST37 kalite sagtan imal olacaktir.

2.2. Her iki metal gbvdede dekoratif kesim ve ortasinda Kusadas: Belediye logosu
isli olacaktir.

2.3. Metal gbvde CNC lazer kesim ile elde edilir. Metal gévdenin alt b6lmesinden
12 c¢m sonra yuvarlak delikli desen baglamalidir. 12cm kapali sa¢ demir olacaktir.

2.4. Tiim metal aksamlar 1s1ya kars1 dayanikli elektrostatik toz boyama kabinlerinde
boyanacaktir.

2.5.  Yerden 39 cm sonra Belediyemize ait logo yer almalidir.

2.6.  Logo boyutlari uzunlugu 35 c¢cm, eni 28 cm olmalidir.

2.7. Cop kovas: konik yapida olacag: igin metal tist kismi1 55 cm genisliginde, alt
kismi 45 cm genigliginde daralarak inen yapida olmalidir.

2.8. I¢ yiizeyde posetin gegmesi igin 4 adet metal ¢engel bulunmalidir.

2.9. Torbanin gegecegi yer icten ige; 41cm x 41 cm olacaktir.

2.10. Ust kapak ve kiillik kism1 2,00 mm kalinhginda DKP sagtan lazer kesim
yontemi ile elde edilir.

2.11. Kiillik kismi 8x4,5x39 cm o6lgiilerinde, ige dokiilebilen mekanizmaya sahip
olmalidir. Kiilliigiin {istiinde delikler (¢ap1 10 mm) ve 1 adet motifli sigara atma boslugu (cap1
45mm) olacaktir.

2.12. Baglanti ayaklar 4 adet L seklinde, yerden yiiksekligi 30mm, yere yatay baglanti
demir uzunlugu 25mm, demir eni 25mm, et kalinlif1 Smm silme demirden imal olacaktir. 4
tane yere vidalanacak sekilde ayagi bulunmalidir. Uygun vida deligi de agilmis olmalidir.

2.13. Tabandan itibaren ayak yiiksekligi 3 cm olmalidir.

2.14. Uriin imalatinda kullanilan civata, somun, vida, rodela galvanizli olacaktir.

2.15. Kaynaklar siirekli kaynak methodu ile gazalti kaynagi ile kaynatilmig olacaktir.
I¢ ve dis yiizeylerde kaynak artig1, ciiruf vs kalmayacak sekilde taglanmis olacaktir.

2.16. Ahsap kism1 1,7 x 10,7 x 45 cm 8 adet latalardan olusur.

2.17. Ahsaplar kurutulmus yerli gam ahsap olup dis kosullara uygun koruyucu ahsap
boyasi ile boyanacak ve i¢ dis ahsap koruyucu vernikle kaplanacaktir. Ahsaplarin kenarlari
Smm pahl1 olacaktir.

2.18. Ahsabmin saglam olmasi vida atilan yerden yatay ve dikey gatlamaya izin
vermeyen yapida olmasi gerekmektedir.

2.19. Ahsap kisminda higbir ¢atlak olmamalidir. Ahsap yiizeyin her tarafi
zimparalanmis piiriizsiiz ele batmayacak sekilde olmalidir.

2.20. Cop sepeti yerden yiiksekligi 91,5cm olacaktir.

2.21. s bu sartname 2. Maddesi 2.1 ila 2.20 maddelerinde belirtilen ¢dp sepeti
boyutlarin tiimii i¢in +-%2 oynama payi vardir.
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POSET ASMA
KANCALARI

TEKNIK CIiZIMLER
COP SEPETI ON GORUNUS
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Metal govde

Kullanilacak Belediyemize ait logo asagidaki gibi olacaktir.

T.C.

KUSADASI
BELEDIYESI

M

3. Muayene ve Kabul Islemleri

3.1. Mal Almlari Denetim Muayene Ve Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik
Kapsaminda Yapilacaktir.

3.2. Ihale konusu konteynerler ve sepetler 1/50° si (ellide bir) oraninda tesadiifi secilecek
ve muayene komisyonunca fiziksel muayeneye tabi tutulacaktir. Fiziksel muayenede
komisyonun tereddiide diismesi veya ortak kanaat olugsmamasi halinde bir adet numune
konteyner tespit edilecek; saclarin, teknik sartnameye uygunlugu tetkik ve tespitleri yapilmak
tizere TSE Izmir Bélge Midiirliigiiniin malzeme ve kimya laboratuvarinda veya Universite
laboratuvarina génderilecektir. Test ve analiz {icretlerini yiiklenici 6deyecektir.

4. Genel Hiikiimler

4.1. Ise baglama tarihinden Itibaren 770 It Galvaniz Daldirma C6p Kovalan teslim
tarihleri asagidaki gibi olacaktir:

200 adet 770 1t Galvaniz Daldirma Cép Kovasi ise baslama tarihinden itibaren 20 takvim
glinil igerisinde, 200 adet 770 It Galvaniz Daldirma Cép Kovast 20/07/2021 — 31/07/2021
tarihleri arasinda, 100 adet 770 It Galvaniz Daldirma Cép Kovast 01/09/2021-10/09/2021
tarihleri arasinda teslim edilecektir.

Ahsap ve metal govdeli ¢op sepetlerinin tamami ise baslama tarihinden itibaren 30
takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir.

Uriinlerin teslimi mesai saatleri icerisinde yapilacaktir. Her teslim sonunda hakkedis
diizenlenecektir.

4.2. Konteynerlerin ve sepetlerin teslim yeri ilgemiz Degirmendere Mh. Gécekkavag
yolu No.5 te bulunan Temizlik Isleri Miidiirliigii Santiyesi olup Ihale konusu konteynerlerin




tasinmast ile ilgili rizikolar, tasima ve sigorta ve montaj/demontaj, araca yiikleme ve teslim
yerinde aragtan indirme giderleri yiikleniciye aittir.

4.3. Konteynerlerin ve sepetlerin teslim yerinde indirilmesi istiflenmesi amaci ile
calistinnlacak olan ving, tasiyici, forklift vb. her tiirlii arag ekipman ile gerekli personel yiiklenici
tarafindan tedarik ve koordine edilecektir. Nakliye ve malzemelerin teslimi sirasinda
dogabilecek her tiirlii zarar, ziyan ve cezalardan yiiklenici sorumludur.

4.4. YUKLENICI FIRMA sistemi ve pargalarini 2 yil siire ile hatali malzeme ve is¢ilige
kars:1 garanti edecektir. 10 yilda par¢a temini garantisi sunacaklardir.

4.5. Garanti siiresi iginde, satin alinan malzemenin ayni kisimlarinda imalat, proje,
montaj kaynakli olan (sistematik) ayn1 — benzer nitelikli arizalarin meydana gelmesi ve bu
arizalarin 2 sene i¢inde 3 defa tekrar etmesi halinde idarenin talebi ile higbir {icret istemeksizin
biitiin ariza yaratan aksamu yenileri ile degistirecek, sistematik olan sorunu giderici her tiirlii
Onlemi alacagini garanti edecektir.

4.6. Is bu teknik sartname 11 (onbir) sayfa ve 4 (dért) ana maddeden ibarettir.

Hazirlayanlar

Nafiye UNAL
CevrgMiih.
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