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MADDE 1.
1.1.KONU

1.1.1. Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii biinyesinde bulunan Kusadast
[lgesi 3 ve 9 nolu atiksu terfi merkezleri, Didim ve Nazilli ilgelerindeki atiksu terfi ve atiksu
aritma tesislerinde bulunan atiksu pompalarinin giiglerine uygun frekans konvertorlii pano,
transfer panosu ve a.g. ana dagitim panolarinin montaj ve devreye alinmalar isinin tarif ve
teknik 6zelliklerini kapsar.

MADDE 2.
2.1. AMAC

2.1.1. Aydin Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii, Aritma Tesisleri Dairesi
Baskanliginca igletmesi yapilan atiksu aritma tesisi ve atiksu terfi merkezlerindeki atiksu
pompalarinin sorunsuz ¢alistirilmasini saglamak.

MADDE 3.
3.1. GENEL HUSUSLAR

3.1.1. Teklif edilecek frekans konvertori, iiretici firmanin su grubu igin dizayn ettigi su ve
atiksu uygulamalari igin 6zel tiretilmis olmalidir ve pompalarin verimli ¢aligmasini
saglayacak 6zel fonksiyonlara sahip olmalidir.

3.1.2. Yiiklenici, Teknik Sartnamenin genel hususlar icerisinde idareye sunulacaktir yazilan
maddelerdeki istenen belge, sertifika ve dokiimanlar1 s6zlesme imzalanmasina miitekaip 5
(bes) is giinii icerisinde Idareye teslim edecektir. Her hangi bir sebebden dolayi eksik veya
yanlis evrak sunan Yiiklenicinin s6zlesmesi tek taratli olarak iptal edilir. Yiiklenici s6z
konusu olan bu durum ile ilgili hi¢bir hak iddia edemez.

3.1.3. 500kW ve 315kW giiciindeki AC Hiz Kontrol Cihazlar1 6zel fabrikasyon panolu
olacaktir. Fabrikasinda iiretilmeyen pano ile montaj1 kabul edilmeyecektir.

3.1.4. Frekans konvertorlerinin ve panolarin muayene kabuliiniin yapilmasina miiteakip 2 yil
icerisinde ortaya ¢ikacak her tiirlii arizalarda, arizanin tebliginden itibaren en geg ti¢ (3) giin
igerisinde cihaza miidahale ederek en ge¢ 15 giin icerisinde anzay: giderecektir. Bahse konu
olan garanti siiresi igerisinde meydana gelebilecek arizalarda yiiklenici is/is¢ilik,
nakil/nakliye, malzeme, v.b. iicretlerini Idareden talep etmeyecektir.

3.1.5. Teklif edilecek frekans konvertorii yeni ve kullanilmamis olacaktir. Herhangi bir
sebepten dolay1 onarim gérmemis olacaktir. Nakliye ve montaj esnasinda ezilme, kirilma,
biikiilme, ¢izilme gibi olumsuz durumlar olusursa cihazlar ve panolar kabul edilmeyecektir.

3.1.6. Istekliler verecekleri cihazlarin katalog ve datasheetlerini teklif dosyasinda sunacaktir.
Teknik sartnameye uygun olmayan cihazlar kabul edilmeyecektir.

3.1.7. Yiklenici; panolarin ve frekans konvertorlerinin kullamm kilavuzlarini ve pano
projelerini bir cd ve bir dosya olarak idareye teslim edecektir. Ayrica her panoda bir cep
olacak burada pano projeleri ve frekans konvertorii kullanim kilavuzu olacaktir.

3.1.8. Yiklenici; AC Hiz kontrol Cihazlarin motor etiket degerlerine goére tek tek parametre
yedeklerini alacak bu yedeklemeleri ve panolarin ¢alisma senaryosu ile ilgili plc,
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konfirigasyon ve her tiirlii yazilim yedeklemeleri ile birlikte muayene kabul sirasinda harici
hardisk iginde Idareye teslim edilecektir.

3.1.9. Yiiklenici Idare tarafindan belirlenen sayida teknik personele gerekli tiim egitimi
verecek ve bununla ilgili Hiz kontrol cihazinin demo egitim setini Idareye teslim edecektir.

3.1.10. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler ve is/iscilikler yiiklenici tarafindan
temini yapilacaktir. Tiim panolar tesislerde bulunan otomasyon PLC sistemine uyumlu olarak
calisacaktir. Bu ¢alismayla ilgili kullanilacak olan kablo, kablo baglantilari, salt malzemeler,
her tiirli modiil/kart, yazilim, konfigiirasyon, v.b. her tiirlii malzeme, is veya is¢iligin tedarik
edilmesi ve yapilmas yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

3.1.11. Yiiklenici, yapilan tiim ¢alismalarla ilgili [dareden nakliye, nakil, arag, alet, makina,
yardimei personel talep edemez ve iicret isteyemez.

3.1.12. Yiiklenici, ise baslamadan 6nce ¢alisanlarina baret, emniyet kemeri gibi is ve
mevzuat geredi verilmesi gereken is glivenligi ve emniyeti ara¢ ve gereglerini temin edip
kullanimindan sorumludur. Ayrica enerji altinda ¢alisma, kapah alanda ¢alisma, is giivenligi
talimatlarini ve ¢alisanlarin dikkat etmesi gerekli hususlari igeren formu ¢alisanlarina
okutarak imzalatacaktir. Bu formu bir niishasini1 her ¢alismada Idareye sunacaktir.

3.1.13. Yiiklenici her tiirlii calismay: fen/sanat kurallarina ve gerekli standartlara uygun
olarak yapacaktir.

3.1.14. Yiiklenici, isin gergeklestirilebilmesi i¢in gerekli her tiirlii cihaz, ekipman ve 6lglim
aleti vb. kendisi temin edecektir.

3.1.15. Yiiklenici yapilan her tiirlii caligmay1 kendi biinyesinde bulunan Elektrik/Elektronik
Miihendisi refakat ve sorumlulugunda yapacaktir. Calismalardan sorumlu olacak olan
Elektrik/Elektronik miihendisinin diplomasim Idareye sunacaktir.

3.1.16. Yiiklenici, yapilacak tiim ¢alismalan yerinde kesif, gozlem ve tespit etmek
sorumlulugundadir. Bununla ilgili yasanabilecek her tiirlii sorun ve sikintidan Idare sorumlu
degildir.

3.1.17. Yiiklenici, teknik sartnamede belirtilen tiim ¢alismalar1 ve hususlar1 idareden onay
alarak baslatacak, yapacak ve bitirecektir. Idarenin onay1 alinmayan ¢alismalar kabul
gormeyecektir.

3.1.18. Yiiklenici sozlesme imzalanmasina miiteakip en geg 3 (ii¢) is giinil icinde yapilacak
calismalarla ile ilgili is takvim programim hazirlayip Idarenin onayina sunacaktir. Her tiirlii
calismada bu is takvim programina uyulacaktir.

3.1.19. Yiklenici, panolari teknik sartname ekinde bulunan tek hat semasina gore dizayn
edecektir.

3.1.20. Yiklenici panolarmn projesi ve panolarin ¢aligsma senaryosunu yazili olarak
hazirlayacak, idareden onay aldiktan sonra imalata baglayacaktir. imalat tamamlaninca
panolarin atdlyede testi yapilacak, testten gegen panolar Idarenin onayina sunulacak, idarenin
onayindan sonra panolar sahaya sevk edilecektir.

3.1.21. Yiiklenici tarafindan .teslim edilecek Talep listesindeki ekipmanlarin kabuliinden

sonra asgari 24 (yirmidort) ay garanti siiresi ve 10 (on) yil yedek parga garantisi verilecektir.




3.1.22. Yiiklenici bu iiriinlere ait garanti belgelerini Idare adina diizeltmek ve orijinal
niishalarini idareye teslim etmekle miikelleftir. Alinan mallara iliskin Idare adina garanti
belgesi diizenlenmesinin miimkiin olmamas1 durumunda Yiiklenici garantiye iliskin
taahhiitleri iceren bir belgeyi Idareye sunmak zorundadir. Garanti siiresince arizalarda tiim
ekipmanlar her biri i¢in ayr1 ayn yedek parga tedarigi, onarimi, nakliyesi ve yeniden devreye
alinmas gibi is veya isler yiikleniciye aittir. Bu durum ile ilgili tiim masraflar Yiiklenici
tarafindan karsilanir. ‘

3.1.23. Isin siiresi 45 takvim giintidiir. Sozlesme imzalanmasina miiteakip is baslamis sayilir.

3.1.24. Yiiklenici, is bitiminde tiim panolar igin yeteri kadar riitiis boyasi, kapak
kilidi/anahtar1, kapak civatalarini idareye yedek olarak teslim edecektir.

3.1.25. Teklif edilecek frekans konvertori 2021 yilinda {iretilmis yeni ve kullanilmamis
olacaktir. Herhangi bir sebepten dolay1 onanim gérmemis olacaktir. Nakliye ve montaj
esnasinda ezilme, kirilma, biikiilme, ¢izilme gibi olumsuz durumlar olusursa cihazlar ve

panolar kabul edilmeyecektir.

MADDE 4.
4.1. GEREKLI BELGE VE YETERLILIKLER

4.1.1. AC Hiz Kontrol Cihazlar1 ve pano treticisinin ISO 9001 ve ISO 14001 kalite belgeler
bulunacaktir. Bu belgeleri Idareye sunacaklardir.

4.1.2. AC Hiz Kontrol Cihazlari, elektrikli endiistriyel kontrol cihazlar i¢in gegerli Ulusal ve
Uluslararasi standartlar ve tavsiyelere uygun olacaktir.

4.1.3. AC Hiz Kontrol Cihazlar iireticisinin IEC 60068-2-43 Kd Hidrojen Siilfir dayamim
testi belgesi bulunacaktir. Yiiklenici bu test belgelerini Idareye sunacaktir.

4.1.4. AC Hiz Kontrol Cihaz iireticisinin, EN61800-5 Hiz Kontrol Cihaz1 Giig tesisatindaki
elektronik ekipmanlar belgesi, CSA C22.2 No.4 14-95 Endiistriyel Kontrol Ekipmanlarn
Uygunlugu, IEC 664 Algak Gerilim Ekipmanlari i¢in Yalitim Uygunlugu, IEC 529 Koruma
Sinifit Uygunlugu, IEC 1800 Endiistriyel EMC Uygunlugu belgeleri bulunacaktir.

4.1.5. AC Hiz Kontrol Cihazlar, standart endiiksiyonlu sincap kafes AC motorunu, PM
motorlar1 ve senkron motoru ¢aligtirabilecek ve hizin1 kontrol edebilecektir.

4.1.6. AC Hiz Kontrol Cihazlari, IEC standartlariyla uyumlu olacak sekilde tiretilmeli,
Avrupa Algak Gerilim (73/23/EEC veya 93/68/EEC) ve EMC (89/336/EEC) Yonergelerine
uygun olarak CE,UL 508C’ye uygun olarak UL ve CSA 22.2 N14-95’e uygun olarak CSA

isareti tagiyacaktir.

4.1.7. AC Hiz Kontrol Cihazlan, dijital olarak kontrol edilen Darbe Genisligi Modiilasyonu
(PWM) dzelligine sahip olacaktir. Tiim gii¢ araligindaki invertor boliimiinde IGBT lere sahip
olacaktir. ve minumum spesifikasyonlan karsilayacaktir.

4.1.8. AC Hiz Kontrol Cihazlarimin marine and offshore installations sertifikasi olacaky,r.



4.1.9. AC Hiz Kontrol Cihazlarinin tiim elektronik devre kartlar1 , ortamdaki olusabilecek
olumsuz g¢evre kosullarina karsi koruma saglayacak 3C3 simifi 721-3-3 standartina uygun
sekilde koruyucu vernik ile kaplanmis olacaktir.

4.1.10. AC Hiz Kontrol Cihazlarimin toz korumasi IEC 721-3-3"e gore uygun olmahidir ve 3S3
siifim saglamalidir,

MADDE 5.

5.1. AC HIZ KONTROL CiHAZLARI, A.G. ANA DAGITIM PANOSU, SURUCU
DAGITIM PANOSU ve TRANSFER PANOSU TALEP EDILEN AKIM DEGERLERI
TABLOSU

5.1.1. AC Hiz Kontrol cihazlar1 asagidaki tabloda belirtilen 1s1 degerleri igerisinde ¢ikis
akimlarini saglamak zorundadir.

5.1.2. Teklif edilen AC Hiz Kontrol cihazlarinin, asagidaki tabloda belirtilen teknik degerleri
ve sartnamede istenen Ozellikleri sagladigina dair {iretici firmanin antetli kagidina kase ve
1slak imzal1 olacak sekilde belgeyi Idareye sunacaktir.

+45C®° 'de her 10dakikada bir
SAHADA BULUNAN MOTOR 1dakika boyunca %110 .
DEGERLERI motora uygulacak akim MIKIAR
LOKASYON YO HyEs
degerleri
MOTOR GUCU | MOTOR
KW) AKIMI (A) AKIM (A) ADET
TERFI MERKEZI 3 | 310 KW 590 A 649 A 2
TERFI MERKEZI 9 | 460 KW 866 A 953 A 2
D.A.A. TESISI 55 KW 104 A 114 A 8
N.A.A. TESISi 22 KW 43 A 47 A 3
DIDIiM TERFI
MERIEZ] 7 160 KW 314 A 345 A 4
MADDE 6. MAHAL LIiSTESI
SIRA | ILCE KONUM MARKA MOTOR
NO GUC
1 KUSADASI | TM-3 ILCE EMNIYET | ANADOLU FLGHT ATIKSU 310 KW
KARSISI POMPA
2 KUSADASI | TM-9 KARAOVA ANADOLU FLGHT ATIKSU 460 KW

p




MEVKII POMPA

3 DIDIM TM-7 ALTINKUM ABS ATIKSU POMPA 160 KW
MEVKII

4 DIDIM A.A.T. HISAR LEROY SOMER ATIKSU 55 KW
MAHALLESI AERATOR MOTOR

5 NAZILLI A.A.T SUMER SEMSAN ATIKSU POMPA 22 KW
MAHALLESI

MADDE 7.

7.1. YAPILACAK iSLER

7.1.1. Atiksuyun gelisi ve depolarin seviyeleri g6z éniinde bulunduruldugunda montaj ve
demontaj islemleri gece 12 (00.00) den sonra yapilacaktir.

7.2. Kusadasi 3 nolu atiksu terfi merkezinde

7.2.1. Mevcut pimapen pano odasina zarar vermeden, 3 ve 4 nolu mevcut AC Hiz Kontrol
cihazli panolar sokiilerek yerine yeni iki adet fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihaz
kurulacaktr.

7.2.2. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlar tesisin otomasyon
sistemine ilave ve akiiple edilip, aktif ¢alisir durumda teslim edilecektir.

7.2.3. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlar1 kumanda ve gii¢ kablo
baglantilar1 yapilarak devreye alinacaktir.

7.2.4. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlari yerine montajinm
saglayacak, yeni demir bazasi, kablo tavasi yapilip ve montajlar1 saglanacaktir.

7.2.5. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler ve isgilikler yiiklenici tarafindan temini
saglanacaktir.

7.3. Kusadasi 9 nolu atiksu terfi merkezinde

7.3.1. Mevcut pimapen pano odasina zarar vermeden, 1 ve 2 nolu mevcut modiiler AC Hiz
Kontrol cihazh panolar sokiilerek yerine yeni iki adet fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol

cihazi kurulacaktir.

7.3.2. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlari tesisin otomasyon
sistemine ilave ve akiiple edilip, aktif ¢alisir durumda teslim edilecektir.

7.3.3. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlar1 kumanda ve gii¢ kablo
baglantilar1 yapilarak devreye alinacaktir.

7.3.4. Takilacak olan fabrikasyon panolu AC Hiz Kontrol cihazlar yerine montajin
saglayacak, yeni demir bazasi, kablo tavasi yapilip ve montajlar1 saglanacaktir.

7.3.5. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler ve is¢ilikler yiiklenici tarafindan temini
saglanacaktir. 2
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7.4.1. Mevcut ¢alisan sisteme zarar vermeden, 1 ve 2 nolu mevcut kontaktorlii panolar
sokiilerek yerine yeni 8 adet AC Hiz Kontrol cihazli 1 adet pano kurulacaktir.

7.4.2. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazli pano, ileride yapilacak olan tesisin ana izleme
otomasyon sistemine ilave edilmesi 6ngériilerek, local / remote / plc segenekleri olacak
sekilde panonun galisma senaryosu ve kumanda baglantilar: buna gore tasarim ve dizayn
yapilmasi saglanacaktir.

7.4.3. Takilacak olan 8 adet AC Hiz Kontrol cihazli pano igerisinde gii¢ devresi olarak motor
giiciine uygun ayri1 ayri olmak tizere ayarlanabilir termik manyetik salter ve bu salterleri
besleyen ana salter bulunacak ve bu ana salterden pano toplam giicii hesabina gore ¢ikacak
olan uygun kesitli kablo ile tesisin dagitim panosuna baglantis1 yapilacaktir.

7.4.4. Takilacak olan 8 adet AC Hiz Kontrol cihazli panonun galisma senaryosu ve salt
malzemenin dizaym Idare tarafindan belirlenecek olup yiiklenici pano imalatinin her
asamasini Idareye bilgi verip onay alarak devam ettirecektir.

7.4.5. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazli panonun yol verecegi 8 adet aeratér motorlar 4
adet havalandirma havuzundaki oksijen miktarina gére; p.1.d, manuel/otomatik ve es
yaglandirmali olarak galisacaktir. Bu ¢alisma senaryosu ile ilgili ple, ekran(10in¢ hdmui),
oksijenmetre, ups(1kva) v.b. cihaz/ekipmanlar yiiklenici tarafindan temin, montaj, baglant: ve
kurulumu yapilacaktir.

7.4.6. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazli pano sahadan ¢alistirma igin gelen kablolar ile
baglantis1 yapilacak sekilde kumanda ve gii¢ kablo baglantilar yapilarak devreye alinacaktir.
Sistemin sahadan yani motor yanindan da galistirilmasi i¢in gerekecek olan tiim kablo veya
salt malzeme tedarigi Yiikleniciye aittir.

7.4.7. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazh pano yeni demir bazasi yerine montajt
saglanacaktir.

7.4.8. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler, is ve is¢ilikler yiiklenici tarafindan temini
saglanacaktir.

7.5. Didim 7 nolu atiksu terfi merkezindeki a.g. ana dagitim panosu

7.5.1. Mevcut ¢alisan sisteme zarar vermeden tesisisin AG ana dagitim panosu yerinden
sokiilerek yerine yeni olarak 1 adet tesis AG ana dagitim panosu kurulacaktir.

7.5.2. Takilacak olan AG ana dagitim panosu ayarlanabilir termik manyetik salterler olacak
sekilde ana salter, dagitim salteri, yedek dagitim salteri, kompanzasyon salteri, i¢ tesisat
sigortalari, 6l¢ii devresi b6lmelerinden olusacaktir. Kullanilan salt malzemeler ve kalayh
bakir baralar tesisin kurulu giicii hesabina gére uygun olarak se¢imi yapilacaktir.

7.5.3. Takilacak olan AG ana dagitim panosuna tesisin kurulu giicii hesaplanarak ana salter
olacak sekilde sonrasinda demontaja uygun otomatik kompanzasyon panosu akuple
edilecektir.

7.5.4. Takilacak olan AG ana dagitim panosu ve salt malzemenin dizaym [dare tarafindan
belirlenecek olup yiiklenici pano imalatimin her asamasini idareye bilgi verip onay alarak
devam ettirecektir.



7.5.5. Takilacak olan AG ana dagitim panosu yaninda mevcutta bulunan jenaratdr/sebeke
transfer panosu ile uyumlu ¢alisacaktir. Tiim baglantilar bu duruma goére yapilacaktir.

7.5.6. Takilacak olan pano yerine montajim saglayacak, yeni demir bazasi, kablo tavasi
yapilip ve montajlan saglanacaktir.

7.5.7. Yerinden sokiilecek tesis AG ana dagitim panosu igerisindeki saya¢, osos modem,
akim trafolarinin yeni panoya montaj ve demontaji yapilacaktir.

7.5.8. Tesisteki yapilan tiim ¢aligmalar sirasinda Tesisin durma veya isletilmesi bir an olsun
sekteye ugratilmamasi saglanacaktir. Bu durum icin her tiirlii tedbir veya is programi
yiiklenici tarafindan Idarenin onayina sunulacaktir.

7.5.9. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler, is ve is¢ilikler yiiklenici tarafindan temini
saglanacaktir.

7.6. Didim 7 nolu atiksu terfi merkezindeki siiriicii dagitim panosu

7.6.1. Mevcut ¢alisan sisteme zarar vermeden tesisisin siiriicli dagitim panosu yerinden
sOkiilerek yerine yeni olarak 1 adet siirlicii dagitim panosu kurulacaktir.

7.6.2. Mevcut ¢alisan sisteme zarar vermeden yeni takilacak olan siiriicii dagitim panosu
icerisine gerekli gii¢ hesab1 yapilarak ayarlanabilir termik manyetik salterler olacak sekilde 1
adet ana salter ve bu ana salterin miisterek besledigi 4 adet ayarlanabilir termik manyetik
salter takilip, ana bara ile salterler arasi kalayli bakir bara ile baglantis1 yapilip, stiriicii
panolarina uygun kesitteki kablo ile ¢ekilecek ve baglantilari yapilacaktir.

7.6.3. Takilacak olan siiriicii dagitim panosu ve salt malzemenin dizaym Idare tarafindan
belirlenecek olup yiiklenici pano imalatinin her asamasim Idareye bilgi verip onay alarak
devam ettirecektir.

7.6.4. Takilacak olan pano yerine montajim saglayacak, yeni demir bazasi, kablo tavasi
yapilip ve montajlari saglanacaktir.

7.6.5. Tesisteki yapilan tiim ¢aligmalar sirasinda Tesisin durma veya isletilmesi bir an olsun
sekteye ugratilmamasi saglanacaktir. Bu durum igin her tiirlii tedbir veya is programi
yiiklenici tarafindan Idarenin onayina sunulacaktir.

7.6.6. Montaj esnasinda gerekecek tiim malzemeler ve isgilikler yiiklenici tarafindan temini
saglanacaktir.

7.7. Nazilli Atiksu Aritma tesisinde

7.7.1. Mevcut ¢alisan sisteme zarar vermeden, yeni 3 adet AC Hiz Kontrol cihazli 1 adet pano
kurulacaktir.

7.7.2. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazli pano, ileride yapilacak olan tesisin ana izleme
otomasyon sistemine ilave edilmesi 6ngériilerek, panonun ¢alisma senaryosu ve kumanda
baglantilar1 buna goére tasarim ve dizayn yapilmasi saglanacaktir.

7.7.3. Takilacak olan 3 adet AC Hiz Kontrol cihazli pano igerisinde, gii¢ devresi olarak motor
giicline uygun ayri ayr1 olmak iizere ayarlanabilir termik manyetik salter ve bu salterleri
besleyen ana salter bulunup, ana salterden pano giicli hesabina gére ¢ikacak olan uygun kesitli
kablo ile tesisin dagitim panosuna baglantisi yapilacaktir.
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7.7.4. Takilacak olan 3 adet AC Hiz Kontrol cihazli panonun ¢alisma senaryosu ve salt
malzemenin dizaym Idare tarafindan belirlenecek olup yiiklenici pano imalatinin her
asamasini Idareye bilgi verip onay alarak devam ettirecektir.

7.7.5. Takilacak olan 3 adet AC Hiz Kontrol cihazli panonun yol verecegi terfi pompalari
pompa haznesine gelen su seviyesine gore manuel/otomatik, PID ve es yaslandirmali olarak
caligsacaktir. Bu ¢alisma senaryosu ile ilgili yazilim. plc, ekran(10in¢ hdmi), seviye sensorti,
seviye samandirasi, ups(lkva) v.b. cihaz yada ekipmanlar yiiklenici tarafindan temin, montaj,
baglanti, kurulum ve devreye alinmasi yapilacaktir.

7.7.6. Takilacak olan 3 adet AC Hiz Kontrol cihazh panonun ¢alisma senaryosu Idare
tarafindan belirlenecek olup yiiklenici bu senaryoya bagh kalacaktir.

7.7.7. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazlari kumanda ve gii¢ kablo baglantilar1 yapilarak
devreye alinacaktir.

7.7.8. Takilacak olan AC Hiz Kontrol cihazlar1 yerine montajini saglayacak, yeni demir
bazasi. kablo tavasi yapilip ve montajlar saglanacaktir.

7.8. Jenarator/Sebeke otomatik transfer panosu

7.8.1. Jenarat6r/Sebeke otomatik transfer panosu 2 adet 2500 amper otomatik salterden
olusacaktir.

7.8.2. Jenarator/Sebeke otomatik transfer panosu TSE ve TEDAS belgelerine sahip, kalite ve
standartlarina uygun pano ve salt malzemelerinden olusacaktir.

7.8.3. Jenaratdr/Sebeke otomatik transfer panosu yiiklenici tarafindan Idare gézetiminde yiik
testi yapilarak Idarenin onayina sunulacaktir.

7.8.4. Jenaratdr/Sebeke otomatik transfer panosu yeni demir bazasi ile Idarenin istedigi yer ve
adrese sevkiyat1 Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Montaj ve kurulumu yapilmayacaktir.

7.8.5. Jenarat6r/Sebeke otomatik transfer panosunda kullanilan salt malzemeler ve kalayh
bakir baralar 2*2500 amper hesabina gore uygun olarak se¢imi yapilacaktir.

7.8.6. Jenaratér/Sebeke otomatik transfer panosu salt malzemenin dizayn Idare tarafindan
belirlenecek olup yiiklenici pano imalatimin her asamasimi Idareye bilgi verip onay alarak
devam ettirecektir.

MADDE 8.

8.1. FREKANS KONVERTORU TEKNIK OZELLIKLERI

8.1.1. Genel Ozellikleri

8.1.2. AC Hiz Kontrol Cihazlar Su ve atik su uygulamalari igin 6zel iiretilmis olmalidir.

8.1.3. 315kW ve 500kW giiciindeki Hiz kontrol cihazlari, en az IP 54 koruma sinifina sahip,
orijinal fabrikasyon panolu olmalidir.

8.1.4. ilave enerji tasarrufu saglayabilecek, otomatik enerji optimizasyon 6zelligi olmalidur.

8.1.5. Harmonikleri baskilayan ve giris akimini sinirlayan dahili olacak sekilde DC SOK

bobini olacaktir.
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8.1.6. Tiim giiclerdeki AC hiz kontrol cihazlar isletme kolaylif1 agisindan ayni markanin ayni
model serisi olacaktir.

8.1.7. Degisken ve sabit momentli yiikleri siirecek sekilde tasarlanmis olmalidir.
8.1.8. Vektor ve u/f kontrol moduna sahip olmalidir.
8.1.9. Sabit miknatish yiiksek verimlilikli motorlar: stirme 6zelligine sahip olmalidir.

8.1.10. AC Hiz Kontrol Cihaz1, normal ¢alisma modunda her 10 dakikada 1 dakika siiresince
nominal motor momentinin %110’undan daha iyi bir agirt moment yetenegi saglayacaktir.

8.1.11. Motor ve kontrol ekipmani arasindaki uyumsuzluklar: 6nlemek i¢in motor elektriksel
modellemesini yapabilecek otomatik motor tanima 6zelligine sahip olacaktir.

8.1.12. Analog giriglerden birine baglanacak proses enstriimani (basing déniistiiriicii vb.)
yardim ile PID kontrolii yapabilmeli, harici bir ilave Kontrol cihazina ihtiyag
duyulmamalidur.

8.1.13. Cihaz iizerindeki panelden (Bar) basing degeri okunabilmelidir.

8.1.14. Cihazda harici kontrolor/akill réle baglantisi gerektirmeyecek, programlanabilir dahili
lojik kontrolor olmalidir.

8.1.15. Cihazda “PID Autotuning” 6zelligi bulunmalidur.

8.1.16. Kontrol Panelinin dili “Tiirk¢e” olmalidir. Ayn1 zamanda kontrol panelinden
kullanicinin segerek diledigi anda degistirebilecegi motor, proses ya da cihaza ait 5 ayn
biiyiikliigii ayn1 anda izlemek miimkiin olacaktir.

8.1.17 Hiz kontrol cihazlar1 ayrilabilir bir kontrol paneline sahip olmali, bu panel iizerinden
vada dijital girislerden cihaz kontrol edilebilmelidir. Kontrol panelinden motor kontrolii iptal
edilebilmeli ya da siiriiciiye ait parametrelerin degistirilmesi bir sifre yardimu ile
kilitlenebilmelidir. Bu panel, istenilirse bir uzatma kablosu yardimu ile siirlicliniin monte
edildigi pano kapagina tasinabilmelidir. Kontrol paneli tizerinden otomatik/manuel modlari

secilebilmelidir.

8.1.18. Cihazlarin tiim elektronik devre kartlar1, ortamdaki olusabilecek olumsuz ¢evre
kosullarina kars: koruma saglayacak 3C3 simifi IEC61721-3-3 standardina uygun sekilde
koruyucu vernik ile kaplanmis olacaktir.

8.1.19. AC Hiz Kontrol Cihaz, standart olarak dahili bir Modbus portu igermelidir. Profibus,
Ethernet, Profinet, Devicenet gibi ilave haberlesme kartlarini destekleyebilmelidir.

8.1.20. Siiriicii pano kapaklarinda frekans potansiyometresi, manuel/otomatik mandal buton,
reset butonu, ¢alisma saati gostergesi (mekanik), calisiyor/ariza lambalan olacaktir.

8.1.21. Hiz kontrol cihazlarinda profinet haberlesme mddiilii bulunacaktir.

8.2. Calisma Kosullan

8.2.1. AC Hiz Kontrol Cihazi, asagidaki kosullarda %100 siirekli ¢ikis saglayacaktir. Kontrol
cihazinin belirtilen ortam kosullarinda gerekli ¢ikis akimim kayipsiz saglamasi igin, ortam
sicakligt AC hiz kontrol cihazlari i¢in 45 °C'den fazlaysa ve kurulum ytiksekligi deniz
seviyesinin 1000 m iistiinden fazlaysa, iiretici gerekli gii¢ artimim yapmak zorundadir.

A
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8.2.1.
8.2.2.
8.2.3.
8.2.4.
8.2.5.
8.2.6.

8.2.7.
8.2.8.

8.2.9.

8.2.10.

8.2.11.
8.2.12.

8.2.13.

8.2.14.

8.2.15.
8.2.16.

Nominal Giris Gerilimi ve Gii¢ araligi :380-480V £10%

THD : THD <%40 (%80-%100 ytikte)

Gug¢ Faktori : Nominal yiikte > 0,98

Hizlanma/Yavaslama Siiresi . Ayarlanabilir siire, dogrusal rampa, S seklinde
rampa, U veya 0zel profil ile,

Asirt Yiklenebilirlik : Her 10 dakikada 1 dakika siire ile nominal
akimin %110 u kadar yiiklenmelidir.

Calisma Sicakhig : Standart AC hiz kontrol cihazlari tam yiikte

+ 45°C’de kayipsiz calisacaktir.

Depolama Sicaklig : En az -15°C +60°C aras,

Maksimum Calisma Yiiksekligi : 1000m ye kadar deger kaybi olmadan, en
az 1000m....3000m arasinda gii¢ artimi ile ¢alisabilmelidir.

Maksimum Bagil Nem : IEC 60068-2-2"e gbre yoZusmasiz ve su
damlasiz %95 e kadar olmalidur.

Korozyon seviyesi : IEC 721-3-3"e gére sogutma havasi ve kimyasal
gazlara kars1 3C3 sinifin1 saglamalidir.

Biyolojik Koruma : IEC 721-3-3"e goére uygun olmahdir.

Toz Korumasi : IEC 721-3-3"e gore uygun olmalidir ve 3S3
sinifin1 saglamalidir,

Elektrostatik Desarj : [EC/EN 61000-4-2"e uygun
olmalidir.Elektromanyetik Alan : IEC/EN 61000-4-3" uygun
olmalidir.

Hizh Gegici Yanma : I[EC/EN 61000-4-4'e uygun olmahdir.
Dalgalanmaya Uyumluluk : IEC/EN 61000-4-5"¢ uygun olmalidir.
Elektromanyetik Uyumluluk : IEC/EN 61800-3'e gore standart cihaz 200

metreye kadar mesafedeki motoru gerilim diisimii olmadan aksesuarsiz
besleyebilecek kategori 1 A1/B(C1) tipi RFI/EMC filtreye sahip olmalidir. (Bu 6zellik
dahili olarak saglanmiyor ise, harici ¢ikis filtresi eklenmelidir.)

8.3. Korumalar

8.3.1.
8.3.2.
8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.
8.3.7.
8.3.8.
8.3.9.
8.3.10.
8.3.11.
8.3.12.
8.3.13.
8.3.14.
8.3.15.
8.3.16.

AC Hiz Kontrol Cihaz1 asagidaki temel korumalari saglamalidir.
Giris asin gerilim

Giris diigiik gerilim

Giris astr1 akim

Giris faz kayb

DC bara asir gerilim

DC bara diistik gerilim

Cihaz agir1 1sinma

IGBT asir1 1sinma

Cikis (motor) faz kaybi

Cikis fazlar arasi kisa devre

C1kis faz yada fazlar — toprak arasi kisa devre

Motor agin yiik algilamasi

Motor sikisma korumasi

Motor sicaklik korumasi

Motor sensorlii sicaklik korumasi (PTC, PT100, PT1000)
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8.3.17. Asir1 hiz
8.3.18. Analog presesi izleyen referans sinyalinin kaybi durumunda, AC Hiz Kontrol Cihazi
hata verecek ve/veya kullanici tarafindan tanimlanan yazilimda programli hiz ayarinda

veya son hizda galisacaktir.

8.4. Muhafaza ve Montaj

8.4.1. 315kW ve 500kW giiciindeki Hiz kontrol cihazlan korozif ortam nedeniyle paslanma
ve ¢iiriimeye karsi koruma amagh, cihazlarin kasa tipi orijinal fabrikasyon
Aliminyum dizayn edilmelidir.

8.4.2. 315kW ve 500kW giiciindeki hiz kontrol cihazlar, en az IP 54 koruma sinifina sahip,
orijinal fabrikasyon panolu olmalidir. 22kW ve 55kW giiciindeki hiz kontrol cihazlari
pano igerisine montaj yapilacagindan en az IP20 koruma sinifina sahip olmalidir.

8.4.3. 315kW ve 500kW giiciindeki Hiz kontrol cihazlarindada orijinal, AC Hiz Kontrol
cihaz iireticisinin fabrikasyon montajh kesici ve hizli sigorta olmahdir.

8.5. Kullanic1 Arabirimi

8.5.1. Genel

8.5.2. Kullanici arabirimi, kullamcilar arasinda karigikligi engellemek ve birkag farkli birim
i¢in egitim verme gereksinimini ortadan kaldirmak i¢in, tiim gii¢ aralig1 i¢in ayni olacaktir.

8.5.2. Hiz komutu ve referans farkli kontrol kaynaklarindan alinabilir:

e G/C terminalleri,

e Haberlesme sebekesi

Uzak grafik ekran terminali
Temel izleme Verileri
Motor akimi

Motor frekansi

Cikas giicti

e Motor sicaklik durumu
Referans frekans

Hiz kontrol cihaz sicaklik durumu
e Sebeke Gerilimi

e DC Bara Gerilimi

e Durum fonksiyonu

8.6. Giris ve Cikislar

8.6.1. Kontrol sistemi arabirimiyle birlikte kullanilacak olan asagidaki standart Giris ve
Cikislar saglanacaktir. Giris ¢ikis sayilari arttirilabilir olmahdir.

8.6.2. Enaz 2 x Analog Giris : Programlanabilir akim girisi 0(4) -
20mA veya 0 — 10V Analog girislerin 1 tanesi, PTC veya PT100 ile
kullanilabilmelidir.

8.6.3. Enaz 1 x Analog Cikis : Programlanabilir akim ¢ikis1 0 (4) -

20mA veya 0—-10V
8.6.4. En az 6 x Programlanabilir Dijital Giris :IEC 61131-2 ile uyumlu sebekeden
yalitimli olmali ve tiim logic girisler blok veya kaynakta kullanilabilmelidir.
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8.6.5.

En az 2 x Role Cikist :IEC 61131-2 ile uyumlu , Enversor kuru
kontakli 2 x Programlanabilir Dijital réle ¢ikisi olmali ve 1 ¢ikis iirlin denetimine 6zel
atanabilmelidir.

8.7. Konfigiirasyon ve PC I¢in izleme Araclan

8.7.1.

AC Hiz Kontrol Cihazi1 Tedarikgisi, AC Hiz Kontrol Cihazlarinin izlenmesi ve
kontrolii icin Windows tabanli PC yazilimi saglayacaktir ve yazilim standart olarak
sunulacaktir. Yazilim, gerekli donanim ile birlikte ve AC Hiz Kontrol Cihazinin PC'ye
baglanmasi 6zelligine sahip olarak sunulacaktir. Yazilim kullanilarak parametreler
ayarlanabilecek ve degistirilebilecek, ger¢ek degerler okunabilecek ve trend analizi
yapilabilecektir.

8.8. insan Makine Ara Birimi (Operatir Panel)

8.8.1.
8.8.2.
8.8.3.
8.84.

8.8.5.

8.8.6.

8.8.7.

8.8.8.

8.8.9.

8.8.10.

AC Hiz Kontrol Cihazi, ¢ikarilabilir bir Tirkge grafik ekrana sahip olmalidir. Grafik
ekran asagidaki 6zellikleri barindirmalidir :

Grafik ekranli tus takimi

Ekranda programlanabilir arka aydinlatmali bir ekran bulunmalidir.

Goriintiilenen mesajlar; Ingilizce veya Tiirkge olmak iizere 2 dilde diiz metin seklinde
olacaktir.

Hizli ve kolay devreye alma islemi igin saglanacak menii ile parametre ayarlari,gercek
metin mesajlar1 ve gergek ayar aralifiyla kolayca erisilebilir ve kullanici dostu
olacaktir.

AC Hiz Kontrol Cihazi, ayarlanmig parametrelerin izinsiz olarak degistirilmesini
engellemek i¢in parola korumasi saglayacaktir.

AC Hiz Kontrol Cihazi, licretsiz bir bilgisayar yazilimina ve bilgisayar baglantisi i¢in
bir usb porta sahip olacaktir.

Bilgisayar yazilimi, AC Hiz Kontrol Cihazi tarafindan kullanilan tiim dahili ayarlan
goriintiileyebilecektir.

AC Hiz Kontrol Cihazi, en az son 10 hatayi saklayabilecektir. En son alinan hatadaki
Frekans, Akim, Voltage, DC link ve Referans bilgilerinin son 10 sn datalar1 ekranda
okunabilmelidir.

Panel lizerinde “Bilgi-Info” tusu olmali ve parametre hakkinda kisa bir bilgilendirme
yapilabilmelidir. Bu sayede {irlin manueli kullamlmadan parametre bilgisi
okunabilmelidir.

8.9. Pompa Uygulama ve Koruma Fonksiyonlar

8.9.1.

8.9.2.
8.9.3.
8.94.
8.9.5.
8.9.6.
8.9.7.

Pompa pervanesinde sedimentasyonu 6nlemek adina pompay1 diizenli olarak
baslatmak {izere Pompa Temizleme fonksiyonu,

Pompa Kavitasyon Korumasi,

Sistemin kuru ¢alismasini 6nlemek i¢in bir kuru ¢aligma korumasi,

Hizl1 Baslatma,

Bos boru dolum,

Kog darbesi 6nleme,

Cekvalf koruma ,
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8.9.8. Uyku Modu,

8.9.9. Pompa egrisi izleme,

8.9.10. Pompa temizleme,

8.9.11. Boru patlamasinin ya da olagan ¢alismasinin diginda ¢alisan bir bélgenin tespit
edilmesi i¢in Yiiksek akis korumasi,

8.9.12. Pompa yoniiniin degismesini se¢gme imkani saglayacaktir.

8.10. Uygulama Kontrol Fonksiyonlarn

8.10.1. Coklu Pompa Kontrolii, hareketli master ile Master/Slave fonksiyonu,

8.10.2. Pompanin ¢alismama durumunda tiiketimi azaltmak i¢in uyku modu fonksiyonu,

8.10.3. Akis 6l¢iim cihazimi baglamak i¢in bir darbe girisi,

8.10.4. Su sebekesinde belirtilen basingtaki bir islemi veya akis referansini korumak igin
Islem kontrolii (PID) fonksiyonu,

8.10.5. Su tiiketiminin sinirlanmasini miimkiin kilmak i¢in Akis sinirlama fonksiyonu,

8.10.6. Boru dolumu sirasinda Kog¢ Darbesi etkisini de 6nlemek adina diizgiin bir kontrol
gerceklestirmek i¢in Boru Doldurma fonksiyonu,

8.10.7. Su talebinin diisiik oldugu ya da ana pompalarin ¢alisir konumda olmasinin
gerekmedigi durumlarda uygulamanin asamalarim yénetmek igin Uyku/Uyandirma
fonksiyonu,

8.11. AC Hiz Kontrol Cihaz1 Fonksiyonlar
8.12. Uygulama Koruma Fonksiyonlar

8.12.1. Donen yiikii (motoru) Yakalama,

8.12.2. Sebeke girisi faz kaybi korumasi,

8.12.3. Akim smirlamasi,

8.12.4. Diisiik Yiik korumasi,

8.12.5. Asinn Yiik korumasi,

8.12.6. Harici hata,

8.12.7. Motorun ters donme engelleme

8.12.8. Al kayb1 yonetimi ve Kablo kopmas1 durumunda ekrana text olarak Al kablosu
koptu™ gibi degisken tiirkce terimler yazilabilmelidir,

8.12.9. Termik Sensor yonetimi,

8.12.10. Elektronik olarak motor sicakligim hesaplayarak motor termistor alarm
alinabilmeli
8.12.11. Servis siirekliligi saglanabilmesi i¢in akim limitinde iken ¢ikis frekansini

diisiirebilmeli.
8.13. Motor Kontrol Fonksiyonu

8.13.1. Asenkron motor

8.13.2. Motor parametresi hassas ayar fonksiyonu
8.13.3. PM motor ayar fonksiyonu

8.13.4. Motor otomatik tanima

8.14. Hiz Ayar Noktasi ve Rampa Fonksiyonlar
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8.14.1. AC Hiz Kontrol Cihazinin saglamasi gereken Hiz ayar noktasi ve rampa fonksiyonlari
asagidakilerle uyumlu olmahidir:

8.14.2. Maksimum gikis frekans1 fonksiyonu

8.14.3. Diisiik ve Yiiksek hiz 6lgeklendirme ve sinirlandirma fonksiyonu

8.14.4. Hiz toplama referanslan fonksiyonu

8.14.5. On ayarli hiz referanslan fonksiyonu

8.14.6. Jog fonksiyonu

8.14.7. Yukari-Asag1 hiz referanslari

8.14.8. Rampa Yavaglama adaptasyonu

8.14.9. Cikis anahtarlama frekansi

8.15. Durma Fonksiyonlar:

8.15.1. AC Hiz Kontrol Cihazinin saglamasi gereken Durma fonksiyonu asagidakilerle
uyumlu olmalidir:

8.15.2. Serbest durug veya rampali durug

8.15.3. Durma fonksiyonu

8.15.4. Motor durma algilamasinda DC enjeksiyonu ile veya DC fren durma

8.15.5. Motordaki nemin engellenmesi igin, baslangi¢ aninda motor sargilarinin 1sitilabilmesi

8.15.6. Hata durdurma

8.15.7. Gii¢ kaybinda kontrollii durma

MADDE 9.
9.1. DIKILI TiP MODULER PANO TEKNIK OZELLIKLERI

9.1.1. Panolarin tiim mekanik aksami, bu konuda tiretim yapan bir iireticinin imal ettigi yapi
elemanlari serisinden markalanmus ve isaretlenmis, prefabrik elemanlar olacak,
gerektiginde ayni seriye ait elemanlar ile degistirilebilecek, genisletilebilecek veya
yeniden diizenlenebilecektir; 6zetle modiiler olacaktir.

9.1.2. Panolar TS EN 62208 standardina, ISO 9001 Kalite yonetim sistemi, ISO 14001
Cevre yonetim sistemi, ISO 18001 I saglig1 ve giivenligi yonetim sistemi belgelerine
haiz bir Uretici tarafindan imal edilmelidir. Ureticiye ait olan bu belgeler Idareye
sunulacaktir.

9.1.3. Tim mekanik aksamin imalatinda hazir galvanizli sac kullanilacaktir. Boyanacak
kisimlar, 6rnegin kap ve kapaklar, 6zellikle de zeminle temas halinde olan bazalar
galvanizli sagtan imal edilecek ve boyanacaktir. Bu sayede yiiksek korozyon dayanimi
saglanacaktir. Panolarin korozyon dayaniminmi kamtlayan “nemli 1s1 cevrim deneyi
raporu Idareye sunulacaktir.

9.1.4. Boyama islemi elektrostatik toz boyama yontemiyle gerekli 6n temizlik ve fosfatlama
islemlerinin uygulanmasi suretiyle gergekle legektir. Boya rengi RAL 7035, boya tiirii
plitiirlii -wrinkle- ve kalinlig1 60 mikron olacaktir.

9.1.5. Panolarin imalatinda kaynak teknigi kullamlmayacak ve dolaysiyla da galvanizli saca
zarar verilmeden imalat yapilacaktir. Parcalarin birbirleriyle birlestirilmeleri
civatalama veya perginleme teknikleriyle gergeklesecek ve tiim pargalarin birbirleriyle
es potansiyel olacak sekilde temas halinde olmalar saglanacaktir. On kapilarin
topraklanmalari i¢in ayrica sari-yesil renkte veya giplak orgii halinde topraklama
iletkeni kullanilacaktir. Bu sayede dolayli temas ile elektrik carpmasina kars1 koruma
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saglanacaktir. Ayrica dogrudan temas yoluyla elektrik ¢arpmasina karsi koruma
amaciyla panonun normal igletme sartlarina miidahale edilmesi s6z konusu olmayan
kisimlar1 [P2X koruma simifina uygun (parmak gegmeyecek sekilde) olarak
ortiilecektir. Bunun i¢in 6n &rtii elemanlar: kullanacaktir.

9.1.6. Panonun tiim agirlig1 en az 2 mm kalinlifinda sagtan mamul iskelet yapisi tarafindan
taginacaktir. Kap1 ve kapaklarin pano iskeletine mukavemet kazandirici etkisi
olmayacaktir. Bunlar iskelet ¢ercevesi igine yerlestirilmeyecek ve istenildiginde kolay
bir sekilde sokiiltip, takilabilecektir.

9.1.7. Tum tasiyici elemanlar 2 mm ve daha kalin galvanizli sac malzemeden imal
edilecektir. Bunlarin kolay sabitlenmesi ve sokiilebilmesini saglamak amaciyla
mukavemet arttirirken civatalama sayisim azaltacak sekilde yarik ve kabartmalarin
olusturdugu gegmeler kullanilacaktir. Tiim elemanlar, iskelet yapisinin olusturdugu
hacim igerisinde -DIN 43660’a uygun olacak sekilde- her {i¢ boyut ekseninde 25 mm
adim araliginda tespit edilebilecektir. Bu sayede mekanik degisiklikler ve panoda
yapilabilecek gelistirmeler kolayca uygulanabilecektir.

9.1.8. Kullamlacak kilitler yukar1 ve asag1 yonde ¢alisan mekanizmali ve kollu tipte
olacaktir. Mentese ve kilitleme noktalarinin sayisi; iistte, altta ve ortada olmak lizere
en az 3 adet olacaktir. On kapilarin iistten ve alttan deforme olmalarint engellemek
amaciyla kapi i¢i destek profilleri mevcut olacaktir. Menteseler disaridan
gbziikmeyecektir ve kapinin en az 120 derece agilmasina miisaade edecektir. Tim 6n
kapi ile yan ve arka kapaklarda ek yeri olmayan, yerinde dékilmiis politiretan conta
bulunacaktir. Panolarin toz ve suya koruma sinifi IP55 olacaktir. Koruma sinifinin
dogrulanmasina iliskin test belgesi veya sertifika sayfasi Idareye sunulacaktir,
Panolarin alt kisimlar1 da IP55 koruma sinifina uygun olarak 6rtiilii olacak, kablo giris
- ¢ikigina miisaade edecek ancak toz ve kedi, fare, yilan, bécek gibi canlilarin
girmesine engel olacaktir. Ayrica hepsinde 100 mm ytiksekliginde siyah renkte baza
bulunacaktir. Panolarin IEC 62262°ye gore mekanik darbelere karsi koruma derecesi
IK10 olacaktir. Mekanik koruma derecesinin IK10 oldugunu belgeleyen sertifika
Idareye sunulacaktir.

9.1.9. Panolarin tasinmasinin saglikli bir sekilde gergeklestirilebilmesi i¢in Uistte aski
baglanti noktalar1 bulunacaktir. Bu noktalardan pano basina 1 ton agirlik saghkli bir
sekilde taginabilir olacaktir. Tasinabilecek yiik miktarina iliskin test belgesi veya
sertifika sayfasi liretici tarafindan hazirlanmis olan yiikleme talimati ile birlikte
Idareye sunulacaktir.

9.1.10. Panolar, kullanilacak olan frekans konvertoriinitin ihtiya¢ duyacagi havalandirma ve
yerlesim diizenine uygun olarak dizayn edilecek olup, bu husus ile ilgili olusacak olan
aksakliklardan Yiiklenici sorumlu olacaktir.

9.1.11. Yol verme panolarinin hazirlanmasi esnasinda panolar tizerinde olmasi gereken sinyal
lambasi, manuel/otomatik segme butonu, otomasyon sistemine bilgi aktaracak kuru
kontaklar gibi kullanilacak olan yardime1 elemanlar ile ilgili Idarenin belirleyecegi
ayrintilan yiiklenici hazirlayacak oldugu pano gizimlerinde gostererek Idarenin
onayina sunacaktir.

MADDE 10.
10.1. PANO DEMONTAJ VE MONTAJ

10.1.1. Terfi merkezleri igerisinde bulunan eski mevcut panolarin demontaji yapilarak
idarenin belirttigi yere sevki gergeklestirilecektir. Bu sevk esnasinda her tiirlii
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is/is¢ilik, nakil/nakliye ve benzeri ¢alismalar Yiiklenici sorumlulugunda olup Idareden
her hangi bir ticret talep etmeyecektir.

10.1.2. Ttim panolarin kendi dahili bazas1 olacak ayrica her pano i¢in ayr1 ayr1 boyali olacak
sekide yiikseklik en az 30 cm, pano 6lgiistinde harici bir baza yapilip montaji
saglanacaktir.

10.1.3. Montaj panonun hava akisini engellemeyecek sekilde yapilacaktir,

10.1.4. Panolara kablo montajinin yapilabilmesi i¢in pano altina galvaniz kapl sag kablo
tavalar1 dosenecektir. Kablo tava kapaklari somun civata montajh olacaktir,

HAZIRLAYAN

Osman GEDIK
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