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KEMER MAHALLESINDE YENI YAPILAN PARKTA KULLANILMAK UZERE 2
KALEM GOLGELEME ORTUSU SATIN ALMA iSi TEKNiK SARTNAMESI

iSIN KONUSU:

Kemer Mahallesinde yeni yapilan parkta kullanilmak iizere 2 kalem 4 adet golgeleme oOrtiisii
satin alinacaktir. Golgeleme ortiileri; projesine uygun olarak modellenip asagida belirtilen
malzeme ve tasarim detaylan dogrultusunda projelendirilerek, iiretilip montaji yapilacaktir,

SIRA MALZEME TURU BiRiMi | MIKTARI
1 GOLGELEME ORTUSU I ADET 2
2 GOLGELEME ORTUSU I ADET 2

1. GOLGELEME ORTUSU SISTEMi

Golgeleme oOrtiisii 6n germe ve statik analizlerinde, bu amag icin gelistirilmis “lisanshi”
“force-density” metodu ile calisan “non-lineer” yapisal analiz programi “sertifikali”
kullanicilar tarafindan kullanilacaktir.

Bu kapsamda program lisans1 ve kullanici sertifikasi idareye sunulacaktir. Program lisansi,
sirket ya da sirket ortaklarindan birisi adina kayith olmasi esastir. Sistemi kuracak firma
kullanacag1 programi kiraliyorsa bunu belgelemek ve hesaplarini bu programla yaptigim
ispatlamakla ylikiimliidiir.

Golgeleme ortiileri PVC kaph ve gelik konstriiksiyonlu olacaktir. Istekliler “ISO 14001:2015
Cevre Yonetim Sistemi® ve “DIN EN ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi “ belgelerine
sahip olup bunlar teklif zarflarinda idareye sunacaklardir. Istekliler “ISO 45001:2018 Is
Saghig ve Giivenli@i Yonetim Sistemi “ belgesine sahip olacak ve bu belgeyi sézlesme imza
asamasinda Idareye sunacaklardur.

Sistemin davramisi dogru bir sekilde tespit edilecek ve amaca en uygun c¢ozimler
bulunacaktir. Hesaplamalar, uluslararas: giincel yonetmelik ve standartlara gore yapilacaktir.
Bu hesaplar bir rapor halinde sunulacaktir. Bu cer¢evede Yiiklenici, golgeleme oOrtiisii 6n
germe ve kompenzasyon hesaplari, Kompenzasyon hesaplarina gore golgeleme oOrtiisii
tasarimi, golgeleme Ortiisii imalat projeleri ve imalat detay projelerini Idare’ye sunacaktir.

2. GOLGELEME ORTUSU OZELLIKLERI VE IMALATI

Germe sisteminde; yivli elemanlar (disli) elektro galvanizli olarak kullanilacaktir; kdse
plakalan sicak daldirma galvanizli olacaktir.

Golgeleme kenar kablolar g¢elik 6zlii galvanizli olacak; uglari torna imalati saplamali
olacak ve klemens kesinlikle kullanilmayacaktir.
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Golgeleme ortiisti tiretimi, yiiksek frekans (HF) ve/veya yiiriiyen robot kaynak makineleri
ile yapilacaktir.

Malzeme renginde ton farkliligi olmamasi i¢in malzeme ayni top’tan kesilecek ve kaynak
hatlar1 40 mm. genisliginden az olmayacaktir.

Iki tarafi PVC ve 6n yiizii PVDF lak kapli, anti mikrobiyal, mantarlasma ve ultraviyole
1isilarina kars1 korumali, ana orgiisii endiistriyel nitelikte polyester dokuma olan membran
malzemenin st yiizeyi dzel gelistirilmis TITANYUM DIOKSIT (TiO2 nano-titanium)
lak tabaka ile giiglendirilmis ve dokuma kumas, her iki yiizeyi PVC Kaplama ve ¢ift
tarafli PVDF ciladan olugmak iizere en az 3 katmandan olusmalidir.

Bu cila tabakas: sayesinde golgeleme ortiisii malzemesinin iizerinde kir tutmasit dnlenip,
parlak renkli goriintiisiiniin korumasinda siireklilik saglanacaktir. Ayrica mikrobial —
bakteriyel olusumlara ve yosunlasmaya kars1 direngli ve mordtesi (UV) 1sinlara karsi
koruma saglanmig olmahidir.

Malzeme %100 geri doniistiirillebilir 6zellikte olmalidir. Mimari tekstil orti kumasi
tiretici firmasi, kullanilan malzemeye ait Cevresel Uriin Beyamm (EPD) sunmak
zorundadir. Bu beyan, {irliniin mengeiyle ayni1 yerde bulunan resmi olarak onaylanmis ve
saygin ulusal bir kurum tarafindan verilmis olmalidir.

Mimari tekstil ortii kumagimn REACH (Kimyasallarin Kullanim, Kontrol ve Kayit
Yonetmeligi) Yonetmeligine uygunlugu belgelenmeli ve herhangi bir kimyasal ya da
katkir maddesi gerektirmeden %100 geri doniistiiriilebilir 6zellikte olmasini saglamalidir.
Kumagin katlanma/esneme degerlerinin Alman Standardi DIN 53359 Form A normuna
uygun oldugu belgelenmelidir. Bu norma uygunluk testi 23°C’de 100.000 defa
tekrarlanarak yapilmis olmalidir. Malzeme ISO 9001 belgesini haiz olmalidir.

Teknik ozellikleri asagida Tablo-1 ve Tablo-2 de belirtilen malzemeler, yoresel ozellikler
ve normlara gore statik analiz sonucu kullanilarak golgeleme oOrtii  sistemi
olusturulmalidir.

Golgeleme ortiisii I ve Golgeleme ortiisii II nin zeminden yiiksekligi en diisiik noktasinda
en az 3 metre ve en yilksek noktasinda en az 6 metre olacaktir.

Golgeleme ortlisii I'in izdiigiim alam1 230 m? olacaktir.
Golgeleme ortiisti [I’nin 1zdiistim alan1 250 m? olacaktir.

Golgeleme ortiileri agsagida verilen sekillerde monte edilecektir.
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GOLGELEME ORTUSU MALZEMESI TEKNIK DETAYLARI

Tablo -1 (Tip - II Malzeme)

OZELLIKLER NORMLAR DEGERLER
Ana Dokuma DIN 6001 PES low - wick
Iplik Yapisi DIN 53830 1100 dtex
Kaplama Laki PVDF
Kaplama Tipi PVC
Toplam Agirlik DIN EN ISO 2286-2 | 900 gr/m2
Kopma ~  Mukavemeti DIN EN ISO 1421 | 5000/4300 N/50 mm
Atk/Cozgii
Q degeri EN 410 0,11( Dessin 11C TFL)
womlng - Kivemel DIN 53363 600 / 550 N
Atki/Cozgi
Kaynak Mukavemeti DIN EN ISO 2411 140 N/5cm
Soguk Mukavemeti DIN 53361 - 50C°
Ultraviole Isin yansitma EN 410 % 81,54
Sicak Mukavemeti + FOC*
Isik Gegirgenligi DIN 5404 T
Katlanma Mukavemeti DIN 53359A 100.000 kez ok.
DIN 4102 B1,
Yanmazhk California T19, BS | Alev Yiriitmez
7837
Tio2 katkili PVDF Lakli, anti
Sion Kai Eaplanm mikrobiyal ve _yosunla$maya
karg1 ve ultraviyoleye karsi
korunmali




Tablo - 2 (Tip - III Malzeme)

OZELLIKLER NORMLAR DEGERLER
Ana Dokuma DIN 6001 PES low - wick
Iplik Yapist DIN 53830 1670 dtex
Kaplama Laki PVDF
Kaplama Tipi PVC
Toplam Agirlik DIN EN ISO 2286-2 | 1.200 gr/m2
Kopma ~ Mulawemsit - DIN 53354 6000/5500 N/50 mm
Atk1/Cozgii
Q Degeri EN 410 0,08
e SRUSHSEESE DIN 53363 700 /700 N
Atk/Cozgii
Kaynak Mukavemeti DIN EN ISO 2411 150 N/5¢cm
Soguk Mukavemeti DIN 53361 -45cC°
Sicak Mukavemeti +70C°
Isik Gegirgenligi DIN 5404 7
Ultraviole Isin Yansitma EN 410 1% 83,38
Katlanma Mukavemeti DIN 53359A 100.000 kez ok.
DIN 4102 B1,
Yanmazlik California T19, BS Alev Yiiriitmez
7837
TiO2 katkilh PVDF Lakli, anti
Son Kat Kaplama mikrobiyal ve yosunlasmaya karsi
ve ultraviyoleye kars1 korunmali

3. BIRLESTIiRME — MONTAJ

Fabrikada imal edilen pargalar sahaya nakledilecek ve yerine montajlari yapilacaktir.
Montaj 1sleminde kullanilacak ¢elik konstriiksiyon elemanlar ve temeller Yiiklenici
tarafindan yapilacaktir. Montaj esnasinda Yiiklenici firma 1 siipervizor (I mimar veya
ingaat mithendisi) ve 1 formen bulundurmak zorundadir.

4. GARANTI

Sartnameye konu olan goélgeleme ortiisii sistemi, malzeme ve ig¢ilik hatalarina karsi, 3
(ii¢) y1l garantili olacaktir.

Malzemenin ekonomik 6mrii ortalama 15 yil olmahdir. Malzemenin yillara gére azalan
garanti siiresi 12 y1l olmahdir.



GENEL HUKUMLER

. Yiiklenici, s6zlesmenin imzalanmasini izleyen bir (1) giin igerisinde uriin imalatina

baglayacak olup, golgeleme ortiilerinin nakil, montaj ve teslimi 21 giin i¢inde
tamamlanacaktir.

2. Tim drinler Mal Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilerek
aliacaktir.

3. Tiim iiriinlerin tasinmasi, yiiklenmesi ve indirmesi yiiklenici firmaya aittir.

4. Alinan tim Onlemlere ragmen yiikleme, nakliye ve indirme sirasinda iriinler zarar
goriir ise iade edilecektir. Hasar gérmils ve standartlara uymayan uriinler teslim
alinmayacaktir.

5. Uriinlerin montajlar1 ve montaj esnasinda kullanilacak kum, ¢akil, ¢imento ve gerekli
tiim el aletlerini (jenarator, hilti vb.) saglamak yiikleniciye aittir.

6. Alanlarda montaj islemi bittikten sonra ambalaj, montaj ve beton atiklar
temizlenecektir. Alanlar Idareye temiz olarak teslim edilecektir.
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